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Благодарим Вас за приобретение  
Машины фасовочной  ФМ961. 

 
 
Изготовитель оставляет за собой право внесения изменений в конструкцию 

изделия, не ухудшающих его эксплуатационных характеристик. 
 

Данное руководство по эксплуатации предназначено для ознакомления об-
служивающего персонала предприятия-потребителя с правилами эксплуатации 
и технического обслуживания ФМ961. 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 НТ

К К
ОН
ТУ
Р

www.nt
k-k

on
tur

.ru



ò РУКОВОДСТВО ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ ô                                                           3 
 

 

 
СОДЕРЖАНИЕ 

1. НАЗНАЧЕНИЕ _____________________________________________________________ 6 

2. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ __________________________________________ 6 

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ________________________________________ 7 

4. УСТРОЙСТВО И РАБОТА ИЗДЕЛИЯ _________________________________________ 8 

4.1. Состав и принцип работы машины _______________________________________ 8 
4.1.1. Элементы внешней обвязки ___________________________________________ 9 

4.2. Описание и работа составных частей ____________________________________ 10 

4.3. органы управления и индикации________________________________________ 19 
4.3.1. Цифровой индикатор (дисплей) _______________________________________ 20 
4.3.2. Клавиатура ________________________________________________________ 26 
4.3.3. Лицевая панель управления Додозатора основного продукта ______________ 29 

5. указание мер безопасности__________________________________________________ 30 

6. подготовка машины к работе _______________________________________________ 30 

6.1. настройка машины ____________________________________________________ 30 
6.1.1. Порядок настройки и калибровки _____________________________________ 31 
6.1.2. Включение / выключение рабочих зон _________________________________ 31 

6.2. запись и обнуление рецепта_____________________________________________ 32 
6.2.1. Общие сведения о рецепте ___________________________________________ 33 
6.2.2. Порядок записи рецепта _____________________________________________ 34 
6.2.3. Стирание (обнуление) всех рецептов___________________________________ 35 

6.3. задание необходимого количества банок _________________________________ 36 

7. АВАРИЙНЫЕ СИТУАЦИИ _________________________________________________ 39 

8. ОПИСАНИЕ РАБОТЫ ФАСОВОЧНОЙ МАШИНЫ ___________________________ 41 

8.1. ПОРЯДОК РАБОТЫ___________________________________________________ 41 
8.1.1. Включение Машины ________________________________________________ 41 
8.1.2. Начало работы _____________________________________________________ 42 
8.1.3. Последовательность действий оператора _______________________________ 43 
8.1.4. Завершение работы и выключение Машины ____________________________ 43 

8.2. ПОРЯДОК РАБОТЫ___________________________________________________ 43 
8.2.1. Циклические режимы работы Машины ________________________________ 43 
8.2.2. Однократный запуск Машины ________________________________________ 44 

8.3. ПОРЯДОК РАБОТЫ___________________________________________________ 44 

8.4. РАБОТА С РЕЦЕПТАМИ ______________________________________________ 45 
8.4.1. Смена рецепта _____________________________________________________ 45 
8.4.2. Просмотр рецептов _________________________________________________ 46 
8.4.3. Корректировка рецептов _____________________________________________ 46 

8.5. УЧЕТ ПРОДУКЦИИ___________________________________________________ 48 

9. СПЕЦИАЛЬНЫЕ УСТАНОВКИ _____________________________________________ 50 

9.1. подрежим 9.1. переналадка (код 123) _____________________________________ 52 
9.1.01 Циклические режимы работы Машины. __________________________________ 53 
9.1.02 Включение/выключение учета. __________________________________________ 54 
9.1.03 Включение/выключение сирены. ________________________________________ 55 

НТ
К К
ОН
ТУ
Р

www.nt
k-k

on
tur

.ru



4                                                 òМАШИНА ФАСОВОЧНАЯ ФМ 961ò 
 

 

9.1.06 Включение/выключение автоматической корректировки ____________________ 55 

9.2. подрежим 9.2. конфигурация (код 234) ___________________________________ 56 
9.2.02. Включение додозатора ________________________________________________ 56 
9.2.03. Включение дозатора специй____________________________________________ 56 
9.2.10. Количество рабочих зон _______________________________________________ 56 

9.3. подрежим 9.3. характеристики (код 345) _________________________________ 59 
9.3.09. Вес одного импульса дозатора жидких компонентов _______________________ 59 
9.3.11. Параметры калибровочных сливов дозаторов _____________________________ 60 
9.3.14. Защита от пузырей____________________________________________________ 61 
9.3.15. Защита от сухого хода_________________________________________________ 62 
9.3.30. Калибровочный аддитивный коэффициент _______________________________ 62 
9.3.31. Калибровочный мультипликативный коэффициент ________________________ 62 
9.3.33. Сдвиг момента синхронизации сети _____________________________________ 63 
9.3.34. Параметры калибровки дозатора специй _________________________________ 63 
9.3.50. Время ожидания клавиши додозатора____________________________________ 64 
9.3.64 Допуски на дозу твердых компонентов ___________________________________ 64 
9.3.65 Допуск в рецепте _____________________________________________________ 65 
9.3.71 Точность индикации. __________________________________________________ 66 
9.3.72 Максимальная нагрузка на тензосистему. _________________________________ 66 
9.3.73 Параметр интегрирования ______________________________________________ 67 
9.3.74 Калибровочный коэффициент тензодатчика_______________________________ 67 
9.3.75 Начальный код тензодатчика ___________________________________________ 68 
9.3.91 Время работы пневмоцилиндров устройств подачи крышек. _________________ 69 
9.3.92 Время работы пневмоцилиндра устройства укупорки _______________________ 70 

9.4. подрежим 9.4. тестирование (код 456) ____________________________________ 71 
9.4.01 Проверка работы сирены_______________________________________________ 71 

9.5. подрежим 9.5. калибровка (КОД 567) ____________________________________ 72 
9.5.01 Калибровка сливов в дозаторах жидких компонентов (код 888) ______________ 72 
9.5.02 Калибровка тензосистемы электронных весов (код 890) _____________________ 76 
9.5.02.1 Теория калибровки. __________________________________________________ 76 
9.5.02.2 Методика калибровки. _______________________________________________ 76 
9.5.03 Калибровка дозатора сыпучих компонентов (код 891) ______________________ 78 

9.6. подрежим 9.6. инициализация (код 876) __________________________________ 82 
9.6.1 Проведение инициализации _____________________________________________ 82 
9.6.2 Необходимые действия после инициализации ______________________________ 83 

10. СПЕЦИАЛЬНЫЕ УСТАНОВКИ_____________________________________________ 84 

10.1. обнуление и тарирование весов, ввод +0 _______________________________ 84 

10.2. просмотр версий программного обеспечения модулей, ввод +4 ___________ 85 

10.3. Ручное управление дозатором сыпучих специй, ввод +5__________________ 86 

10.4. коэффициенты N3,NC,NИ, Q, ввод +8 __________________________________ 86 

10.5. код ацп, ввод +9 _____________________________________________________ 87 

10.6. счет ошибок связи, отмена +2 _________________________________________ 88 

10.7. калибровочные коэффициенты дозаторов 6 и 7, отмена +4 _______________ 88 

10.8. время работы пц, отмена +5 __________________________________________ 88 

10.9. время работы зон, отмена +6__________________________________________ 89 

10.10. время последних 9 циклов, отмена +7__________________________________ 89 

НТ
К К
ОН
ТУ
Р

www.nt
k-k

on
tur

.ru



ò РУКОВОДСТВО ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ ô                                                           5 
 

 

10.11. активное время зон, отмена +8 ________________________________________ 90 

1. ПРИЛОЖЕНИЕ 3__________________________________________________________ 91 

2. Перечень печатных плат изделия ФМ961 с электронно-механическими адресами. 91 

ПРИЛОЖЕНИЕ 4 Инструкция по проведению санитарной обработки 
фасовочной        Машины  ФМ 961.____________________________________________ 92 

1.1 Назначение  санитарной  обработки ____________________________________ 92 
1.2. Средства  и  инструмент санобработки . ________________________________ 92 
1.3. Периодичность  санитарной обработки ________________________________ 92 
1.4 Порядок  санитарной обработки  машины. ______________________________ 93 
1.5 Техническое обслуживание  блока подготовки  воздуха. ________________ 94 

ПРИЛОЖЕНИЕ 5 Дозатор жидких компонентов Х48;Х-49 _________________________ 95 

ПРИЛОЖЕНИЕ 6  Перечень, принципы действия и порядок настройки датчиков, 
применяемых в изделии ________________________________________________________ 101 

ПРИЛОЖЕНИЕ 7. НАСТРОЙКА УЗЛОВ МАШИНЫ ФМ 961. _____________________ 110 
1. Перечень цилиндров применяемых на машине ФМ961. ________________________ 110 
1. Настройка работы пневмоцилиндров. _______________________________________ 110 

ПРИЛОЖЕНИЕ 8   ЗИП ФМ961 ________________________________________________ 112 

ПРИЛОЖЕНИЕ 9   Образцы протоколов ________________________________________ 114 

ПРИЛОЖЕНИЕ 10______________________________________________________________ 1 

Обозначение и применение эластомеров в насосном оборудовании.____________________ 1 

(материал обоймы насоса винтового ОНВ-М) ______________________________________ 1 
 

НТ
К К
ОН
ТУ
Р

www.nt
k-k

on
tur

.ru



6                                                 òМАШИНА ФАСОВОЧНАЯ ФМ 961ò 
 

 

 

1 .  НАЗНАЧЕНИЕ  

Дозировочно-упаковочный  комплекс с  функцией  поддержания  массы 
НЕТТО  Машина  ФМ961 (далее в  тексте - Машина)  предназначен  для дози-
рования   жидких  компонентов  и  укупоривания  полимерных  банок  (контей-
неров) с  защелкивающимися  крышками.  

 
 

2 .  ОБЩИЕ  СВЕДЕНИЯ  ОБ  ИЗДЕЛИИ  

Машина  ФМ961 состоит  из  нескольких  устройств  (блоков), соединенных  
между собой  4х-проводной  шиной .  Управление  Машиной осуществляется  спе-
циализированным высокопроизводительным микроконтроллером . Любое устрой-
ство  может быть отключено программно,  если  нет необходимости  в его  работе.  

Рабочий цикл  фасовочной  Машины ФМ961  включает  в себя  ряд  специфиче-
ских  функций:  

- отбраковка  банок  по превышению  допустимого отклонения веса  от за-
данного по рецепту;  

- автоматическая  корректировка  пропорций  жидких  компонентов  в  ре-
цепте  в  соответствии  с  набранной  дозой  твердых  компонентов  (сохраняя  неиз-
менным  конечное  НЕТТО) 

- укупоривание  банок  с  корректируемой  толщиной  мениска  от  0 до  5мм 
(c возможностью  ступенчатого регулирования через  0,5 мм). 

Применение  сетевых  технологий обеспечивает многофункциональность 
ФМ961  и  возможность  изменения  конфигурации  самим  потребителем  в  зависи-
мости  от используемых  технологий  и рецептур .  
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3 .  ТЕХНИЧЕСКИЕ  ХАРАКТЕРИСТИКИ  

Основные технические данные Машины ФМ961 представлены в Таблице 1 
 

ТАБЛИЦА 1 
 

 
№ 
 

НАИМЕНОВАНИЕ ВЕЛИЧИНА ПРИМЕ-
ЧАНИЕ 

1 Производительность, банок/час До 1000  
2 Масса НЕТТО, г 170-500  

3 
Предельно допустимое отклонение массы 
НЕТТО в банке, % 

 
± 1,5 

 
 

4 
Предельно допустимое отклонение дозы 
твердых компонентов, % 

 
± 1,5 

 
 

5 
Предельно допустимое отклонение дозы 
жидких компонентов, % 

 
± 1,5 

 
 

6 
Диапазон задаваемых доз по твердым 
компонентам, г До 999  

7 
Диапазон задаваемых доз по жидким ком-
понентам, г До 999  

8 
Количество видов жидких компонентов в 
одном канале 1-9  

9 
Дискретность набора дозы жидких ком-
понентов, г 1  

10 Количество рецептов в памяти до 89  
11 Давление в пневмосистеме, бар 5…6  
12 Расход воздуха, л/мин  До 20  
13 Параметры питающей электрической сети 220 В, 50 Гц  
14 Потребляемая мощность, кВт, не более 1,5   

15 Габаритные размеры, Д × Ш × В, мм  
(без прикладных столиков): 1800х885х1600 

 

16 Масса машины, кг 200  
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4 .  УСТРОЙСТВО  И  РАБОТА  ИЗДЕЛИЯ  

4.1 .  СОСТАВ  И  ПРИНЦИП  РАБОТЫ  МАШИНЫ  

Общий вид  Машины  представлен на  Рисунке 4.1. 

 
 

Рисунок 4.1.  Фасовочная Машина  ФМ961. Общий  вид.  
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Условно  Машина  разбита на  10 рабочих  зон ,  в  каждой  из  которых  находятся 
следующие основные  составные  части: 

1 Стол  с шаговым конвейером , на нем установлены: 
 1.1 Прикладной  столик передний ; 
 1.2 Прикладной  столик боковой ; 
 1.3 Настил;  
 1.4 Лотки  аварийного  слива; 
 1.5 Кабель-канал  
 1.6 Пост  внешнего управления; 
 1.7 Блок подготовки  воздуха; 
 1.8 Пистолет обдувной . 
2 Пневмоэлектронный  блок , в  него входят:  
 2.1 Разделитель  банок;  
 2.2 Оптический датчик наличия  банки;  
 2.3 Отсекатель  банок  
 2.4 Весовой пост;  
 2.5 Выталкиватель-отбраковщик . 
3 Дозатор  сыпучих  специй  (ДСС);  
4 Дозатор  жидких  компонентов,  состоящий  из;  

4.1 Дозатора  жидких компонентов одноканального Х-48; 
4.2 Дозатора  жидких компонентов двухканального Х-49,  (два  Х-48);.  

5 Блок выдачи  крышек . 
6 Блок предукупоривания  банок . 
7 Блок укупоривания  банок . 
8 Шкаф управления  Х-32 . 
Дозировочно-упаковочный комплекс  Машина  ФМ961  однорядного (линей-

ного) типа с  шаговым  транспортером возвратно-поступательного типа .  
Основные механизмы  и  узлы  Машины,  размещенные на  монтажной  раме , 

последовательно  обеспечивают  по  ходу банок  выполнение  операций  по  взвеши-
ванию  банок  с  продуктом ,  отбраковке  банок  по  весу,  дозированию  сыпучих  спе-
ций ,  дозированию  жидких  компонентов  в  банки ,  выдаче  крышек,  предукупорке 
и  укупорки  готовых  банок .  

Большая  часть  рабочих  механизмов  приводится  в  движение  элементами  пнев-
матики .  

Все  автоматические процессы  контролируются  датчиками . При  возникнове-
нии  в  процессе работы  аварийных  ситуаций  выдается  сигнал  об аварии и  Ма-
шина  останавливается .   

Все  детали  гидравлического  тракта ,  находящиеся  в  непосредственном  кон-
такте  с  дозируемыми  жидкими  компонентами,  а  также  все детали  блоков  Маши-
ны изготовлены из  нержавеющей  стали .  

 

4.1.1. Элементы  внешней  обвязки  ФМ961 

Элементами  внешней  обвязки являются:  
1  Входной  конвейер  предназначен  для подачи  банок  на входной  лоток  Ма-

шины .  На  раме  стола  слева,  сверху закреплен пульт  управления  входным кон-
вейером управление ,  на котором  расположены  две рабочие кнопки  «Аварийный 
СТОП» и  «Ручной  ПУСК».  Для  работы конвейера  необходимо  нажать и  удержи-
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вать  кнопку «Ручной  ПУСК», кнопка  «Аварийный  СТОП» останавливает  кон-
вейер .  

2  Ёмкость  расходная  подвижная Х-62  предназначенная для  организации 
непрерывной  (без  воздушных  пробок) подачи  жидких  пищевых  продуктов  само-
тёком  на вход  насоса-дозатора фасовочной Машины .  

4.1.2. Опции  ФМ  961 

Опции  (дополнительные  блоки  и  устройства,  поставка  которых  должна  ого-
вариваться  при  заказе): 

- додозатор  филе  ручной  ДДФ;  
- дозатор  вязкого продукта  ДВП.  

4.2 .  ОПИСАНИЕ  И  РАБОТА  ИЗДЕЛИЯ  

4.2.1. Описание  и  работа  составных  частей  

1 Стол  с шаговым конвейером  – рабочая  зона  0.  
Стол  выполнен  в виде  рамы,  покрытой  сверху полированным  настилом . Спе-

реди  и  сбоку к  раме  стола  крепятся  прикладные столики,  на  передний  столик  
выталкиваются  отбракованные  по  весу банки ,  на боковой  столик  поступают  го-
товые  банки.  

 Под  столом  смонтирован шаговый  конвейер возвратно-поступательного ти-
па  и лотки аварийного слива . Конвейер  осуществляет  перемещение  банок  по 
столу.  При  каждом шаге конвейер  перемещает  банки  в следующую  рабочую  зо-
ну.  Пошаговую  работу конвейера  обеспечивают  пневмоцилиндры .  Команду на 
перемещение  банок выдает  контроллер,  когда  закончены  рабочие  циклы  всех  
устройств  в  каждой рабочей  зоне  Машины.  Работу конвейера  поясняет  приве-
денная ниже циклограмма (см.  рисунок  4 .2).  

Рабочий  цикл конвейера подразделяется  на 4 этапа. 

 
Рисунок 4.2.1 Циклограмма рабочих  циклов устройств,  входящих  в  состав 

Машины .  
На  раме  стола ,  справа ,  в  зоне  укупорки  закреплен  пост  управления 

внешний  с  двумя  кнопками  «ПУСК» и  «СТОП»,  предназначенный  для 
оперативного  управления  Машиной .  Работа  кнопок  поста аналогична  копкам 
«ПУСК»  и «СТОП»,  расположенным  на  панели  шкафа управления  Х-32.           
При  коротком  нажатии  на  кнопку «СТОП»  Машина  переводится  в  режим 
ПАУЗА.  При  длительном  удержании  кнопки «СТОП»  Машина  переводится  в 
режим  СТОП  Работа  кнопки  «ПУСК» аналогична  работе кнопки  «ПУСК» на  
панели  шкафа  Х-32. 

Исходная точка, устойчи-
вое положение (в т.ч. при 
выключенном питании) 

2. Рабочий ход 
 (перемещение банок) 

Начало рабочих 
циклов устройств 
в каждой рабочей 
зоне машины 

0,2с 1. Поперечный 
вверх 3. Поперечный 

вниз 

возврат 
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2  Пневмоэлектронный  блок  конвейера  занимает  с 1-ой  по 3-ю  рабочие 
зоны.  

В  1-ой  зоне  находятся  устройство  разделения  банок ,  оптический  датчик 
наличия  банки,  контролирующий  наличие  банки  на  конвейере,  отсекатель 
банок,  контролирующий  поток банок,  попадающих   на весовую  корзину.  

Весовой  пост  расположен  во  2-ой  рабочей  зоне .  Основу весового  поста 
составляет  тензометрический  датчик.  Банка  с  набранной  дозой  устанавливается 
конвейером  на весовую  корзину,  взвешивается , определяется отклонение 
измеренного  значения  массы  от  заданного  по  рецепту.  Если  отклонение 
превышает  допустимое,  устройство  отбраковки  (рабочая  зона  3) 
автоматически выталкивает  банку на  настил из  зоны движения конвейера.  

3 Дозатор  сыпучих специй  (ДСС) предназначен  для  дозирования  сухих ,  сы-
пучих  пищевых  продуктов ,  принцип  дозирования  – по времени истечения,  доза-
тор  устанавливается в  зоне 4.   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Рисунок 4.2.2 Додозатор  сыпучих  специй . Общий вид .  
ДСС  (см . Рисунок  4.2.1) состоит из   контейнера  со  специями 1,  закрепленно-

го  на крышке 2  с помощью устройства фиксации 3. Крышка  жестко связана  с 
виброплатформой  4, стенка  5  защищает плату управления  ХР-24  и  другие  эле-
менты  ДСС  от  загрязнения.  Виброплатформа  установлена на  основание  6  по-
средством специальных  амортизирующих  пружин.  

ДСС  установлен  и  жестко  закреплен  на  раме  стола  машины  при  помощи  но-
жек 7.  

Дозируемый  продукт  из  контейнера  попадает  на  лоток  9,  для  контроля  отсут-
ствия  и  количества продукта  служат  датчики  1  и  2  соответственно .  Датчик  3  
служит для ручного включения  виброплатформы , с  целью автоматического  за-
полнения  лотка  ДСС  в  начале  работы  и ссыпания  остатков  продукта в  конце  ра-
боты и  при  смене специй .  

Датчики закреплены в  корпусе блока датчиков  10 , так же  на  корпусе  закреп-
лен  индикатор  11 ,  сигнализирующий  о  работе  датчиков  1 и  2, мигание  индика-
тора  сигнализирует  о  скором  окончании продукта (при этом звучит прерывистый 

НТ
К К
ОН
ТУ
Р

www.nt
k-k

on
tur

.ru



12                                                 òМАШИНА ФАСОВОЧНАЯ ФМ 961ò 
 

 

сигнал  сирены  машины), горит  непрерывно  - продукт  отсутствует  на лотке  доза-
тора  (машина переходит  в  режим ПАЗА до  заполнения  лотка  продуктом). 

  
 
4 Дозатор  жидких  компонентов  (Х-48 – одноканальный; Х-49 - двухка-

нальный ,  состоящий  из  двух  Х-48) находится  в  6-ой  и  7-ой   рабочих  зонах , 
предназначен  для  объемного  дозирования  жидких  компонентов  и  выполнен  на 
основе винтового  насоса  ОНВ-М,  имеет  два  независимых  канала  дозирования 
для  каждого  компонента . Дозатор  отмеряет дозу жидких  компонентов,  заданную 
по  рецепту или  откорректированную  в  процессе  работы  в соответствии  с  на-
бранной  дозой  продукта  в банке.  

Дозатор  жидких компонентов  состоит из  корпуса  с  одним или  двумя  винто-
выми  насосами  соответственно , которые  либо  подключаются  к  заводским  маги-
стралям  подачи жидких  компонентов,  либо  жидкие  компоненты  поступают  в  них 
самотеком из  емкостей , расположенных  около Машины .  

Обычно  насос  №1 подключается  к  магистрали  подачи  растительного  масла,  а 
в  насос  №2 жидкие компоненты поступают  самотеком  из подвижной  емкости   
Х-62 (разработка НТК КОНТУР). 
Описание  и  работу дозатора  жидких  компонентов  подробнее  смотри  в  ПРИ-

ЛОЖЕНИИ 5 настоящего РЭ .  
     5 Блок выдачи  крышек  (БВК) расположен  в 8-ой  рабочей  зоне,  предназна-
чен для  одевания  крышек на  банки диаметром от 90 мм  до 143 мм,  и высотой от  
23 мм  до  65 мм .  
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Рисунок 4.2.3 Общий  вид  блока выдачи крышек ФМ961. 
БВК  устанавливается  на  столе при помощи  шпилек и  состоит  из  трех  основ-

ных  устройств  (см . Рисунок 4.2.3):  
- Механизма  разделения  крышек .  Работа  механизма разделения  построена 

на  движении  эксцентриков ,  отделяющих  крышки,  и  приводимых  в  движение  
пневмоцилиндром;  

- Механизма  перемещения  крышек  с  узлом  переворота,  который  выполнен  
на  базе  бесштокового  пневмоцилиндра . Узел  переворота  с  вакуумным  присосом  
устанавливается на  каретке бесштокового  пневмоцилиндра. К  вакуумному при-
сосу узла  переворота  подводится  вакуум ,  который  создается эжектором   ваку-
умного  блока ,  расположенного  в  корпусе  БВК .  Вакуумный  присос  служит  для 
захвата  крышки .   

- Корзина-накопитель предназначена для размещения  стопы  крышек.  
Стопа  крышек,  повернутых  внутренней  стороной  кверху,  вручную  подается  в  

корзину-накопитель,  установленную   сверху механизма разделения  крышек.  Ра-
бота  механизма  разделения  происходит следующим образом .  Линейное  переме-
щение  пневмоцилиндра преобразуется  во  вращательное  движение эксцентриков. 
При  повороте  эксцентриков  в  одну сторону,  крышка  отделяется  от стопы  и за-
хватывается  снизу присоской .  Затем  крышка  при  помощи  механизма  перемеще-
ния подается на  банку,  находящуюся  в этот  момент  на одной  оси с  вакуумным  
присосом  БВК . В процессе  перемещения узел  переворота переворачивает крыш-
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ку.  Движение  пневмоцилиндров  контролируются  бесконтактными  датчиками  по-
ложения (см.  ПРИЛОЖЕНИЕ 6 настоящего  РЭ). 

БВК  оснащен  оптическим датчиком  (см .  приложение данного РЭ) наличия 
крышек  в  стопе .  Когда  верхняя крышка  опускается  ниже  уровня  установки 
датчика ,  выдается  звуковой  сигнал ,  напоминающий  о  том ,  что  необходимо 
добавить  крышки  в стопу.  

В БВК  предусмотрен  ручной кран, отключающий  подачу воздуха  от 
пневмомагистрали  Машины , при  необходимости  поверните  головку крана в 
положение «Закрыто» .  

5. Блок  предукупоривания  банок (см. Рисунок  4.2.4) закреплен на  столе в 
9-й  рабочей  зоне,  предназначен  для  фиксации  крышек  на  банке,  работает  посто-
янно  и  независимо , запускается каждый раз  после того , как палец  конвейера  пе-

ремещает банку.  Блок  предукупорки 
построен  на  базе пневмоцилиндра 
(ПЦ), на  штоке  которого  закреплена  
пластина  с  прутками  нажимными .  При 
подаче  воздуха  на  ПЦ ,  шток  ПЦ 
выдвигается  вниз ,  пластина 
опускается ,  и  нажимные  прутки  при-
жимают крышку на  банке  в  двух  
локальных  зонах . Для  контроля 
движения  штока пневмоцилиндра  
предусмотрены бесконтактные 

датчики  положения . 
Рисунок 4.2.4 Блок  предукупоривания .  
 
6. Блок  укупоривания  банок  (см.  Рисунок  4.2.5) расположен  в  10-ой  рабо-

чей  зоне.  Принцип работы  блока  укупоривания основан  на  поэтапном  круго-
вом  защелкивании  замка крышки  на  банках  диаметром  от   90 мм  до  143 мм,  с 
созданием  мениска  крышки  толщиной  от  0 до  5мм ,  с возможностью пошагового 
регулирования через  0,5 мм .  

Механизм укупорки закреплен  на портале , основание которого под  наклоном 
крепится  к  столу Машины . На  стойках  портала установлены направляющие 
скобы,  к  основанию  портала  крепятся рельефные сегменты,  что  обеспечивает 
позиционирование банки  так,  что центральная  ось  банки  с  крышкой  совпадает с 
осью  движения  рабочего  органа  укупорки.  Рабочий  орган оснащен  механизмом 
регулирования величины мениска,  укупориваемой  банки.    

Работа  блока ,  основанная  на  действии  рабочего  органа  совершающего  ли-
нейно-поворотное  движение  при  помощи  линейного  пневмоцилиндра  и  поворот-
ного стола с  двухпоршневым  приводом , включает в себя  следующие  этапы:  

1  Перед  укупоренная  банка с  помощью  конвейера позиционируется  на  рель-
ефных  сегментах   под рабочим  органом блока укупорки;  

2  Действием  линейного  пневмоцилиндра  рабочий  орган,  с  заданной  толщи-
ной мениска,  перемещается вниз , одновременно происходит:  

- формирование  мениска  за счет  искривления крышки  вниз  от  ее  горизонта-
ли ;  
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- защелкивание  крышки в  диаметральных  положениях  посредством  опорных 
скоб,  при надавливании  скобами  торцов крышки,  свободная часть торца  крышки 
приподнимается,  создавая  условия  для  выхода воздуха;  

3  Окончательное  укупоривание  банки  обкатывающими  прутками ,  совершаю-
щих   поворотное  движение ,  обеспечиваемое  вращением  поворотного  стола  на 
угол  поворота  примерно 165°-170°. 

Движение  пневмоцилиндров блока укупорки  контролируются  бесконтактны-
ми датчиками  положения  (см . ПРИЛОЖЕНИЕ  6  настоящего  РЭ).  

На  верхнем  основании  портала  установлен  пневмоэлектроннй  блок  (ПЭБ) 
укупоривания ,  ПЭБ предназначается  для  расположения  в  нем  электронных  уст-
ройств  управления  и  элементов  пневматической  схемы  блока  укупоривания, 
ПЭБ  защищен крышкой .  

В крышке  ПЭБа  имеется  отверстие ,  через  которое  можно  контролировать  по-
казания  манометра пневморегулятора,  внутри  ПЭБа  расположен  кран  пнев-
морегулятора,  с помощью  которого  можно  регулировать давление воздуха  сис-
теме блока укупоривания . От  давления  воздуха  зависит усилие  укупоривания .  

Управление  работой  блока  укупоривания  осуществляется  с  помощью  платы 
ХР-32(У) и  кроссплаты,  внешнее  управление  по  шине K-BUS  от  шкафа управле-
ния Х-32.  

 

 
 

Рисунок 4.2.5 Блок  укупорки .  
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7. Шкаф управления  Х-32  предназначен  для  управления  работой 
фасовочной  Машины ,  размещается  на  уровне  удобном  для  работы  оператора, 
соединяется  с  пневмоэлектронным  блоком  конвейера   и  пневмоэлектронным 
блоком укупорки  по шине «K-BUS». 

 

4.2.2. Описание  и  работа  опций  изделия  
1 Додозатор  филе  ручной  (ДДФ), закрепленный  на  раме  стола слева  (см. 

Рисунок  4.1  поз.3),  позволяет  в  ручную  корректировать  дозу твердых  
компонентов  в банке,  находящейся в  3-ей  рабочей  зоне.  В уставках  Машины 
задана  масса  1-го фрагмента филе , в  зависимости  от  погрешности  массы 
продукта  в  банке,  загорается  один  из  трех  индикаторов  на крышке  додозатора, 
указывающий  на  количество  фрагментов ,  которые  необходимо  добавить.  При 
этом  следует  учесть ,  что  масса фрагментов  одинакова . Описание  кнопок и 
индикаторов,  расположенных  на  лицевой  панели  ДДФ ,  приведено  в  п.п .  4.3.3 
данного РЭ.   

2  Дозатор вязкого  продукта (ДВП) предназначен  для дозирования  вязких  
пищевых  продуктов  в  пластиковые банки  (см . Рисунок 4.2.7). 

 ДВП  состоит  из:  
- Дозатора , поставляемого ООО  «Профитекс»; 
- Блока выдачи  тары (БВТ); 
- Стола ДВП.  
Стол  ДВП  жестко  крепится  к станине  ФМ961. На столе размещается БВТ,  

ограждение , настил. БВТ  (см . Рисунок  4.2.6) предназначен  для выдачи банок  в 
зону дозирования вязкого продукта .  

БВТ  состоит  из:  
- корзины- накопителя поз.1предназначенной  для размещения  стопы  

банок;   
 - механизма  разделения  банок поз .3 , который приводится в  движение  

пневмоцилиндром ПЦ2;  
 механизма  сброса банок поз.2,  приводимого  в движение ПЦ1;  
 механизма  подачи банок поз.4,  после  того как  банка  отделенная от сто-

пы попадает  на  ограждение стола , ПЦ3 перемещает  банку в  зону дозирования.  
Затем  дозатор,  нагнетает  необходимую  дозу продукта,  в поданную  банку.   

После  чего конвейер  ФМ961 пошагово  перемещает  банку с  набранной  дозой  в  
зону весового поста.    

Движение пневмоцилиндров контролируется  бесконтактными  датчиками 
положения . Наличие банок  в стопе (поз .5), наличие  банки  на  ограждении стола  
(поз .6) и в зоне дозирования  (поз .7)контролируется  оптическими  датчиками  (см .  
Приложение 6 данного РЭ «Перечень  датчиков , применяемых  в  ФМ961»). 
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Рисунок 4.2.6.Общий  вид БВТ 
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Рисунок 4.2.7  Общий  вид Машины с  опцией ДВП  
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4.3 .  ОРГАНЫ  УПРАВЛЕНИЯ  И  ИНДИКАЦИИ  

На  лицевой  панели  пульта  управления  размещены  следующие  органы  управ-
ления и  индикации  (см .  Рисунок  4.6):  

1. Цифровой  индикатор (дисплей). 
2. Клавиатура.  
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Рисунок 4.3.1 Лицевая  панель пульта управления Машины ФМ 961. 
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4.3.1. Цифровой  индикатор  (дисплей)  

Информация  на  дисплее  может  изменяться  в  зависимости  от  состояния  Ма-
шины  (например , при авариях) или по  требованию  оператора  (рабочие  режимы 
дисплея). Во  время  работы  Машины  оператор  может  выбрать  один  из  3-х  режи-
мов  отображения информации:  

 1 - Основной рабочий  экран; 
 2 – Режим отображения по зонам; 
 3 – Режим отображения по банкам.  
Переключение режимов  дисплея  выполняется  с  помощью  кнопки  «Экран», 

при  этом  смена  экранов  происходит  по кругу в  указанном порядке .  Например, 
для  перехода  в  режим  отображения  по  банкам  нажать  кнопку «Экран»  два  раза, 
для  возврата  в  основной  рабочий экран  нажать «Экран» еще  один  раз .  

При  нажатии  кнопки  «Работа» машина всегда  переключается  в  Основной  ра-
бочий  экран .  

1. Основной «рабочий экран».  
При  включении  Машины  на  экране  сначала высвечивается в  течение  3секунд  

версия  программного  обеспечения  и  вариант  исполнения  Машины ,  после  этого 
индикация  изменяется  на «рабочий  экран», который  является  наиболее  инфор-
мативным  и содержит  все  основные данные по работе  и  состоянию  Машины .  

На  основном  «рабочем  экране» отображается  следующая  информация (слева 
направо,  сверху вниз):  

Первая  строка  - номер  выбранного  рецепта  [Р-21]1,  измеренные  значения 
компонентов  в  зоне 2  (Твердые 1) [250] (в  данном  случае на  весах  стоит  банка, 
в  которой  находится  продукт  массой  250г), количество  дополнительных  твер-
дых  компонентов  (Твердые 2)  [  12], количество  Жидких  компонентов  №1 с  
указанием  корректировки  рецепта  по  массе  [110К], количество  Жидких  компо-
нентов  №2 .   В данном  случае корректировка  производится  в  канале  №1 (зона 
№6). 

Вторая  строка  - отображается  состояние  Машины  [ПУСК] (см .п.4.2.1.5) 
производительность в  банках/минуту и   типы  жидкости ,  используемые   в  теку-
щем  рецепте  (см . п . 6.2.0). 

Третья строка  – номера рабочих  зон  [01234567890] и   сделанное количество  
банок [СД_:0560]. 

Последняя  строка  - состояние зон  [01234567890/_ОААО-ОО-ОО] 
(см .п .4.2.1.5), масса  последней  вытолкнутой  банки  и  отклонение  (–30г) в  
граммах  [В:220-30] (см . рисунок 4.3.2). 

 
 
 
 
 

                                                 
1 Здесь и далее в «[» и «]» скобках пишется текст соответствующий тексту на экране.  
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Рецепт Тв.комп1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Р 2 1  2 5 0  1 . 2  1 1 0 К 0 9 8  
П У С К   0 0   С 1  6 Ж 2  7 Ж 1  
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0  С Д  : 0 5 6 0 

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки  О А А О - О О - О О  В : 2 2 0 - 3 0 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банкка 

 
Рисунок 4.3.2 Основной  рабочий экран  

На экране отображается основные рабочие параметры машины. 1-я строка: номер рецепта, рецепт (измеренное 
значение); 2-я строка: состояние работы, производительность (банок/мин.),  типы жидкости в зоне 6 и в зоне 7; 
3-я строка: номера зон и их состояние, сделанное количество банок; 4-я строка: состояние банок в каждой зоне, 
масса последней вытолкнутой банки.  

2. Режим «отображения по зонам».  
При  работе индикатора в  режиме  отображения по  зонам на рабочем  экране 

отображается  информация  о  банках  находящихся  в  разных  зонах ,  их  масса доза 
сливаемых  компонентов .  

В верхней  строке  экрана  отображается   заданный  рецепт  [Р-
21_250_12_110к098], во  второй  строке  отображается  (слева  направо) состояние 
машины  [ПУСК], измеренная  масса банки  в  зоне  2 [245], масса дозируемых 
вручную  твердых  компонентов [12], масса  жидких  компонентов  сливаемых  в  6-й 
и  7-й  зонах ,  причем если  включено  автоматическое  поддержание рецепта   то  в 
верхней  строке  будет  отображаться  значение заданное  в рецепте  в граммах 
[110К098_], а  во  второй  строке  – реально измеренное значение с  учетом коррек-
тировки  [115_098_].  

В 3-ей строке  отображается название рабочего экрана.   
В нижней  строке   отображается  допуски  по  весу на  массу банки  во  второй 

зоне ,  задаваемые в  рецепте  и  масса последней  отбракованной банки [В:315+65] 
(см . рисунок 4.3.3). 

 
Рецепт Тв.Комп1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Р 2 1  2 5 0  1 . 2  1 1 0 К 0 9 8  
П У С К 2 4 5  1 . 2  1 1 5  0 9 8  
И н ф о р м а ц и я  п о  з о н а м  

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки Д О П У С К - 1 5 + 2 0 В : 3 1 5 + 6 5 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка  

Рисунок 4.3.3  Режим отображения по зонам  
На экране отображаются параметры банок в различных зонах. 1-я строка: номер рецепта и рецепт 
(заданное значение); 2-я строка: состояние машины и рецепт (измеренное значение по каждой зоне), 3-я 
строка – название экрана, 4-я строка: допуски на отклонение банок по массе в зоне 2, масса последней 
вытолкнутой банки  и величина отклонения от нормы. 
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3. Режим «отображения по банкам».  
При  работе  индикатора в  режиме  «отображение по банкам»  на  экран  выво-

дится  полная  информация  по  отдельным  банкам,  находящимся  в  разных  зонах . 
Использую  стрелки  вправо  и  влево  («→» и  «←»)  на  клавиатуре  можно  выбирать 
зоны  со  2 по  9, при  этом  на  экране  будет  выводиться  полная  информация  по 
банке ,  находящейся в  данной  зоне  и  краткая  информация  по  банке  в  следующей 
зоне  (см . рисунок 4.9). 

В  верхней строке отображается  выполняемый  рецепт.   
Во 2-й строке  отображается  номер зоны   (в  данном  случае зона  2), в которой 

находится  интересуемая  банка,  реальное  измеренное  значение массы  банки  в  зо-
не  2 и рассчитанное  значение  жидких  компонентов , которые  будут  сливаться в 
банку в  зонах  6 и  7. 

 В третьей  строке отображается  суммарный  вес  банки  и  отклонение  от  ре-
цепта  по  массе.  Информация  выводится  по каждой отдельной  зоне.   

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп.  2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Р 2 1  2 5 0  1 . 2  1 1 0 К 0 9 8  
2 : б н к 2 4 5  1 2  1 1 5  0 9 8  
Σ 4 7 0  - 0 5  + 0  + 0 5  + 0 0  

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки 3 : б н к 2 5 1  1 2  1 0 9  0 9 8  

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка  

Рисунок 4.3.4  Режим отображения по банкам  
На экране отображаются параметры каждой банки. 1-я строка: номер рецепта, рецепт (заданное 
значение; 2-я строка: номер зоны, рецепт (измеренное значение для банки, находящейся в этой зоне); 3-я 
строка: масса нетто банки, отклонение от рецепта; 4-я строка: номер следующей зоны, рецепт (изме-
ренное значение по данной банке). 

 
4. Режимы работы Машины 

Возможны  следующие  режимы  работы машины ,  которые  отображаются  на 
индикаторе:  

СТОП – Машина  остановлена .  
ПУСК  – Машина  находится  в  состоянии  РАБОТА  и  исправна.  Горит  зеле-

ный индикатор РАБОТА , на  экране  горит  надпись  «ПУСК». 
ПАУЗА  – Машина в  состоянии  ПАУЗА .  В режиме  РАБОТА  была  нажата 

кнопка  «СТОП» или  произошел  аварийный  сбой  в  работе  машины,  после  устра-
нения  которого,  машина  может  вернуться  в  рабочее  состояние .  Мигает  зеленый 
индикатор.  

«ЗАВЕРШЕНИЕ РАБОТЫ»  – машина завершает  обработку всех  банок на-
ходящихся  на  конвейере.  Нажата  кнопка «ЗАВЕРШЕНИЕ  РАБОТЫ», либо  вы-
полнено  задание по количеству банок  (См .  п.  6.3). 

Условия  перехода  из  одного рабочего  режима  в  другой  приведены в  
 Таблице 2. 
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Таблица 2 

Переход в  ре-
жим 

Возможен из  
режима 

При условии 
(условия или действия, необходимые для перехода) 

 При включении машины 
РАБОТА При нажатии кнопки «СТОП» более 3-х секунд. 
ПАУЗА При нажатии кнопки «СТОП» менее 3-х секунд. 
АВАРИЯ При нажатии кнопки «СТОП» более 3-х секунд. 

СТОП 

ОКОНЧАНИЕ После укупоривания последней банки на конвейере 
СТОП По нажатию кнопки «Пуск» РАБОТА ПАУЗА По нажатию кнопки «Пуск» 
РАБОТА По нажатию кнопки «СТОП» менее 3-х секунд 

ПАУЗА РАБОТА 

При авариях, после которых можно восстановить работоспособ-
ность и состояние машины до аварии и продолжить работу с места 
остановки. 

РАБОТА По нажатию кнопки «Завершение работы». ЗАВЕРШЕНИЕ 
РАБОТЫ ПАУЗА По нажатию кнопки «Пуск» (для выхода машины из ПАУЗЫ) 
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При  возникновении аварийных  или предупредительных  ситуаций  индикация 

состояния  работы  поочередно  мигает  с  надписью о  предупреждении  или  о  нали-
чии аварии  (см . п .7).  

Панель  рабочих  кнопок  шкафа   управления  Х-32 Машины  показан  на  Ри-
сунке 4.3.5 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Рисунок 4.3.5 Панель рабочих кнопок шкафа  Х-32. 
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На передней панели  шкафа  управления Х-32 расположены: 
Тумблер  ПИТАНИЕ . (В нижней  части  шкафа управления). 
Кнопка  ПУСК  
- переход в  режим РАБОТА  
- выход  из режима ПАУЗА в  режим  РАБОТА.  
Кнопка  СТОП  
При  нажатии  – переход  в режим ПАУЗА .  Нажатие дольше  3 сек - СТОП  (те-

кущее  состояние сбрасывается .) 
Кнопка  АВТОМАТ/РУЧНОЙ  
– Для переключения режимов работы  машины  из  автоматического - в  ручной 

и  наоборот .  
Кнопка  ЗАВЕРШЕНИЯ  РАБОТЫ  
Машина  завершает  работу по  рецепту.   (Завершается  обработка   банок  на 

конвейере.) 
Индикатор  НЕТ КРЫШЕК   
Мигает  – недостаточно  крышек,  добавьте  крышки  в стопу,  Горит  - авария 

устройства  выдачи  крышек.  
Индикатор  АВАРИЯ  ДОЗАТОРА .  
 Мигает  – состояние сухого хода.  Горит  - авария дозатора  
Индикатор  РАБОТА .  
Мигает – ПАУЗА , Горит  - РАБОТА  
Индикатор  АВТОМАТИЧЕСКИЙ РЕЖИМ  ВКЛЮЧЕН .  
Горит при  работе  машины  в  автоматическом  режиме.  
Индикатор  ЗАВЕРШЕНИЕ  РАБОТЫ.   
Машина завершает,  новые банки не  поступают на  конвейер .  
  
Внутри  шкафа  управления Х-32 находится звуковой сигнализатор  аварийных 

ситуаций.  
 

5. Индикатор зон. 
На  индикаторе  отображаются  номера  зон  их  состояние ,  наличие  и  состояние 

банок в  каждой  зоне (см.  рисунок  4.3.1).  
Каждая  зона  пронумерована  (см .  п .4) и  на  индикаторе  обозначена  цифрой  со-

ответствующей  своему порядковому номеру.  Зоны,  отключенные  в  уставке 
9.2.10  обозначаются «Ж». Зоны ,  отключенные  с  помощью  кнопки  «0/отключение  
зон», обозначаются  «Х».  Зоны,  в  которых  не  установлено  никакого  оборудова-
ния - отключить невозможно.  При возникновении  аварии  или  неисправности, 
связанной с  какой-то  конкретной  зоной,  номер  данной  зоны  заменится  на «а». 
Ниже  приведена  таблица  с  номерами  зон  и  установленное в  них  оборудование 
(см . Таблицу  3). “Пустые” зоны в  таблице не  указаны.  
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   Таблица 3 
№ зоны Обозначение 

зоны на экране Функциональное назначение зоны 
0 0 Конвейер 
1 1 Ограничитель банок и оптический датчик наличия банки. 
2 2 Весовой пост 
3 3 Выталкиватель отбракованных банок  
6 6 Дозатор жидких компонентов 1 
7 7 Дозатор жидких компонентов 2 
8 8 Устройство выдачи крышек 
9 9 Предукупорка 
10 0 Укупоривающее устройство 
При  наличии  банки  в  зоне  она  обозначается  «О». Если  банка  не  соответству-

ет  нормам,  заданным  в  настройках  Машины ,  например ,  отклоняется  по  весу на 
величину большую , чем  заданную  в  допуске  на  отклонение  массы,  на  банку не 
наделась  крышка ,  неправильно  слита  доза  жидких  компонентов ,  то банка  счита-
ется  аварийной  и  обозначается буквой  «А». Если  в  зоне  нет  банок,  то на  индика-
торе в  данной  зоне будет  высвечен  «-».  

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп.  2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Р - 2 1  2 5 0  1 2  1 1 0 К 0 9 8 К 
Р А Б О Т А       6 Ж 2  7 Ж 1  
0 1 2 Х 4 5 Ж 7 а 9 0  С Д  : 0 5 6  

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки 
 О А А О - О О - О О  В : 2 2 0 - 3 0 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка  

Рисунок 4.3.6 Основной рабочий экран, индикатор зон. 
0,1,2…9,0 – обозначение зон с 0 по 10; Х или Ж – зона отключена; а – авария в данной зоне; О – в зо-

не находиться банка; А – в зоне находиться аварийная банка; «-» – в зоне нет банок. 

 

4.3.2. Клавиатура  

Клавиатура  расположена на  лицевой  панели  пульта управления  и  содержит 
24 кнопки  (из  них  15 – стандартный цифровой набор). 

 Основная  клавиатура  – 15 кнопок,  расположенных в центре панели .  
Некоторые  кнопки  от  1 до  9 и  0 имеют двойное  обозначение:  цифровое  – для 

ввода  числовых  величин,  второе  – для выполнения  специальных  функций:  

СМЕНА
РЕЦЕПТА  

- для смены рецепта, находящегося в работе. 

КОРР-КА
РЕЦЕПТА

 

 
 - выполняет 2 функции: 
1.  оперативный просмотр содержимого рецепта, находящегося в работе, без его кор-
ректировки; 
2.  оперативная корректировка рецепта, находящегося в работе. 
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- ввод «3» 

ЗАПИСЬ
РЕЦЕПТА  

 
- выполняет 2 функции: 
1.  Для записи рецептов в долговременную память контроллера      (код 444); 
2. Для обнуления (стирания) всех рецептов (код 876).  
 

ЗАДАНИЕ
КОЛИЧ.
БАНОК  

Ввод в память Машины количества банок, которое необходимо изготовить. 

УЧЕТ
7

 
- просмотр учета, сделанного количества банок. 

8

 
- включение ручного управления работой устройствами, входящими в состав машины. 

 

- специальные установки, предназначенные для введения в программу работы машины 
специальных параметров. 

 

  0
Отключ.
зон  

- программное отключение рабочих зон машины, не участвующих в работе. 

 

- обеспечивает сдвиг разрядов числовых величин влево при их вводе 
-  перемещение стрелки влево, 
- переключение экранов. 

 

- обеспечивает сдвиг разрядов числовых величин вправо при их вводе,  
- перемещение стрелки вправо, 
- переключение экранов. 

 

- для фиксации окончания ввода числовых значений в память контроллера. Обычно 
после нажатия этой кнопки изменяется информация на дисплее.  

 

- важная кнопка, при нажатии которой машина из любых состояний и подрежимов пе-
реходит в  режим РАБОТА в основной Рабочий экран. 

 
- важная кнопка, при нажатии которой отменяется последнее выполненное действие. 

 
 
 

Рабочая  клавиатура  ручного управления – 6 кнопок в правой части.  
 

Выдать
крышку

 
Выдача крышек в ручном режиме. 

Укупорить
    банку

 
Укупорка банок в ручном режиме. 

,

 
Сброс. Отключение звука при аварии. 
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Ручное управление конвейером.  

СЛИВ
ДОЗЫ
№ 1

 

Ручной слив жидкости через дозатор №1 (зона 6). При  
этом сливается доза, согласно текущему рецепту. 

СЛИВ
ДОЗЫ
№ 2

 

Ручной слив жидкости через дозатор №2 (зона 7). При  
этом сливается доза, согласно текущему рецепту. 

 
Рабочая  клавиатура  управления  экраном  – 2 кнопки в левой  части.  
 

СМЕНА
ЭКРАНА  

Смена режимов работы экрана. 

АВАРИИ
ПРОСМОТР

 

Получение информации об аварии при переходе Маши-
ны в состояние АВАРИЯ 

 
Индикатор  ПИТАНИЕ  светится   при  наличии   питания  на  плате  контроллера  

в  шкафу управления.  
Машина имеет  также  выносной двухкнопочный пульт  управления ,  
На  нем расположены  две  кнопки : «СТОП» и  «ПУСК». 
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4.3.3. Лицевая  панель  управления  Додозатора  основного  
продукта  

 

 
Рисунок 4.3.7 Лицевая панель додозатора филе сельди. 

Додозатор основного  продукта позволяет в ручную  корректировать  дозу 
твердых  компонентов  в  банке , находящейся  в 3-ей  рабочей  зоне .  

Назначение кнопок ,  моноблочных  светодиодных  ламп  и светодиодного 
индикатора на крышке корпуса  ДДФ  приведено  на Рисунке 4.3.7  

Светодиодный  индикатор  светится  это означает,  что  выбрано  внешнее 
управление (уставка 9.2.02) 

В рецепте  (уставкой) задана  масса  одного  кусочка сельди .  Если  индикатор  
мигает  «1»,»2», «3» необходимо  подготовить  кусочки , светится - это означает , 
что необходимо  в течении 3 секунд  добавить  нужное  количество  кусочков 
сельди  и  нажать  соответствующее  кнопку.  

Пределы  корректировки  для  ДДФ задаются в  уставке.  
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5 .  УКАЗАНИЕ  МЕР  БЕЗОПАСНОСТИ  

5.1  По  способу защиты  от  поражения  электрическим  током  Машина  отно-
сится  к  классу защиты 1 по ГОСТ  26104. 

5.2  В Машине  отсутствуют  искрящие  и  нагревающиеся  свыше  80 градусов  
элементы  в нормальном  режиме  эксплуатации .  

5 .3 Во  избежание  выхода  Машины из  строя не  допускается  попадание жид-
кости внутрь  электронно-механических  блоков.  

5 .4 При  проведении санобработки , а  также ремонтных  и  профилактических  
работ  Машина  должна быть  обесточена ,  а кран подачи  воздуха  закрыт .  

ВНИМАНИЕ!  Категорически  запрещается  работать  на  машине  со  снятой  
крышкой  электронных  блоков .  

 

ВНИМАНИЕ  !  Во  избежание  выхода  из  строя  тензодатчика  перегрузка 
электронных весов  категорически запрещается .  

 
5.5  Во  избежание  попадания  воды  внутрь  блоков  и  приборов  Машины  не 

проводите  санобработку нештатными  средствами! Пользуйтесь  пневматическим  
пистолетом  и щетками! 

 5.6 .  В нерабочем  состоянии  Машина  должна  быть  обесточена  и  отключена 
подача  воздуха .  

 

 

6 .  ПОДГОТОВКА  МАШИНЫ  К  РАБОТЕ  

Подготовка  Машины  к  работе  должна  осуществляться  технически  подготов-
ленным персоналом. 

Подготовка  проводится в 2 этапа:  
• Настройка машины  -п . 6.1. 
• Запись  рецептов - п . 6.2.  
• Задание  необходимого  количества  банок  (при  необходимости) - п . 

6.3. 

 

6.1 .  НАСТРОЙКА  МАШИНЫ  

Перед  запуском  машины  в  эксплуатацию  необходимо  убедиться:   
- что  Машина  установлена на  ровной  прочной  поверхности  и  выровнена  по 

горизонтали;  
- Машина  подключена  к  сети  220 В 50 Гц;  
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- все  узлы  и  блоки  Машины  соединены  между собой  и  подключены  к  за-
земляющему контуру;  

- Машина  подключена  к  системе сжатого воздуха  6-9 атм;  
- все  узлы  соединены  между собой  и  подключены  к  шкафу управления  и 

системе сжатого  воздуха;  
- отрегулировать  давление  воздуха  в  пневмосистеме  Машины с  помощью 

регулятора давления  расположенного  на  корпусе  Машины рядом со  шка-
фом управления и  установить его равным  4-6 атм;  

- Убедиться  визуально ,  что  все  узлы  Машины  исправны  и  не  имеют  меха-
нических  повреждений .  

- Убедиться,  что  не нарушена  герметичность  узлов и  блоков;  
- Выполнить  необходимые  установки,  настройки  и калибровки  машины (см. 

п . 6.1.1); 
- Отключить  или  включить  необходимые для работы  зоны  (см .  п.  6.1.2). 

6.1.1. Порядок  настройки  и  калибровки  

 
Порядок  настройки и  калибровки  машины  представлен  в  ПРИЛОЖЕНИИ . 

«Настройка  узлов машины» и   п . 9.5 «Подрежим 9.5. КАЛИБРОВКА». 

6.1.2. Включение  /  выключение  рабочих  зон  

В Машине  предусмотрено  2 способа  программного  отключения  рабочих  зон 
(установленных  в  этой зоне  устройств  и механизмов): 

- оперативное ,  с  помощью  кнопки  «0/отключение  рабочих  зон». Оперативно 
отключенные  зоны  обозначаются  знаком  «Х» и  снова  будут  включены  по-
сле  перезагрузки машины .  

- постоянное ,  с  помощью  уставки  9.2.10. Обозначаются  знаком  «Ж». Авто-
матически будут  включены  только  при  инициализации  машины.  

При  отключении  рабочей зоны  также будут  отключены  все аварии связанные 
с  этой зоной .  

Для  того  чтобы  оперативно  выключить (или  включить) рабочую  зону,  необ-
ходимо нажать кнопку «ОТКЛЮЧЕНИЕ  ЗОН».  

На  экране дисплея высветятся  экран оперативного отключения зон:  
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп.  2 Жидкие 1 Жидкие 2  

О п е р а т и в н о е  о т к л . з о н 
0 Ж 2 3 4 5 6 7 8 9 0          
   Х   Х        Х - з о н а 

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки   ▲         о т к л ю ч е н а 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка  

 
Рисунок 6.1 Оперативное отключение зон. 

Выбор зоны осуществляется с помощью цифр 0..9 или с помощью стрелок вправо и влево. Для отключе-
ния/включение зоны нажмите «Ввод». Для возврата в рабочий режим нажмите «Работа». Зоны, от-
ключенные постоянно в уставке 9.2.10 обозначаются «Ж» и отключить/ включить их нельзя. 
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Для  выбора  зоны  используйте  стрелки  вправо  и влево,  при  этом  будет  пере-
мещаться  указательный  курсор .  Для выбора  зоны  также  можно  использовать  бы-
стрый  выбор  с  помощью  цифровой  клавиатуры .  При  нажатии  на  цифру курсор 
переместится на  зону с  соответствующим  номером . Для  выбора между зонами  0 
и  10 повторно  нажмите  клавишу  0. Перечень всех  рабочих  зон приведен в  Таб-
лице 4.  

Таблица 4 

№
 з
он
ы

 

О
бо
зн
ач

. 
 

н
а 
эк
ра
н
е 

Функциональное   
назначение зоны  

№
 з
он
ы

 

О
бо
зн
ач

. 
 

н
а 
эк
ра
н
е 

Функциональное   
назначение зоны  

0 0 Система  конвейера 6 6 Дозатор  1 

1 1 Ограничитель банок  и дат-
чик  наличия банки в  зоне 1 7 7 Дозатор  2 

2 2 Весовой пост  8 8 Устройство выдачи  крышек  
3 3 Выталкиватель  9 9 - 
4 4 - 
5 5 - 

10 0 Устройство укупоривания 
банок  

 
Для включения/отключения  зоны  нажмите  кнопку «ВВОД». 
Для  возврата  к  Рабочему режиму и  сохранению  всех  изменений  нажмите 

кнопку «РАБОТА». 
Отключение  зон  можно  производить только  из  состояния  СТОП Машины .  

 

6.2 .  ЗАПИСЬ  И  ОБНУЛЕНИЕ  РЕЦЕПТА  

Подрежим  ЗАПИСЬ  РЕЦЕПТА  имеет  2 функции:  
1-я функция: запись  рецептов; 
2-я функция: обнуление всех  рецептов.  
Вход  в  подрежим  ЗАПИСЬ  РЕЦЕПТА  производится  при  нажатии  кнопки 

«Запись рецепта». 
Вход в функцию  ЗАПИСЬ  РЕЦЕПТА – по коду 444.   
В этом  подрежиме  по 1-ой  функции  в  долговременную  память Машины  тех-

нологами  лаборатории  или  цеха  записываются  рецепты .  При  этом  последова-
тельно  записывается  номер рецепта и  содержимое  рецептуры  каждого  канала.  

Переход  в режим  записи  или  стирания  рецептов  – только из  состояния  
СТОП.  
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6.2.1. Общие  сведения  о  рецепте  

Для  работы  фасовочной машины  в  автоматическом  режиме  необходимо  пред-
варительно  ввести  в ее  память  определенный  рецепт.   

В рецепт  входят следующие составляющие:  
- твердые  компоненты  (например  сельдь);  
- добавочные  твердые  компоненты; 
- два  вида  жидких компонентов.   
Твердые  и  жидкие  компоненты  измеряются  в  граммах .  Применяемые  в 

Машине  дозаторы  жидких  компонентов  дозируют  по  объемному принципу.  Что-
бы  фасовочная  Машина  могла  автоматический  определять  требуемый  объем  по 
заданному весу,  ей  необходимо  знать  плотность  жидкости . Плотность  жидкости 
автоматически  определяется во время  калибровки  дозатора . (См.  также п . 
9.5.01).  

 Для  возможности  быстрого  перехода на  разные  жидкости,  у  каждого  до-
затора имеется  9 разных  индексов  калибровки.   

Поэтому  для  каждой  жидкости  в  память  фасовочной  Машины  заносится 
ее  плотность,  а  в  рецепте указывается  индекс .  

Например: 6Ж2 – Жидкость  №2 для  дозатора  №1 (зона  6), индекс                  
калибровки  – 2. 

                         7Ж3 –же  жидкость  №3 для  дозатора  №2(зона  6),  индекс 
калибровки  – 3. 

 
Автоматическая  корректировка доз жидких компонентов.  
В Машине  предусмотрена  автоматическая  корректировка  доз  жидких 

компонентов  в  соответствии  с  реальным  весом  уложенного  предварительно в 
банку твердого компонента (в данном случае это  филе сельди).  

Для этого  во  2-ой  рабочей зоне Машины  взвешивается  доза  твердых 
компонентов  (твердые  1). При  отклонении  измеренного  веса  (Дизм) от  заданного 
в  рецепте (Д зад), вычисляется  погрешность:   

Погр.  = Дзад  – Дизм  
Если отклонение не  вышло за  заданные в  п . 9.3.64  пределы (±  Допуск), 

- Допуск  ≤  Погр.  ≤ + Допуск  
 то  количество  добавляемого  в  6-ой  или  7-ой  зоне жидкого  компонента  

корректируется .  
В результате  корректировки  требуемый  вес  НЕТТО  в  банке  должен  остаться 

неизменным  (т.е . если  твердых  компонентов  набрано  больше , чем задано  в  ре-
цепте , жидких  компонентов  нальется  меньше  на  соответствующую  величину,   и  
наоборот). 

 
 
 

НТ
К К
ОН
ТУ
Р

www.nt
k-k

on
tur

.ru



34                                                 òМАШИНА ФАСОВОЧНАЯ ФМ 961ò 
 

 

6.2.2. Порядок  записи  рецепта  

Для  записи  нового рецепта  или  изменения  старых  рецептов  (машина при 
этом  должна  находиться в  состоянии  СТОП) нажать  кнопку «Запись  рецепта». 
На  дисплее появится  приглашение к  вводу кода  доступа (Рисунок  6.2). 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп.  2 Жидкие 1 Жидкие 2  

К о д : 0 0 0              
З А П И С Ь  Р Е Ц Е П Т А       
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки 
                    

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 6.2 Экран ввода кода для записи рецепта 
Для записи рецептов введите «444» и нажмите «Ввод». 

Код  записи  рецепта:  «444». Введите  код  вместо  000 и  нажмите  «Ввод». На  
дисплее  появится приглашение к  набору номера  рецепта  от  01 до 89 (Рисунок 
6.3). 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп.  2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Н О М Е Р  Р - 7 9           
З А П И С Ь  Р Е Ц Е П Т А       
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 6.3 Экран выбора номера рецепта для его записи 
Для выбора рецепта введите его двухзначный номер и нажмите «Ввод». 

Введите  двухзначный  номер  рецепта  и  нажмите  «Ввод». Например  «7» и  «9», 
«Ввод». После  нажатия  кнопки  «Ввод» открывается  выбранный  рецепт  (Рису-
нок 6.4). Если выбранный рецепт был  ранее записан  то  он отобразиться на  экра-
не,  если  рецепт  записан  не был,  то  отобразится  рецепт  сохраненный  по  умолча-
нию  (см . п . 6.2.3) .  

Для  смены  корректируемого  разряда  нажимайте  «→»  и  «←». После ввода не-
обходимого значения нажимайте ВВОД. 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Р - 7 9  2 5 0  1 2  1 1 0 К 0 9 8  
0 5 . 0  + 0 5  С 1  6 Ж 2  7 Ж 3  
 - 3 0  - 0 7             

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки З А П И С Ь  Р Е Ц Е П Т А       

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка  

Рисунок 6.4. Запись рецепта. 
Рецепт на экране представлен в том же виде, как во время работы.  

В первой  строке  отображается   номер  рецепта ,  вес  твердых  компонентов  1 и 
2 (селедка  и  дозируемые  вручную  добавки) и  вес  жидких компонентов  1 и  2 
(дозатор  жидких  компонентов  №1 и №2). Буква  “К” после  дозы  жидких 
компонентов  означает , что данный  канал  осуществляет  поддержание  нетто,  т.е. 
является корректируемым .   
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 Во  второй  строке отображается  вес  дозируемого  кусочка  сельди ,  допустимое 
“плюсовое” отклонение  по  весу твердых  компонентов  №1 (если  измеренная 
масса будет  больше  заданной  на  данную  величину,  то  банка  будет  считаться 
аварийной), тип специй ,  тип жидкости  в  дозаторах  (6 и 7 каналы).  

  В третьей  строке  отображается   отклонение по  весу,  по  которому 
включается  в  работу ДДФ ,  допустимое “минусовое” отклонение  по  весу (если 
измеренная  масса  будет  меньше  заданной  на  данную  величину,  то  банка  будет 
считаться  аварийной), номер корректирующего  канала.  

В процессе  корректировки  рецепта  необходимо  последовательно  ввести  дозу 
твердых  компонентов , тип специй , дозу жидких  компонентов ,   типы  жидкости , 
вес  кусочка и  задать  корректирующий  дозатор.  

Общая  масса нетто  (т .е.  без  учета тары) вычисляется, как  сумма  всех 
компонентов ,  т .е .  складывается  из  массы  твердых  комп .  №1 ,  твердых  комп. 
№2,  Жидких  №1 и  Жидких  №2 .  

В процессе  записи  рецепта  необходимо  последовательно  ввести  дозу твердых  
компонентов ,  дозу специй ,  тип  специй ,  дозы  жидких  компонентов ,   типы 
жидких  компонентов ,  вес  кусочка,  допуски  на вес сельди  (при 9.3.65 равном  1) и 
задать  корректирующий дозатор .  

 
В момент выбора корректируемого канала на экране высветится:  

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Р - 7 9  2 5 0  1 2  1 1 0 К 0 9 8  
0 5 . 0  + 0 5  С 1  6 Ж 2  7 Ж 3  
 - 3 0  - 0 7  к о р р .  6     

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки в ы б о р  с т р е л к а м и      

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка  

Рисунок 6.5. Выбор корректируемого дозатора. 
 В данном случае откорректированная доза  -  в зоне 6 , дозатор №1.   При помощи клавиш “<” и “>” 

необходимо выбрать одно из трех состояний “6” “7” “Нет”. 

Для отмены всех изменений и возврата в рабочий режим нажать кнопку «Работа» на клавиа-
туре. 

 

6.2.3. Стирание  (обнуление )  всех  рецептов  

Эта  функция  используется  при  настройке  машины  для  того ,  чтобы  очистить 
«засоренную» многими  лишними  рецептами  память  и  в  других  подобных 
случаях .  

Внимание! После выполнения  описанной  ниже  операции  все 
сохраненные  рецепты ,  кроме  технических  (Р-90…Р-99), будут  
удалены  безвозвратно .  

Для  стирания  рецептов  нажать  кнопку «Запись  рецепта», далее  введите  код 
«876», затем – «Ввод». На  дисплее  появится  предупреждающее  сообщение 
(Рисунок 6.6). 
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Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп.  2 Жидкие 1 Жидкие 2  

О б н у л е н и е  р е ц е п т о в   
У Д А Л И Т Ь  В С Е  Р Е Ц Е П Т Ы ? 
Д А  -  к л .  В В О Д        

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки Н Е Т -  к л .  Р А Б О Т А      

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 6.6. Удаление всех рецептов 
Для удаления нажмите «Ввод» на клавиатуре, для выхода нажмите «Отмена». 

 
При  нажатии  кнопки  «Ввод» все  рецепты  будут  стерты  и  на  экране  появится 

информационная надпись  (Рисунок 6.7). 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп.  2 Жидкие 1 Жидкие 2  

                    
В С Е  Р Е Ц Е П Т Ы  У Д А Л Е Н Ы  
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 6.7. Подтверждение удаления всех рецептов 
Надпись появляется на 5с и информирует о том, что все рецепты удалены. 

После  этого  Машина  перейдет в  рабочий  режим .  
На  дисплее будет  стоять  рецепт  «Р-90» , но вся  рецептура  обнулена.  
После  записи новых  требуемых  рецептов  работа  производится  обычным 

образом.  
Если  рецепты  не  будут  записаны ,  то  корректировать  можно  только  рецепт, 

выводимый  по умолчанию,  то есть  с номером  «90». 
Примечание:  Рецепты с  1 по  89 – являются  рабочими  (пользовательскими) 

и  используются  при  работе  машины ,  рецепты  с  90 по  99 – являются 
технологическими  и   используются  при   настройке Машины .   

6.3 .  ЗАДАНИЕ  НЕОБХОДИМОГО  КОЛИЧЕСТВА  БАНОК  

На  основном  рабочем экране  при  работе  Машины  высвечивается  уже  
сделанное количество  банок (без  учета брака) после нажатия  кнопки «ПУСК» .  

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Р - 2 1  0 0 0  1 2  1 1 0  0 9 8 К 
П У С К   0 0  С 1  6 Ж 2  7 Ж 1  
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0  С Д  : 0 1 2 3 

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки  О О О О - О О - О О  В : 2 2 0 - 3 0 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банкка 

 
Рисунок 6.8. Основной рабочий экран.  

3-я строка справа -  сделанное количество банок (123 шт.). 
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В случае,  если  необходимо  изготовить  определенное  количество  банок 
необходимо  занести   это число  банок в память  машины  перед  началом  работы 
(перед  нажатием  кнопки «ПУСК»). 
Для  этого  необходимо: 

- Перевести в  Машину в состояние СТОП, нажав кнопку «СТОП» на шкафу управле-
ния  (более 3 сек). При этом  количество сделанных банок  обнулится; 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Р - 2 1  2 5 0  1 2  1 1 0  0 9 8 К 
С Т О П   0 0  С 1  6 Ж 2  7 Ж 1  
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0  С Д  : 0 0 0 0 

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки             В : 2 2 0 - 3 0 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банкка 

 
Рисунок 6.9.  Основной рабочий экран. Состояние СТОП. 

3-я строка справа -  сделанное количество банок (0000 шт.). 

-  Нажать кнопку  «ЗАДАНИЕ НА РАБОТУ». При этом СДЕЛАННОЕ количество ба-
нок изменится  на ЗАДАННОЕ: 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Р - 2 1  2 5 0  1 2  1 1 0  0 9 8 К 
С Т О П   0 0 Б / М  6 Ж 2  7 Ж 1  
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0  З А Д : 0 0 0 0 

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки             В : 2 2 0 - 3 0 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банкка 

 
Рисунок 6.10. Основной рабочий экран.  

3-я строка справа -  заданное  количество банок. 

- Ввести необходимое количество банок, используя клавиши  “<” и “>”  и нажать 
«ВВОД». 

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Р - 2 1  2 5 0  1 2  1 1 0  0 9 8 К 
С Т О П   0 0  С 1  6 Ж 2  7 Ж 1  
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0  З А Д : 0 5 5 0 

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки             В : 2 2 0 - 3 0 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банкка 

 
Рисунок 6.11. Основной рабочий экран. Задание нужного количества банок. 

3-я строка справа -  заданное  количество банок (550 шт.). 
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После  того, как будет сделано заданное количество банок (без учета брака), Машина пе-
рейдет в состояние завершения  работы: 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Р - 2 1  2 5 0  1 2  1 1 0  0 9 8 К 
О К О Н Ч  0 0  С 1  6 Ж 2  7 Ж 1  
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0  С Д  : 0 5 5 0 

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки             В : 2 2 0 - 3 0 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банкка 

 
 

Рисунок 6.12. Основной рабочий экран. Состояние завершения работы. 
3-я строка справа -  Сделанное  количество банок (550 шт.). 
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7 .  АВАРИЙНЫЕ  СИТУАЦИИ  

В Машине предусмотрено несколько способов оповещения об аварийных или нештатных 
ситуациях и органов управления и просмотра сообщений: 

1. Информационное сообщение, на основном рабочем экране в поле состояния 
Машины. 

2. Световая индикация на панели рабочих кнопок (4 индикатора: 2 желтых, зеленый и 
красный). 

3. Обозначение буквой «а» номера зоны, в которой произошла авария (в «поле рабочих 
зон» «основного рабочего экрана»). 

4. Перечень текущих аварийных и внештатных ситуаций, вызываемый по кнопке 
аварийные ситуации. 

 
1. Информационное сообщение появляется на основном рабочем экране в случае воз-

никновения аварийных и внештатных ситуаций и поочередно мигает с состоянием работы 
Машины.  

Возможны следующие информационные сообщения: 
- нет банки, 
- нет крышек 
- авария. 

2.  Световая индикация позволяет визуально определить текущее состояние Машины на 
расстоянии. На панели рабочих клавиш расположены четыре индикатора: 

• зеленый: 
- не горит – Машина в режиме СТОП,  
- мигает – Машина в режиме ПАУЗА,  
- горит – Машина работает; 

• красный:  
- не горит – Машина исправна,  
- мигает – Авария (требуется вмешательство оператора),  
- горит – серьезная авария, (требуется срочное вмешательство оператора); 

• желтый - нет крышек:  
- горит – нет крышек в устройстве выдачи крышек или возникли проблемы при вы-
даче и надевании крышек на банку; 

• желтый - авария дозатора:  
- горит – воздушная пробка в системе дозатора или возникла другая авария при ра-
боте дозатора. 

 
3. При возникновении аварийной ситуации в «поле рабочих зон» на «основном рабочем эк-

ране» номер зоны, в которой произошла авария, отображается  «а».  
Если авария связана с несколькими зонами, или произошло несколько аварий одновременно, 
тогда несколько зон могут быть обозначены «а» одновременно. 
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Рецепт Твердые 

1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Р 2 1  2 5 0  1 . 2  1 1 0  0 9 8 К 
А В А Р И Я       З А Д : 1 0 0  
а а а а а 5 6 7 8 9 0  С Д  : 0 5 6  

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки  О А А О - О О - О О  В : 2 2 0 - 3 0 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка  

Рисунок 7.1 Основной рабочий экран при возникновении аварийной ситуации. 
Надпись ПУСК, ПАУЗА, СТОП мигает с надписью АВАРИЯ. Аварийные зоны обозначены буквой «а». В 
данном примере авария произошла в зонах 0-4, данная авария связана с платой ХР-32 ПЭБ конвейера, 
которая занимается управлением зонами 0-4. Для более подробной информации об аварии нажмите 
кнопку «аварийные сообщения». 

 
4.  При нажатии кнопки «СИГНАЛЫ ОБ АВАРИИ» загорится экран с подробным описа-

нием возникшей ситуации или аварии – экран аварийных сообщений. На экране аварийных 
сообщений выводится информация, о порядковом номере сообщения, о количестве текущих 
сообщений и краткая информация о характере аварии или предупредительной ситуации.  

Если нет ни одной аварийной или предупредительной ситуации на экране высветится со-
общение, что аварий нет: «хх авария из (0)». Если аварий несколько, то их можно пролисты-
вать с помощью стрелок вправо и влево. Возврат в основной рабочий экран осуществляется с 
помощью кнопок «работа» или «экран». 

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

0 . 4 к  а в а р. и я  и з ( 2 )    
Н е т  с и г н а л а  о т  П Д 4 К  
о г р а н и ч и т е л я         

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр. банка  

Рисунок 7.2. Экран аварийных сообщений 
На экране аварийных сообщений отображается краткая информация об аварии и количестве текущих 
аварий. В данном примере отображается информация об аварии 0.4к «Ограничитель не выдвинулся до 
конца или нет сжатого воздуха» (см. приложение7). В данный момент 2 аварии. Для просмотра других 
аварий используйте стрелки вправо и влево. 

 
Каждой аварийной ситуации присвоен свой порядковый номер, с помощью которого мож-

но быстро идентифицировать аварию и найти ее описание в таблице аварийных ситуаций.  
Например:  № 6.1   - «Мотор  дозатора  не  вращается  (Зона 6)». 
                        № 0.4к – «Нет сигнала от ПД4К ограничителя». 
 
Первая цифра в номере аварийной ситуации – это номер зоны, с которой связана авария 

(если авария связана с системой управления, то эта цифра  - 11).  
Вторая цифра -  порядковый номер аварии (при аварийных ситуациях, связанных с рабо-

той ПЦ, вторая цифра – номер пневмоцилиндра, к – индекс обозначает конец хода пневмоци-
линдра (см. пример). 
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8 .  ОПИСАНИЕ  РАБОТЫ  ФАСОВОЧНОЙ  МАШИНЫ  

8.1 .  ПОРЯДОК  РАБОТЫ  

8.1.1. Включение  Машины  

Питание Машины включается тумблером,  расположенным  в  нижней  части  
шкафа  управления . При  этом  должна  загореться  световая  индикация  тумблера  и 
индикатор питание  на шкафу управления .   

После  этого  на  дисплее  пульта управления  примерно   на  5 сек  появится 
информация:  

 
Рецепт Твердые 1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

М а ш и н а  ф а с о в о ч н . Х 9 6 1 
В е р с и я  Ф М 9 6 1 . 0 3 . 6 0   
Д а т а   a p r  2 0 0 9       

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки В р е м я  1 4 : 1 0 : 5 0       

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр. бан-
ка  

 
Рисунок 8.1.  Заставка при включении. 

На экране – первые две строчки – название,  версия машины, версия программного обеспечения. В 
третьей и четвертой  строках дата и время сборки программного обеспечения. 

После  этого  информация на  дисплее изменится  и  Машина  перейдет  в 
основной  рабочий режим .  

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Р 2 1  2 5 0  1 . 2  1 1 0 К 0 9 8  
С Т О П      С 1  6 Ж 2  7 Ж 1  
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0  С Д  : 0 0 0 0 

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки  О А А О - О О - О О  В : 2 2 0 - 3 0 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка  

 
Рисунок 8.2. Основной рабочий экран 

На экране отображается основные рабочие параметры машины. 1-я строка: номер рецепта, содержа-
ние рецепта  (измеренное значение); 2-я строка: состояние работы, тип специй,  типы жидкости, ис-
пользуемые в рецепте; 3-я строка: номера зон и их состояние, сделанное количество банок; 4-я строка: 
состояние банок в каждой зоне, масса последней вытолкнутой банки, отклонение реальной величины 
дозы от заданной  .  

После  этого необходимо:  
- открыть  ручные  краны  подачи  продуктов  на 90градусов  (до  упора) в 

каждом  дозаторе жидких  компонентов.   
- подать  воздух  в  пневмосистему.  Для  этого  нажать  и  повернуть  вентиль 

крана  подачи воздуха ,  расположенный  на устройстве подготовки  воздуха 
(находится  рядом  со шкафом  управления), по  часовой  стрелке  на  90градусов  (до 
упора). 
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ВНИМАНИЕ! Перед  сливом  жидкости  через  любой  из  двух  дозаторов 
жидких  компонентов  необходимо  принять  меры  для  удаления 
воздушных  пробок   из  шлангов   гидромагистралей  на  входе  в  
дозаторы.   

Кроме  этого  НЕОБХОДИМО УДАЛИТЬ ВОЗДУХ ИЗ  СЛИВНЫХ 
ПАТРУБКОВ.  Они крепятся  непосредственно  к  выходу винтовых  насосов 
накидными   и  заканчиваются  насадками с  отверстиями  для слива.   

Для этого  необходимо:  
- взять небольшую  емкость (обычную  тару для слива); 
- наполнить  ее разливаемым продуктом;  
- сливные отверстия патрубков  опустить  в жидкость;   
- несколько  раз  (с  помощью  кнопки  ручного  слива  на  дозаторе  слить  

жидкость  в  тару.  Чтобы  убедится  в  том ,  что  доза  соответствует  заданной, 
необходимо  с  помощью  кнопки  на  шкафу управления  (Слив  дозы  №  1, Слив 
дозы  №  2)  слить ,  установленную  в  текущем  рецепте ,  дозу жидкости  (не  менее  
150 мл) через соответствующий  дозатор.   

Если  после  окончания  работы  винтового  насоса  слив жидкости  сразу 
прекращается,  следовательно  воздуха  в  системе  нет  и  дозатор  готов  к  точному 
дозированию.  

Обнуление весов  выполнить  см . 10.1  

 

8.1.2. Начало  работы  

При  включении Машины  возможны  следующие  ситуации:  
1 .  После  включения и  самотестирования  Машины  (обычно занимает 5 сек) 

при  отсутствии  аварийных  ситуаций на  дисплее  появится   основной рабочий 
экран.  

2 .  Во  время  самотестирования  Машина  может  выявить  аварийные 
ситуации , которые  необходимо  устранить  перед  началом  работы:  

- нет  сигналов от  датчиков;  
- нет  связи  с  модулями;  
В случае возникновения  какой-либо  из  этих  ситуаций, Машина выдает 

соответствующий  сигнал  «Авария»: появляется  сообщение  об  аварии на 
дисплее  пульта  управления и  выдается звуковой  сигнал  (если  он  не  отключен). 
  

 После  самотестирования  машины  и  устранения  возникших  предупредитель-
ных  ситуаций для начала работы необходимо нажать кнопку «Пуск».  
  

Как  только  банка  с  твердым  компонентом  попадет  в  зону 1 ,  сработает  датчик 
наличия банки и  Машина  начнет работать  в автоматическом режиме .  
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8.1.3. Последовательность  действий  оператора  

После  подготовки Машины  к  работе  возможны  следующие  варианты  действий 
оператора:  

♦ Нажать  кнопку  «ПУСК» для  перехода  в  основной  режим  работы 
Машины .  

♦ Нажать  кнопку  «РУЧНОЕ  УПРАВЛЕНИЕ» для  перехода  в  режим 
ручного  управления работой  Машины .  

♦ Нажать  кнопку  «ЗАПИСЬ  РЕЦЕПТА» для  записи  нового  рецепта  в 
долговременную  память (см.  п .  6.2). 

♦ Нажать  кнопку  «СМЕНА  РЕЦЕПТА» для  смены  рабочего  рецепта  (см . 
п . 8.4.1).  

♦ Нажать  кнопку  «КОРРЕКТИРОВКА  РЕЦЕПТА» для  корректировки  
рецепта  по  всем  или отдельным  каналам (см.  п . 8.4.3). 

♦ Нажать  кнопку  «СПЕЦ.  УСТАНОВКИ» для  записи  или  изменения 
предусмотренных  специальных  установок Машины  (см . п . 9). 

♦ Нажать  кнопку  «ОТКЛЮЧ . ЗОН» для  исключения одной  или 
нескольких  рабочих  зон  Машины из  процесса  работы (см.  п . 6.1.2). 

♦ Нажать  кнопку  «УЧЕТ» для  просмотра  или обнуления учета  банок  и 
всех  компонентов рецепта (см.  п.  8.5). 

После  выполнения  функций  «СМЕНА  РЕЦЕПТА», «ПРОСМОТР 
РЕЦЕПТА», «КОРРЕКТИРОВКА  РЕЦЕПТА», «СПЕЦ .  УСТАНОВКИ», 
«ОТКЛЮЧ .  ЗОН», «УЧЕТ» для  выхода  в  режим  РАБОТА необходимо  нажать 
кнопку «РАБОТА». 

8.1.4. Завершение  работы  и  выключение  Машины  

В конце работы необходимо отключить  подачу воздуха  в пневмосистему 
Машины . Для этого  повернуть  вентиль  крана  подачи  воздуха , расположенный 
на  устройстве  подготовки  воздуха ,  против  часовой  стрелки  на  90 градусов  (до 
упора).  

Закрыть  ручные  краны  подачи  продуктов  на  90 градусов  (до  упора) в 
каждом  дозаторе жидких  компонентов.  

Питание Машины отключается  тумблером ,  расположенным  на  днище  шкафа 
управления  желательно  из  состояния  СТОП.  Убедиться ,  что  индикация  
тумблера  погасла.   

8.2 .  ПОРЯДОК  РАБОТЫ  

8.2.1. Циклические  режимы  работы  Машины  

Существует  два  циклических  режима  работы  Машины:  жесткий  и  гибкий 
(см . п.  9.1.01).  
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При  работе  в  жестком  режиме  длительность  рабочих  циклов  устройств  в  
каждой  рабочей  зоне  Машины  строго  фиксирована .  Если  какое  - либо 
устройство  в  одной  из  зон  не  успело  закончить  рабочий  процесс,  выдается  
сигнал об  аварии.  

При  работе  в  гибком  режиме  длительность  рабочих  циклов  устройств  не 
фиксирована  и  рабочий  цикл  завершается ,  как  только  все  устройства  в  каждой 
зоне  отработали,  но не  позднее  заданного  времени  рабочего  цикла.  После  этого 
начинается  следующий  цикл .  Если  время  рабочего  цикла  какого-либо  из 
устройств  превысило  заданную  длительность  цикла,  то выдается  сигнал  об 
аварии .  

 

8.2.2. Однократный  запуск  Машины  

В работе  Машины предусмотрена  возможность  запуска  одного  рабочего 
цикла  (имеется  в виду отработка  каждым  устройством, входящим в  состав  
Машины ,  одного  своего  цикла). Как  только  завершен последний  (самый  
длительный) цикл в  какой-либо  зоне  Машины , рабочий  цикл  считается 
законченным.  

 

8.3 .  ПОРЯДОК  РАБОТЫ  

В Машине  предусмотрен  режим  ручного  управления всеми  узлами и 
механизмами Машины.  

Вручную  можно управлять  рабочими процессами  в любой  зоне  Машины. 
Переход  в этот режим осуществляется  с  помощью  кнопки  «Ручное  управление» 
(Рисунок 25). 

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Р у ч н о е  у п р а в л е н и е    
В В О Д - в к л  О Т М Е Н А - в ы к л 
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0          

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки    ▲                 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 8.3. Ручное управление 
Для  выбора  номера  зоны  используйте  стрелки  вправо  и  влево  или  клавиши  0. .9.  Для  

запуска  механизма  нажмите  «ВВОД»,  для  выключения  – «ОТМЕНА», для  возврата  в  
режим  РАБОТА – «РАБОТА».  

Для  ручного  управления  устройством выберите  номер  зоны  с  помощью 
стрелок  вправо  и  влево,  или  цифровые клавиши 0..9 для быстрого  выбора  зон 
0..9. Для  включения устройства используйте клавишу «ВВОД», при  этом 
запуститься  механизм.  Для  остановки или  возврата  в  исходное  состояние – 
нажмите  «ОТМЕНА». Для  возврата  в  Рабочий  режим  нажмите  «РАБОТА». 
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Зона  0  - конвейера  и  зона  8  - выдачи  крышек имеют  несколько 
исполнительных  механизмов ,  поэтому при  выборе  зоны 0  или  8 Машина 
перейдет  в  режим выбора  управляемого  органа.  Для конвейера  «1» – 
включает/выключает  продольный  цилиндр ,  «2» – включает/выключает 
поперечный  цилиндр .   

Будьте  внимательны! Включение и  выключение исполнительных 
элементов  в  зонах  0 и  8 с помощью  одной кнопки . (См.  рисунок  8.4). 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Р У Ч Н . У П Р А В Л . к о н в е й е р 
п н е в м а т и ч . ц и л и н д р    
п р о д о л ь н ы й - 1         

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки п о п е р е ч н ы й - 2         

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 8.4. Ручное управление цилиндрами конвейера 
Выбрав  одну  из  цифр ,  вы  включите  (выключите) соответствующий  

пневмоцилиндр .  
При  управлении  дозаторами  в  ручном  режиме  – дозаторы  сольют  последнюю 

заданную  дозу.  
Выбрав  одну из цифр ,  вы включите соответствующий  цилиндр.  

Внимание: В  действие  одновременно  можно приводить  только  один 
какой-либо  исполнительный  элемент ,  чтобы  избежать  
механических  повреждений  рабочих органов.  

Для выхода из  режима  ручного управления нажмите  кнопку «РАБОТА». 

8.4 .  РАБОТА  С  РЕЦЕПТАМИ  

См.  также п . 6.2. 
В состоянии  СТОП  над  рецептами  можно  производить следующие операции:  
- Смена рецепта;  
- Просмотр рецептов; 
- Корректировка рецепта .  

 

8.4.1. Смена  рецепта  

Производится из  состояния СТОП в режиме  РАБОТА.  
Нажмите  кнопку «СМЕНА  РЕЦЕПТА». На  дисплее  появится  информация:  

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп.  2 Жидкие 1 Жидкие 2  

         Р - 7 9        
С М Е Н А   Р Е Ц Е П Т А        
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 8.5. Смена рецепта.  

НТ
К К
ОН
ТУ
Р

www.nt
k-k

on
tur

.ru



46                                                 òМАШИНА ФАСОВОЧНАЯ ФМ 961ò 
 

 

Первая  цифра  номера  рецепта  мигает . Это  значит,  что  изменять можно  эту 
цифру.  Если  нужно  изменить вторую  цифру,  нажмите кнопку «→»,  замигает 
вторая  цифра.  Вернуться  к первой цифре  можно по нажатию  на кнопку «←». 

Введите  требуемый  номер  рецепта,  нажмите  «ВВОД». Машина  перейдет  в  
режим РАБОТА .  

Если  перед  сменой  рецепта  в работе был  корректированный  рецепт  
(например  «К-79»), то после  набора  этого  же номера  из  памяти  вызовется 
некорректированный  рецепт , то есть  «Р-79». 

Если  рецепт  не  вписан  в  память ,  на  3 сек,  высвечивается  «Р-хх». Таким 
образом,  набирать номера  рецептов  можно  только  те,  которые  ранее  были 
записаны  в память рецептов .  

 

8.4.2. Просмотр  рецептов  

Текущий  рецепт  отображается  на  цифровом  индикаторе  (дисплее), если  он 
находится  в  основном  рабочем  режиме.  (Смена  режимов  работы  экрана  осуще-
ствляется  кнопкой  «ЭКРАН». См .  рисунок 4.2).  

Для просмотра рецепта  можно также  нажать  кнопку «КОРРЕКТИРОВКА 
РЕЦЕПТА.  (См . Рисунок  8.6). 

8.4.3. Корректировка  рецептов  

Корректировка рецепта  производится из состояния СТОП.  
Для  корректировки  рецепта  нажмите  кнопку «КОРРЕКТИРОВКА 

РЕЦЕПТА» на  дисплее  появится:  
 

Рецепт Тв.комп 1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Р 7 9  0 1 0  1 . 0  0 1 0  0 1 0  
0 5 . 0  + 2 0  C 1  6 Ж 1  7 Ж 2  
 - 3 0  - 2 0             

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки П Р О С М О Т Р             

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 8.6 
Нажмите   ВВОД .  
На  дисплее  надпись «просмотр» изменится  на  «корректировка», и  появится 

приглашение к  корректировке – мигает первая цифра величины дозы:  
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Р 7 9  2 5 0  1 . 0  0 7 0 К 0 7 0  
0 5 . 0  + 2 0  C 1  6 Ж 1  7 Ж 2  

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны  - 3 0  - 2 0             

Рецепт 
Задание 
Сделано 

 

Рисунок 8.7  
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В первой  строке  отображается   номер  рецепта ,  вес  твердых  компонентов  1 и 
2 (селедка  и  дозируемые  вручную  добавки) и  вес  жидких компонентов  1 и  2 
(дозатор  жидких  компонентов  №1 и №2). Буква  “К” после  дозы  жидких 
компонентов  означает , что данный  канал  осуществляет  поддержание  нетто,  т.е. 
является корректируемым .   

 Во  второй  строке отображается  вес  дозируемого  кусочка  сельди ,  допустимое 
“плюсовое” отклонение  по  весу твердых  компонентов  №1 (если  измеренная 
масса будет  больше  заданной  на  данную  величину,  то  банка  будет  считаться 
аварийной), тип специй ,  тип жидкости  в  дозаторах  (6 и 7 каналы).  

  В третьей  строке  отображается   отклонение по  весу,  по  которому 
включается  в  работу ДДФ ,  допустимое “минусовое” отклонение  по  весу (если 
измеренная  масса  будет  меньше  заданной  на  данную  величину,  то  банка  будет 
считаться  аварийной), номер корректирующего  канала.  

В процессе  корректировки  рецепта  необходимо  последовательно  ввести  дозу 
твердых  компонентов , тип специй , дозу жидких  компонентов ,   типы  жидких 
компонентов , вес кусочка  и  задать  корректирующий дозатор .  

После  завершения  ввода  нового  значения  дозы ,  нажмите  кнопку «ВВОД» и  
измените (при  необходимости  остальные  параметры рецепта). 

В момент выбора  корректирующего канала  на экране высветится:  
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Р 7 9  2 6 0  1 . 5  0 7 5 К 0 7 0  
0 5 . 0  + 2 0  С 1  6 Ж 2  7 Ж 3  
 - 3 0  - 2 0  к о р р .  6     

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки в ы б о р  с т р е л к а м и      

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка  

Рисунок 8.8. Выбор корректируемого дозатора. 
 В данном случае откорректированная доза  -  в зоне 6 , дозатор №1.   При помощи клавиш “<” и “>” 

необходимо выбрать одно из трех состояний “6” “7” “Нет”. 

Выберите стрелками  канал №6, канал  №7 или  НЕТ и  нажмите  «ВВОД» .  
Для  отмены  всех  изменений  и  возврата  в  рабочий  режим  нажать  кнопку 

«Работа» на  клавиатуре.  
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

К 7 9  2 6 0  1 . 5  0 7 5 К 0 7 0  
С Т О П   0 0  С 1  6 Ж 2  7 Ж 3  
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0  С Д  : 0 5 5 0 

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки             В : 2 2 0 - 3 0 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 8.9. Основной режим .  
На  дисплее в номере  рецепта слева   «Р» изменится на  «К». 
Буква  «К» перед номером  рецепта  означает ,  что рецепт  №  79 

корректировался  и  может  отличаться  от  записанного  в  памяти  рецептов  (даже 
если  доза  после корректировки  осталась  прежней).  
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Внимание: Порядок  записи  и  обнуления  рецептов  подробно  рассмотрен  в 
п . 6.2). 

 

8.5 .  УЧЕТ  ПРОДУКЦИИ  

Для просмотра  учета нажмите  кнопку «УЧЕТ» на  клавиатуре  пульта  управ-
ления.  

Машина  переключится в режим  отображения  учета работы . 
Учет  имеет несколько экранов  с различной информацией  по  работе  машины и 

выпущенной  продукции  (см.  Таблицу  5). Переключение  между экранами  осуще-
ствляется  с помощью  стрелок  вправо  и влево .  

Таблица 5 
№ Название экрана учета Отображаемая информация 
1 Учет банок за смену 

Рисунок 8.10 
Количество банок, сделанных за последнюю смену (на-
чалом смены считается обнуление учета). Обнуляется по 
нажатию «Ввод+0». Код подтверждения 666. 

2 Учет за пред. смену 
Рисунок 8.11 

Количество банок сделанных за предыдущую смену (пе-
риод работы до обнуления учета). Перезаписывается при 
обнулении «учета банок за смену. 

3 Учет банок всего 
Рисунок 8.12 

Считает тотально количество сделанных банок за весь 
период работы машины. Обнуление этих данных произ-
водится отдельно от обнуления учета банок за смену. 
Обнуляется по нажатию «Ввод+0». Код 777. 

 
Учет  банок (учет  №№  1, 2, 3, Таблица 5) имеет 3 позиции: 
- учет банок поданных на конвейер (считаются банки, поданные в зону 1), 
- учет банок сделанных (укупоренных и вышедших с конвейера), 
- учет банок удаленных (вытолкнутых в зоне 3 из-за несоответствия по весу). 
Данные пункты  одинаковы для всех  трех  типов  учета по  банкам.   
В учете  по сменам  считаются количество  банок,  сделанных после последнего   

обнуления  учета по сменам (рисунок  8.10).   
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

1 У Ч Е Т  Б А Н О К  З А  С М Е Н У 
П о д а н о :  0 0 0 0 0 0 б а н о к  
С д е л а н о : 0 0 0 0 0 0  б а н о к 

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки В ы т о л к н у т о : 0 0 0 0 0  б .  

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 8.10. Учет банок за смену 
Экран  учета  банок  за  смену  – показывает  количество  банок сделанных  за  по-

следнюю  смену.  Обнуляется  по  нажатию  «Ввод+0». Для  обнуления  учета требу-
ется  подтверждение.  Код  666. 

В учет  банок  за  предыдущую  смену  записывается  информация  из  учета банок 
за смену после того,  как  он  был  обнулен  (нажат  Ввод+0 и  введен код  666 (рису-
нок 8.11).  
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Рецепт Твердые 

1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

2 У Ч Е Т  З А  П Р Е Д . С М Е Н У : 
 П о д а н о :  0 0 0 0 0 0 б а н о к 
 С д е л а н о : 0 0 0 0 0 0  б а н о 

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки  В ы т о л к н у т о : 0 0 0 0 0  б . 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка  

 
 

Рисунок 8.11. Учет банок за предыдущую смену 
Экран  учета  банок  за  предыдущую  смену  – показывает  количество  банок  сде-

ланных  до обнуления  учета. Не обнуляется.  
Тотальный  учет  всех  сделанных  и  вытолкнутых  банок  – учет  банок  всего . 

Банки считаются  тысячами.  Обнуляется при нажатии Ввод+0, код  доступа  777. 
 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

3  У Ч Е Т  Б А Н О К  В С Е Г О :  
 П о д а н о :  0 0 0 0 0 0 б а н о к 
 С д е л а н о : 0 0 0 0 0 0  б а н о 

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки  В ы т о л к н у т о : 0 0 0 0 0  б . 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

 
 Рисунок 8.12. Учет банок всего 

НТ
К К
ОН
ТУ
Р

www.nt
k-k

on
tur

.ru



50                                                 òМАШИНА ФАСОВОЧНАЯ ФМ 961ò 
 

 

9 .  СПЕЦИАЛЬНЫЕ  УСТАНОВКИ  

Подрежимы  меню «СПЕЦ.  УСТАНОВКИ» приведены  в Таблице 6.  
ТАБЛИЦА  6  

Порядковый 
номер 

Код дос-
тупа 

Наименование 
подрежима Примечание 

1 
2 
3 
4 
5 
6 

123 
234 
345 
456 
567 
876 

Переналадка 
Конфигурация 
Характеристики 
Тестирование 
Калибровка  
Инициализация 

 
 
 

Запускаются  
  после набора 
второго кода 

Вход  в  режим  специальных  установок  возможен  только  из  режима  СТОП  по 
нажатию кнопки  «Спец . установки»,  на дисплее появляется информация:  

 
 

Рецепт Твердые 1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У С Т А Н О В К А     9 . 0 . 0 0  
к о д :  0 0 0             
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.1. «Спец. Установки» выбор подрежима меню  
 
Первая  цифра  кода мигает .  
Введите  код  доступа  к  необходимому вам  подрежиму,  для  этого  наберите  код  

соответствующего подрежима (см.  Таблицу 6), далее  нажмите  «ВВОД». 
При  правильном  наборе  на  дисплее  появится  приглашение к  набору номера 

установки в  соответствующем  подрежиме:  
 
 

1. Рецепт Твердые 1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У с т а н о в к а      9 . 1 . 0 0 
П Е Р Е Н А Л А Д К А          
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.2. Индикация  после набора кода  123 
 Подрежим  Переналадка ,  для выбора  уставки  введите  ее  номер  и  нажмите 

«Ввод». 
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           Рисунок 9.3. Индикация после набора кода 234 
Подрежим  Конфигурация, для  выбора  уставки введите  ее номер  и  нажмите 

«Ввод». 
 

3. Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У с т а н о в к а      9 . 3 . 0 0 
Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И       
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.4. Индикация после набора кода 345 
Подрежим  Характеристики,  для  выбора уставки  введите  ее  номер  и  

нажмите «Ввод». 
 

4 Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У с т а н о в к а      9 . 4 . 0 0 
Т Е С Т И Р О В А Н И Е         
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5. Индикация после набора кода 456 
Подрежим  Тестирование,  для выбора  уставки  введите  ее  номер  и  нажмите 

«Ввод». 
 

5. Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

К А Л И Б Р О В К А           
К О Д : 0 0 0              
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.6. Индикация после набора кода 567 
Подрежим  Калибровка,  для выбора типа  калибровки введите  еще один код.  
 
 
 
 

2. Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У с т а н о в к а      9 . 2 . 0 0 
К О Н Ф И Г У Р А Ц И Я         
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 
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6. 

 
Рецепт Твердые 1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

И Н И Ц И А Л И З А Ц И Я        
В Ы   У В Е Р Е Н Ы ?          
Д А - к л . В В О Д           

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки Н Е Т - к л . Р А Б О Т А        

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.7. Индикация после набора кода 876 
Подрежим  Инициализация,  для инициализации  нажмите  кнопку  «Ввод» (после 
этого   все  уставки  и  настройки  будут  обнулены!),  для возврата  в  рабочий 
режим – нажмите кнопку «Работа». 

В мигающие  последние  два  разряда  записывается  номер  установки  (2-х-
значное  число), который  выбирается  из соответствующего  перечня.  Ввод  номера 
завершается нажатием  на  кнопку «Ввод».  

После  этого  в  нижней строке  слева  появится сокращенное  название 
установки,  а справа  приглашение к  набору ее  числового значения .  

В связи  с  ограниченностью знакомест дисплея  на экране  выводятся 
сокращенные  наименования  или  обозначения ,  а  полная  их  расшифровка 
приводится в руководстве по эксплуатации , в соответствующих  подразделах .  

Выход  из  режима  спец.  установок  в  любой  момент  – по  нажатию  кнопки 
«Работа». 

9.1 .  ПОДРЕЖИМ  9 .1 .  ПЕРЕНАЛАДКА  (КОД  123)  

Код  доступа  123. 
В переналадке следующие  установки :  
01 -  Циклические  режимы  работы Машины; 
02 -  Включение  и выключение учета; 
03 -  Включение/выключение сирены; 
06 -  Включение/выключение автоматической  корректировки .  
Для  входа  в  этот  подрежим  необходимо  в  режиме  СПЕЦ .  УСТАНОВКИ 

набрать  код доступа  123  и  нажать  «Ввод». На  индикаторе  высветится 
сообщение:  

 
 

Рецепт Твердые 1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У с т а н о в к а      9 . 1 . 0 0 
П Е Р Е Н А Л А Д К А          
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

 
Рисунок 9.8. Подрежим Переналадка. 

Введите  номер  установки,  которую  вы  хотите  изменить  и  нажмите 
«Ввод». ( Последние два  разряда). 
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В последние два  разряда записывается  номер переналадки  (2-х-значное 
число). Ввод номера  завершается нажатием  на  кнопку «ВВОД», после  чего  вы 
попадаете в  меню  переналадки,  номер которой  был  набран ,  а  на  индикаторе  
появляется  ее  название и  некоторая  информация по работе.  

9.1.01 Циклические  режимы  работы  Машины .  

Существует  два  циклических  режима работы Машины: жесткий  и гибкий   
(см . п.  8.2).  
При  работе  в  жестком  режиме  длительность  рабочих  циклов  устройств  в  

каждой  рабочей  зоне  машины  строго  фиксирована.  Если какое  либо  устройство в  
одной  из зон  не  успело закончить рабочий  процесс , выдается  сигнал об  аварии.  

При  работе  в  гибком  режиме  длительность  рабочих  циклов  устройств  не 
фиксирована  и  рабочий  цикл  завершается ,  как  только  все  устройства  в  каждой 
зоне  отработали,  но не  позднее  заданного  времени  рабочего  цикла.  После  этого 
начинается  следующий  цикл .  Если  время  рабочего  цикла  какого-либо  из 
устройств  превысило  заданную  длительность  цикла,  то выдается  сигнал  об 
аварии .  

Если  вы  введете  номер  01,  то  сможете  выбрать  один  из  режимов,  на  дисплее 
будет  высвечиваться:  

 
Рецепт Твердые 1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Ц И К Л . Р Е Ж .      9 . 1 . 0 1 
1 - ж е с т к и й            
2 - г и б к и й             

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.9.  Переналадка - выбор типа циклического режима работы  
Выберите  жесткий режим  для  работы в  автоматическом режиме ,  выбери-

те  гибкий  режим при  работе  в ручном режиме ,  испытаниях  или при настройке 
машины.  Для выбора  режима  работы  используйте кнопки  1 и  2. 

Цифра , которая соответствует  текущему состоянию,  установленному ранее 
или  при инициализации  (1), будет  мигать . Для  изменения состояния необходимо 
выбрать  соответственно  1  или  2.  Когда вы  выберете  нужное  значение,  нажмите  
«ВВОД».  

После  выбора режима  цикла появится приглашение к  установке  длительности 
рабочего цикла:  

 
 

Рецепт Твердые 1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Ц И К Л . Р Е Ж .      9 . 1 . 0 1 
д л и т е л ь н о с т ь         
р а б о ч е г о  ц и к л а  0 4 с е к 

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.10. Переналадка -  выбор длительности рабочего цикла. 
Введите  время рабочего  цикла  (время  обработки  одной  банки). Если  рабочий 

цикл  не уложится в данный диапазон  времени,  то прозвучит  сигнал аварии.  
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При  этом  высвечивается  текущее  значение,  установленное  при  инициализа-

ции  (4 с), которое  мигает.   
Введите  нужное  значение и  нажмите  «ВВОД», при  этом  вы  вернетесь  в  меню 

ПЕРЕНАЛАДКА .  
 

9.1.02 Включение /выключение  учета .  

С  помощью  данной установки происходит  включение или выключение  учета 
банок.  

После  того,  как вы ввели номер 02, на  дисплее  высвечивается:  
 

 
Рецепт Твердые 1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У Ч Е Т  Б А Н О К     9 . 1 . 0 2 
0 - о т к л . 1 - в к л .        
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.11.  Переналадка – включение учета банок. 
Для включения  и  отключения  учета сделанных  и  отбракованных  банок  ис-

пользуйте клавиши 0 и 1. 
Цифра , которая соответствует  текущему состоянию,  установленному ранее 

или  при  инициализации  (включен), будет  мигать.  Для изменения  состояния  не-
обходимо выбрать  соответственно  0 или  1  и  нажать  «ВВОД».  После  этого поя-
вится  приглашение ввести  код:  

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У Ч Е Т           9 . 1 . 0 2 
К о д : 0 0 0              
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.12. Переналадка – ввод кода для включения/отключения учета 
Для включения или  отключения учета введите  –«666».. 
Далее  нужно  ввести код:  «666» и  нажать  «ВВОД».  При  этом  вы  вернетесь  в 

меню ПЕРЕНАЛАДКА.  

 

 
 
 

Диапазон 
изм., сек Дискретность. изм., сек Значение при  

инициализации, сек 
(04…99)  1  4  
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9.1.03 Включение /выключение  сирены .  

 Эта настройка  позволяет включить или отключить  сирену,  установленную 
внутри  Шкафа  управления.  После  того , как  вы  введете  номер  03 ,  на  дисплее  бу-
дет  высвечиваться:  

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

С И Р Е Н А         9 . 1 . 0 3 
0 - о т к л . 1 - в к л .        
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

 
Рисунок 9.13. Переналадка – включение/отключение сирены. 

Для включения  или  отключения  сирены используйте  кнопки  0  и  1. При 
отключенной  сирене  звуковая   сигнализация при авариях  и неисправностях 
подаваться не  будет .  

Цифра ,  которая  соответствует  текущему состоянию ,  установленному ранее 
или  при  инициализации  (выключена), будет  мигать.  Для изменения  состояния  
необходимо  выбрать  соответственно 0 или  1 .  

Когда  вы  введете нужное  значение , нажмите  «ВВОД».  При  этом  вы 
вернетесь  в  меню ПЕРЕНАЛАДКА.  

9.1.06 Включение /выключение  автоматической  корректировки  

Эта  настройка  позволяет  включить  или  отключить  автоматическую  коррек-
тировку доз  жидких  компонентов,  если  измеренная  доза твердых  компонентов 
отличается  от заданной в  рецепте.  После  того , как  вы  введете  номер  06 , на  дис-
плее  будет  высвечиваться:  

 
 

Рецепт Твердые 1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

А В Т О М А Т И Ч .     9 . 1 . 0 6 
К О Р Р Е К Т И Р О В К А        
0 - о т к л .  1 - в к л .       

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.14. Переналадка – включение автоматической корректировки. 
Для включения  автоматической  корректировки  массы  нетто  с  помощью  из-

менения доз  жидких компонентов нажмите  1, для  отключения - 0 
Цифра , которая соответствует  текущему состоянию,  установленному ранее 

или  при  инициализации  (включена), будет  мигать.  Для  изменения  состояния  не-
обходимо выбрать соответственно  0  или 1 .  

Когда  вы  введете нужное  значение , нажмите «ВВОД».  При этом вы вернетесь 
в  меню  ПЕРЕНАЛАДКА.  
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9.2 .  ПОДРЕЖИМ  9 .2 .  КОНФИГУРАЦИЯ  (КОД  234)  

Код  доступа  234. 
В конфигурации   следующие  установки: 
02 -  Включение   додозатора; 
03 -  Включение   дозатора специй; 
10 -  Количество рабочих зон; 

9.2.02.  Включение  додозатора  

Эти уставка  включает  и  выключает  додозатор.  
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

у с т а н о в к а      9 . 2 . 0 2 
Д о д о з а т о р  с е л ь д и     
0 - о т к л .  1 - в к л .       

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

9.2.03.  Включение  дозатора  специй  

Эти уставка  включает  и  выключает  додозатор.  
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

у с т а н о в к а      9 . 2 . 0 3 
Д о з а т о р  с п е ц и й       
0 - о т к л .  1 - в к л .       

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

9.2.10.  Количество  рабочих  зон  

 
Эти настройки  конфигурации необходимы  при первом включении  Машины 

для  того,  чтобы  сообщить  шкафу управления,  с  каким  типом  того  или  иного  уст-
ройства ему предстоит  работать .  

Для входа  в этот подрежим необходимо  в  режиме  СПЕЦ . УСТАНОВКИ  на-
брать  код доступа  234 и  нажать «ВВОД». На  индикаторе  высветится  сообщение:  

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У с т а н о в к а      9 . 2 . 0 0 
К О Н Ф И Г У Р А Ц И Я         
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.15. Подрежим Конфигурация. 
Для входа  в  данный  подрежим  введите  код  234. Для  выбора номера  установ-

ки введите  ее  номер.  
 

НТ
К К
ОН
ТУ
Р

www.nt
k-k

on
tur

.ru



ò РУКОВОДСТВО ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ ô                                                           57 
 

 

 
В последние  два  разряда записывается  номер  конфигурации  (2-х-значное 

число). Ввод  номера  завершается  нажатием  на  кнопку «Ввод», после  чего  вы 
попадаете  в  меню  конфигурации ,  номер  которой  был  набран ,  а  на  индикаторе  
появляется  ее  название  и  некоторая  информация  по  работе.9.2.1 Установка  ко-
личества рабочих  зон   

Эта настройка  позволяет отключить рабочие зоны , неиспользуемые  при   ра-
боте Машины.   

Предупреждения  и  аварийные  ситуации ,  явно  связанные  с  отключенной  зо-
ной и  устройствами расположенными в ней – не  отслеживаются.  

После  того,  как  вы введете  номер  10, на  дисплее  высветится  список  зон  и  их  
состояние  (рис . 9.16) 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

О Т К Л . З О Н .      9 . 2 . 1 0 
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0    Х - о т к л 
       Х Х            

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки  ^                   

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.16. Включение/отключение рабочих зон. 
Для  выбора  номера зоны  используйте  стрелки  «←» «→». Бегающий  курсор 

«^» показывает  выбранную  зону.  Для включения  или  отключения  зоны 
используйте  кнопку «Ввод». Для  возврата  в  рабочий  режим  нажмите  кнопку 
«Работа». 

В верхней  строке  приведены  номера  рабочих  зон.  Обозначение  зон  и  их  
функциональное  назначение  приведены  в  таблице  9.2.1. Отключенные  зоны 
обозначаются  символом  «Х» под  номером  зоны.  В данном  примере выключены 
зоны  7  и 8.  

Обратите  внимание!  Зоны  можно  отключить  оперативно  с помощью  кнопки 
«Откл .  зон» и  обозначаются  символом  «Ж». Зоны  отключенные  в  данной 
уставке  обозначаются  символом  «Х» и  включить  их  с  помощью  кнопки  «Откл . 
зон» - нельзя.  

Функциональное  назначение отдельных  зон  приведено   в  Таблице 7.  
ТАБЛИЦА 7 

 
№ зоны 

 
Обозначение зоны на экране Функциональное назначение зоны 

0 0 Внешний конвейер 
1 1 Ограничитель банок 
2 2 Весовой пост 
3 3 Выталкиватель отбракованных банок  
4 4 Дозатор сыпучих специй 
6 6 Дозатор жидких компонентов 1 
7 7 Дозатор жидких компонентов 2 
8 8 Устройство выдачи крышек 

10 0 Укупоривающее устройство 
 
Начальная  инициализация  – включены все  зоны .  
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При  помощи  клавиш  управления  курсором  (“<” и  “>”)  установить  указатель 
в  нужную  зону и  клавишей  “ВВОД” можно  переключать  состояние  зоны . 
Нажатием клавиши  “РАБОТА”  можно  выйти из  этой установки .  
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9.3 .  ПОДРЕЖИМ  9 .3 .  ХАРАКТЕРИСТИКИ  (КОД  345)  

Код доступа  345. 
Предусмотренные  следующие  характеристики  работы  Фасовочной  машины 

ФМ961:  
ХАРАКТЕРИСТИКИ  РАБОТЫ ДОЗАТОРОВ ЖИДКИХ  КОМПОНЕНТОВ 

– ЗОНЫ 6, 7: 
• Вес  импульса п .  9.3.09 
• Параметры  калибровочных  сливов п.  9.3.11 
• Защита от  пузырей  п . 9.3.14 
• Защита от  сухого  хода  п.  9.3.15 

 
ХАРАКТЕРИСТИКИ  РАБОТЫ ДОЗАТОРА  СПЕЦИЙ  – ЗОНА  4: 

• Калибровочные коэффициенты  п.  9.3.30;  
• Калибровочные коэффициенты  п.  9.3.31;  
• Сдвиг фазы  синхронизации сети  п.  9.3.33;  
• Параметры  калибровки п . 9.3.34;  

 
ОБЩИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ: 

• Пределы  допусков  дозирования - п.  9.3.64 
 
ХАРАКТЕРИСТИКИ  РАБОТЫ ЭЛЕКТРОННЫХ ВЕСОВ  – ЗОНА  2: 

• Точность индикации  при  дозировании  жидких  компонентов  п . 9.3.71;  
• Номинальное усилие  тензосистемы  п.  9.3.72;  
• Параметр  интегрирования  п.  9.3.73; 
• Калибровочный  коэффициент тензодатчика п.  9.3.74; 
• Начальный  код  тензодатчика п . 9.3.75. 

 
ХАРАКТЕРИСТИКИ  РАБОТЫ  УСТРОЙСТВ,  ВХОДЯЩИХ  В  СИСТЕМУ 

КОНВЕЙЕРА  – ЗОНЫ 0, 1, 6, 9: 
• Время работы пневмоцилиндров  устройств подачи  крышек  п.  9.3.91; 
• Время работы пневмоцилиндра устройства  укупорки  п.  9.3.92. 
 
Характеристики работы дозаторов жидких компонентов – 

ЗОНЫ 6, 7 

9.3.09.  Вес  одного  импульса  дозатора  жидких  компонентов  

 Эта  настройка  позволяет  напрямую  ввести  вес  той  жидкости,  которая 
пройдет  через  дозатор  за  период  между двумя  импульсами  с электрического  вы-
хода  расходомера.  Для  дозаторов ,  использующих  винтовой  насос,  величина  од-
ного импульса  установлена  равной 1,50 г/имп . Величина  одного импульса  опре-
деляется  для  пресной  воды  с  удельной  плотностью  1000кг/м3 .  Величина  одного 
импульса  зависит  от  характеристик  винта  насоса  и  от  количества импульсов  по-
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лучаемых  за  один  оборот  двигателя .  Импульсы  образуются  при  срабатывании  
оптического датчика  на  крыльчатку вентилятора двигателя  насоса .  

После  того,  как вы введете номер 09 , на  дисплее высветится:  
 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

у с т а н о в к а      9 . 3 . 0 9 
д о з а т о р : 6            
в е с  и м п .  1 . 5 0 0 г      

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка  

 
Рисунок 9.17. Вес одного импульса дозатора 

На экране отображается номер зоны, в которой установлен дозатор и вес жидкости, слитой дозатором за один 
импульс. 

Вес одного импульса может изменяться от 0 до 9, 999 мл с шагом 0,001 мл. 
Диапазон изменения параметра «вес импульса» приведен в  Таблице 8. 

Таблица 8 

Диапазон изм., г Дискретность 
изм., г 

Значение при инициа-
лизации, г 

(0…9,999)  0,001 1,500 
 В данной таблице указано в каких пределах может изменяться вес одного импульса, с каким шагом и какое значе-
ние выставлено по умолчанию. 

Для изменения  значения  веса  одного импульса  нажмите «ВВОД» после  чего 
введите новое значение без запятых  и опять нажмите «ВВОД».  

Например: для ввода  значения  0,75г   нажмите  «ВВОД», наберите  0750 и 
опять  нажмите  «ВВОД». На  экране  появится  надпись:  «вес .  имп . 0,750г». 

Для  выбора  дозатора расположенного  в 6 и  7 зонах  используйте  кнопки  «←» 
и  «→», при  этом  на экране  будет  изменяться надпись  «дозатор:6» и  «дозатор:7».  
Манипуляции для дозатора  расположенного в зоне 7 идентичны.  

Для  возвращения  к  выбору номера  уставки  нажмите «ОТМЕНА», для 
возврата  в режим работы нажмите «РАБОТА». 

9.3.11.  Параметры  калибровочных  сливов  дозаторов  

В этой  уставке  устанавливаются  два  параметра  калибровочных  сливов  (име-
ется  в  виду слив  дозатором  дозы  жидкости ,  при  его  калибровке;  взвесив  калиб-
ровочный  слив,  машина  автоматически  рассчитывает коэффициенты  для  точного 
дозирования): 

♦  Число  сливов  в  серии  n; 
♦  Доза  одного  калибровочного  слива  Дк.   
Во  время  калибровки  расходомера дозирование воды будет  происходить  в 

циклическом режиме .  При  этом  будет  произведена серия  из n сливов,  в  каждом 
из  которых  будет  слита  одна  и  та же  доза  Дк.  После  того,  как  вы  введете  номер 
10, на дисплее будет  высвечиваться:  
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Рецепт Твердые 

1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У с т а н о в к А      9 . 3 . 1 1 
К а л и б р о   в к а  с л и в а     
n = 1      Д к = 0 2 0 0 г     

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки к а н а л : 6              

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка  

 
Рисунок 9.18. Параметры калибровочных сливов в дозаторах жидких компонентов 

На экране отображается номер зоны в которой установлен дозатор и объем жидкости, слитой дозатором за 
один импульс. 

Во  второй строке  высвечиваются  текущие  значения , которые  мигают.  
Для  выбора  дозатора расположенного  в 6 и  7 зонах  используйте  кнопки  «←» 

и  «→», при  этом  на экране  будет  изменяться надпись  «дозатор:6» и  «дозатор:7».  
Параметры  для обоих  дозаторов , расположенных  в  зонах  6 и 7 – идентичны.  

Для  возвращения  к  выбору номера  уставки  нажмите  «ОТМЕНА», для  возвра-
та  в  режим работы  нажмите  «РАБОТА».  

9.3.14.  Защита  от  пузырей  

В этой  уставке  устанавливается  максимальная  длительность  пузыря  в  жидко-
сти  на  выходе  дозатора . При превышении  длительности  пузыря  возникает  ава-
рия  дозатора и  дозатор  останавливается.  

 
 
 
 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У с т а н о в к А      9 . 3 . 1 4 
З а щ и т а    о т  п у з ы р е й    
t = 1 . 0 с               

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки к а н а л : 6              

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка  

 
Рисунок 9.19. Параметры калибровочных сливов в дозаторах жидких компонентов 

На экране отображается номер зоны в которой установлен дозатор и объем жидкости, слитой дозатором за 
один импульс. 

Во  второй строке  высвечиваются  текущие  значения , которые  мигают.  
Для  выбора  дозатора расположенного  в 6 и  7 зонах  используйте  кнопки  «←» 

и  «→», при  этом  на экране  будет  изменяться надпись  «дозатор:6» и  «дозатор:7».  
Параметры  для обоих  дозаторов , расположенных  в  зонах  6 и 7 – идентичны.  

Для  возвращения  к  выбору номера  уставки  нажмите  «ОТМЕНА», для  возвра-
та  в  режим работы  нажмите  «РАБОТА».  
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9.3.15.  Защита  от  сухого  хода  

В этой  уставке устанавливается  максимальная длительность  работы дозатора 
без  жидкости.  При  превышении  длительности  сухого  хода возникает  авария и  
дозатор останавливается .  

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У с т а н о в к А      9 . 3 . 1 5 
З а щ и т а  с у х о г о  х о д а   
t = 1 с                 

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки к а н а л : 6              

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка  

 
Рисунок 9.20. Параметры калибровочных сливов в дозаторах жидких компонентов 

На экране отображается номер зоны в которой установлен дозатор и объем жидкости, слитой дозатором за 
один импульс. 

Во  второй строке  высвечиваются  текущие  значения , которые  мигают.  
Для  выбора  дозатора расположенного  в 6 и  7 зонах  используйте  кнопки  «←» 

и  «→», при  этом  на экране  будет  изменяться надпись  «дозатор:6» и  «дозатор:7».  
Параметры  для обоих  дозаторов , расположенных  в  зонах  6 и 7 – идентичны.  

Для  возвращения  к  выбору номера уставки  нажмите  «ОТМЕНА», для  возвра-
та  в  режим работы  нажмите  «РАБОТА».  

 
ХАРАКТЕРИСТИКИ  РАБОТЫ ДОЗАТОРА  СПЕЦИЙ  – ЗОНА  4: 

9.3.30.  Калибровочный  аддитивный  коэффициент  

В этой  уставке  устанавливается   аддитивный калибровочный  коэффициент , 
по одному на  каждую  специю .  Данная уставка  предназначена  больше для  справ-
ки , поскольку коэффициенты  определяются автоматический , во  время  проведе-
ния калибровки  

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У с т а н о в к а      9 . 3 . 3 0 
Н о м е р  с п е ц и и  : 1      
N а д д и т .    0 0 . 0 0 г     

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка  

 
Рисунок 9.21  Калибровочный коэффициент аддитивной составляющей 

 

Стрелками  выбирается номер  специи,  клавиша “ввод” приводит  к  редактирова-
нию . Выход из  уставки – двукратное  нажатие клавиши “ввод”/  

9.3.31.  Калибровочный  мультипликативный  коэффициент  

В этой  уставке  устанавливается  мультипликативный  калибровочный  коэффи-
циент , по  одному на  каждую  специю .  Данная  уставка  предназначена больше  для 
справки ,  поскольку коэффициенты  определяются  автоматический ,  во  время  про-
ведения  калибровки.  
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Рецепт Твердые 

1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У с т а н о в к а      9 . 3 . 3 1 
Н о м е р  с п е ц и и  : 1      
К а л и б р .    0 0 . 0 0 г / с   

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка  

 
 

Рисунок 9.22 Калибровочный коэффициент мультипликативной составляющей 
 

Стрелками  выбирается номер  специи,  клавиша “ввод” приводит  к  редактирова-
нию . Выход из  уставки – двукратное  нажатие клавиши “ввод”.   

 

9.3.33.  Сдвиг  момента  синхронизации  сети  

В этой  уставке  задается  временное  смещение  открывающего  импульса  тири-
стора  относительно перехода  через  ноль  питающей  сети .  Диапазон  допустимых  
значений   этой  уставки  0-79. С  практической  точки  зрения  эта  величина  влияет 
на  стабильность  и  мощность  подачи .  Необходимо  подобрать значение,  при  кото-
ром подача стабильно работает  на треть  от  максимальной  мощности .   

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У с т А н о в к а      9 . 3 . 3 3 
С д в И г  м о м е н т а        
с и н Х р о н и з а ц и и  с е т и   

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки 0 7 9                  

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка  

 
 

Рисунок 9.23 Сдвиг фазы синхронизации сети 
Важно! При  некоторых  значениях  сдвига  фазы,  подача полностью  прекраща-

ется .  

9.3.34.  Параметры  калибровки  дозатора  специй  

Процесс  калибровки проходит  в  два  этапа,  и  его  параметры полностью  опре-
деляется данной  уставкой .  На  первом этапе  калибровке  выдается  серия доз. 
Длительность  одной дозы  задается  параметром  t1, количество  повторений  n1. На 
втором  этапе  выдается  одна  доза длительностью  t1*n1. После  взвешивания  ре-
зультирующих  доз  первого  и  второго  этапа ,  измеренные  значения  вводятся  в 
машину.  На  основе полученных  значений  машина  выполняет  расчет  калибро-
вочных  коэффициентов , и  процесс калибровки  на этом  завершается .  

 
В этой уставке устанавливается  параметры  калибровки  дозатора специй .  
Время  дозы   = время  в  течении  которого  дозатор  выдает  одну дозу.  n1- коли-

чество  повторений  этой  дозы  в  первой фазе .  
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Рецепт Твердые 

1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У с т а н о в к а      9 . 3 . 3 4 
П а р а м е т р ы  к а л и б р о в к и 
в р е м я  д о з ы  t 1 = 1 . 0 c   

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки n 1  =  1 0 р а з           

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.бан-
ка  

 
 

Рисунок 9.24. Параметры калибровки дозатора специй 
 

9.3.50.  Время  ожидания  клавиши  додозатора  

В этой  уставке  задается  время  в  течении ,  которого  Машина  ожидает  под-
тверждения  оператора  в  виде  нажатия  кнопки  додозатора.  Если  в  течении  задан-
ного времени  оператор  не  нажмет  кнопку,  то  банка  считается  бракованной  и  вы-
талкивается.  После  того,  как  вы  введете  номер  11, на  дисплее  будет  высвечи-
ваться:  

 
 

Рецепт Твердые 1 Тв. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У с т а н о в к А      9 . 3 . 5 0 
В р е м я  о ж и д а н и я       
К л а в и ш и  д о д о з а т о р а   

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки 0 3 с .                 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка  

 
Рисунок 9.25  

 
 
 

9.3.64 Допуски  на  дозу твердых  компонентов  

 В этой  уставке  предлагается  ввести  два  допуска  на  отклонение  измеренной 
дозы основного  твердого  компонента   от номинального значения  (заданного  в  
рецепте):  

1. Если  доза основного  твердого  компонента  лежит в  пределах  допуска , 
доза  жидких  компонентов  корректируется в  соответствии  с  этой по-
грешностью .  

2. Если  отклонение  вышло  за  границы  допуска ,  то  банка  считается  ава-
рийной  и  выталкивается . 

После  того ,  как  вы введете  номер  64, на  дисплее  появится  приглашение  к 
вводу первого  допуска,  т .е.  значений  веса ,  в  пределах  которых  допускается до-
зирование.  Положительное и  отрицательное  значения  допуска  вводятся  раздель-
но:  
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Рецепт Твердые 1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У с т а н о в к а  9 . 3 . 6 4     
+ 1 5 г  Д о п у с к   т в е р д ы х 
- 9 9 г  К о р р е к т и р о в а т ь  

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки - 1 0 г  В ы т а л к и в а т ь     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.26 
 

Таблица 10 

Диапазон изм., г Дискретность 
изм., г 

Значение при 
инициализации , г 

1…99 1 +20  
-20  

 
Когда  вы  введете нужное  значение , нажмите «ВВОД».  При этом вы вернетесь 

в  меню  ХАРАКТЕРИСТИКИ.  
Внимание! Допуски  из  уставки  9.3.64 вступают  в  силу  только  при  смене 

рецепта ,  чтобы допуски из  уставки  9.3.64 использовать  в текущем  рецепте 
необходимо  выполнить  смену рецепта  на тот  же  самый. 

9.3.65 Допуск  в  рецепте  

 Если  уставка  находится  в  состоянии  «0»-отключено ,  то  допуски  на  дозу 
твердых  компонентов  берутся  из уставки  9.3.64 для  всех  рецептов .  Если  уставка 
находится  в  состоянии  «1»  -включено ,  то  допуски  на  дозу твердых  компонентов 
входят в  рецепт  (задаются  для  каждого рецепта  отдельно). Данный  режим может 
быть  полезен ,  если  производимая  на  машине продукция  может  иметь  различную 
тару или  различный вид твердых  компонентов .  

 После  того,  как  вы введете  номер  65, на  дисплее  появится  приглашение  к 
вводу «0» или  «1»:  

 
Рецепт Твердые 1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У с т а н о в к а  9 . 3 . 6 5     
Д о п у с к  в  р е ц е п т е     
0 - о т к л . 1 - в к л .        

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

 
 
 
 
 
 
Характеристики работы электронных весов – ЗОНА 2 
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9.3.71 Точность  индикации .  

 Эта настройка  определяет  точность , с  которой  вес  будет  индицироваться 
на  дисплее.  После  того,  как  вы  введете  номер  71,  на  дисплее  будет  высвечивать-
ся:  

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Т о ч н о с т ь       9 . 3 . 7 1 

и н д и к а ц и и  0 1 г   З О Н А 3 
Рецепт 

Состояние 
Раб. Зоны                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 

 
Рисунок 9.27 

Таблица 11 

Диапазон изм., г Дискретность 
изм., г 

Значение при 
инициализации , г 

1…10 1 1  
 

Во  второй  строке  высветится  текущее  значение  точности  индикации ,  которое 
мигает .  

Когда  вы  введете нужное  значение , нажмите «ВВОД».  При этом вы вернетесь 
в  меню  ХАРАКТЕРИСТИКИ.  

9.3.72 Максимальная  нагрузка  на  тензосистему.  

 Эта  установка необходима  для  того ,  чтобы  сообщить  пульту управления 
максимальную  нагрузку на  тензосистему,  при  превышении  80% от  которой  воз-
никает  аварийная  ситуация  “перегрузка  тензосистемы” 

 Его  значение  будет зависеть  от  типов  применяемых  тензодатчиков .  
После  того,  как вы введете номер 72 , на  дисплее будет  высвечиваться:  

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Н о м и н а л ь н о е    9 . 3 . 7 2 
у с и л и е    1 0 к г   З О Н А 3 
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.28  
 

Таблица 12 

Диапазон изм., кг Дискретность 
изм., кг 

Значение при ини-
циализации , кг 

0,1…5,0 0,1 1,0   
 

 
Во  второй  строке высветится  текущее  значение номинального усилия тензо-

системы , которое мигает.  
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Когда  вы  введете нужное  значение , нажмите «ВВОД».  При этом вы вернетесь 
в  меню  ХАРАКТЕРИСТИКИ.  

9.3.73 Параметр  интегрирования   

 На  входе  АЦП  стоит  цифровой фильтр, который  предназначен для интег-
рирования,  срезания  пиков и  получения  устойчивого  сигнала . Пропускная  спо-
собность  фильтра определяется  параметром,  который  называется  параметр  ин-
тегрирования .  После  того ,  как  вы  введете  номер 73 ,  на  дисплее  будет  высвечи-
ваться:  

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Г л у б и н а        9 . 3 . 7 3 
ф и л ь т р а ц и и  1 0   З О Н А 3 
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

 
Рисунок 9.29 

 
Таблица 13 

Диапазон изм., г Дискретность 
изм., г 

Значение при ини-
циализации  

1…99 1 10  
Во  второй  строке  высветится  текущее  значение глубины  фильтрации ,  кото-

рое мигает.   
Когда  вы  введете нужное  значение , нажмите «ВВОД».  При этом вы вернетесь 

в  меню  ХАРАКТЕРИСТИКИ.  

9.3.74 Калибровочный  коэффициент  тензодатчика   

Эта настройка  необходима  в  том случае ,  если  весовой  коэффициент уже  из-
вестен  с  достаточной  точностью,  и  оператор  не  хочет  терять  время  на  достаточ-
но  длительный  процесс  автоматической  калибровки  (например ,  при  замене  тен-
зодатчика). В таком случае можно  просто  вручную  ввести  весовой  коэффициент 
в  энергонезависимую  память  машины.  

После  ввода  номера 74 на дисплее появится:  

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Р у ч н а я         9 . 3 . 7 4 
к а л и б р о в к а      З О Н А 3 
к о д : 0 0 0              

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.30 
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Далее необходимо ввести код  доступа  – 393.  Появится надпись:  

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

В е с о в о й        9 . 3 . 7 4 
к о э ф ф и ц и е н т     З О Н А 3 
К в =  0 2 0 5             

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.31 
 
В третьей  строке  высвечивается  значение  весового  коэффициента ,  которое 

мигает .  Введите  известное  значение  весового  коэффициента и  нажмите  «ВВОД». 
При  этом вы вернетесь в  меню ХАРАКТЕРИСТИКИ.  

9.3.75 Начальный  код  тензодатчика   

Эта установка  служит для отработки  аварийных  ситуаций  и используется 
перед началом  работы.  

Введите  номер 75 , на  индикаторе появится  следующее  сообщение:  
 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Н а ч а л ь н ы й      9 . 3 . 7 5 
к о д  д а т ч и к а     З О Н А 3 
3 2 7 6 8                

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

 
Рисунок 9.32 

Через 5 с  индикация сменится на  следующую:  
 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

И з м е н и т ь       9 . 3 . 7 5 
к о д ?   3 2 6 3 4     З О Н А 3 
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.33  
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Через 10 с индикация  сменится  на следующую:  
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Д А  - к л .  В В О Д   9 . 3 . 7 5 
Н Е Т - к л .  Р А Б О Т А  З О Н А 3 
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.34  
 
Перед  тем  как  нажать  клавишу «ВВОД» необходимо  разгрузить  весы.  При 

нажатии  клавиши  «ВВОД» контроллер считает  код  с  датчика  и  примет  его  за 
начальный .  После  этого на  индикаторе  будет  следующая  информация:  

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

К о д  и з м е н е н    9 . 3 . 7 5 
Н о в ы й  к о д       З О Н А 3 
  3 2 6 4 4              

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.35 
 
Через 5 с  – выход  в меню ХАРАКТЕРИСТИКИ.  
Для быстрого просмотра  текущего  кода  АЦП  нажмите  клавишу «ВВОД», не  

отпуская  ее ,  нажмите  клавишу «9», отпустите  обе  клавиши.  После  этого  на 
дисплее  высветится: 

 
 

Рецепт Твердые 1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

К О Д  А Ц П   3 2 6 4 4       
                    
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.36 
Выход  – по  нажатию  кнопки  «РАБОТА» из  любого  состояния.  
 

Характеристики работы устройств, входящих в систему 
конвейера – ЗОНЫ 0, 1, 6, 9. 

9.3.91 Время  работы  пневмоцилиндров  устройств  подачи  крышек .  

В этой  уставке  вводится  время , в  течение  которого  производится  выдача 
банок  (крышек). Пневмоцилиндры  устройств  подачи  банок и крышек  работают 
параллельно , поэтому это время вводится  одновременно для  обоих  устройств.   

После  того,  как  вы  введете номер  91,  будет  предложено  ввести  это время,  на 
дисплее  будет  высвечиваться:   
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Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

В р е м я  р а б о т ы   9 . 3 . 9 1 
у с т р о й с т в а      З О Н А 8 
в ы д а ч и  к р ы ш е к  0 . 5 0 0 с 

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.37 
 
 
 

Таблица 14 

Диапазон изм., 
сек 

Дискретность 
изм., сек 

Значение при 
 инициализации, сек 

0,001..9   0,001  0.500   
Высвечивается  текущее  значение,  которое  мигает.  Введите  нужное 

значение,  нажмите «ВВОД».   
При  этом вы вернетесь в  меню ХАРАКТЕРИСТИКИ.  

9.3.92 Время  работы  пневмоцилиндра  устройства  укупорки  

В этой  уставке  вводится  время,  в  течение  которого  устройство  укупорки  
находится в  нижнем положении .  

После  того,  как  вы  введете номер  92,  будет  предложено  ввести  это время,  на 
дисплее  будет  высвечиваться:   

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

В р е м я  р а б о т ы   9 . 3 . 9 2 
у с т р о й с т в а     З О Н А 1 0 
у к у п о р к и       2 . 5 0 0 с 

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.38 
Таблица 15 

Диапазон изм., 
сек 

Дискретность 
изм., сек 

Значение при  
инициализации, сек 

0,001..9   0,001  2.500    
 

 
Высвечивается  текущее  значение,  которое  мигает.  Введите  нужное 

значение,  нажмите «ВВОД».   
При  этом вы вернетесь в  меню ХАРАКТЕРИСТИКИ.  
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9.4 .  ПОДРЕЖИМ  9 .4 .  ТЕСТИРОВАНИЕ  (КОД  456)  

Код доступа  456. 
В подрежиме  ТЕСТИРОВАНИЕ – 1 тестирующая  программа .  Сюда входят:  
01) Проверка  работы  сирены;  
Для  входа  в  этот  подрежим  необходимо  в  режиме  СПЕЦ .  УСТАНОВКИ 

набрать  код  доступа  456  и  нажать «ВВОД». На  индикаторе  высветится 
сообщение:  

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У с т а н о в к а      9 . 4 . 0 0 
Т Е С Т И Р О В А Н И Е         
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

 
Рисунок 9.39 

В последние  два  разряда  записывается  номер  теста  (2-х-значное  число). Ввод  
номера завершается нажатием  на  кнопку «ВВОД», после  чего  вы  попадаете  в 
тест ,  номер  которого  был  набран ,  а  на индикаторе   появляется  его  название  и 
некоторые  названия по  работе в  тесте.   

Обратите внимание ,  что в  этом  подрежиме изменяется функциональное 
назначение  кнопок  «ПУСК», «СТОП», «→», «←».  

После  того как  работа  в  данном тесте  завершена  нажатием  на кнопку 
«ВВОД» – выходим из  этого  теста  в  состояние ,  указанное  на  этом  рисунке,  из 
которого  можно  попасть  в  другой  тест.   

9.4.01 Проверка  работы  сирены  
После того как вы введете номер 01, на дисплее будет высвечиваться: 

 
 

Рецепт Твердые 1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

П Р О В Е Р К А       9 . 4 . 0 1 
С И Р Е Н Ы               
н а ж м и т е  к н . « з в у к »    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.40 
 
При нажатии на кнопку «ЗВУК ПРИ АВАРИИ» должен замкнуться ключ подачи 

питания на сирену (на плате клавиатуры) по отпусканию кнопки «ЗВУК ПРИ АВА-
РИИ» – ключ сирены размыкается, т.е. сирена по нажатию гудит. 
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9.5 .  ПОДРЕЖИМ  9 .5 .  КАЛИБРОВКА  (КОД  567)  
Код доступа 567. 

9.5.01 Калибровка  сливов  в  дозаторах  жидких  компонентов  (код  
888) 

• Цель калибровки. 
Определить  значение  нового  расходного коэффициента:  Kн  (г/импульс), т .е. 

какое  количество  жидкости  в  граммах  приходится  на  данное  число  оборотов 
насоса;  

Этот  параметр используются  в дальнейшем  программой машины  для 
автоматического  вычисления слива любой  дозы жидких  компонентов.  

Твердые  и  жидкие компоненты  измеряются  в  граммах .  Применяемые  в  ма-
шине  дозаторы  жидких  компонентов  дозируют  по  объемному принципу.  Чтобы 
фасовочная  машина могла автоматический  определять  требуемый  объем по за-
данному весу,  ей  необходимо  знать  плотность  жидкости. Плотность  жидкости 
автоматически определяется во  время  калибровки  дозатора. (См . также п . 6.2). 

 Для  возможности  быстрого  перехода на  разные  жидкости,  у  каждого  до-
затора имеется  9 разных  индексов  калибровки.   

Поэтому  для  каждой  жидкости  в  память  фасовочной  машины  заносится 
ее  плотность,  а  в  рецепте указывается  индекс .  

Например: 6Ж2 – Жидкость  №2 для  дозатора  №1 (зона  6), индекс                  
калибровки  – 2. 

Проводить  калибровку рекомендуется  при однократном  сливе  с  величиной 
дозы,  равной  200-400 грамм  (см.  уставку 9.3.11). Также  желательно  провести 
калибровку несколько  раз  подряд,  до  тех  пор ,  пока  значения  расходного 
коэффициента  в  текущей  и  предыдущей  калибровке  будут  отличаться  менее  чем 
на 1 процент.  Обычно достаточно провести  калибровку два  раза .  

ВНИМАНИЕ! Перед  сливом  жидкости  через  любой из  двух  дозаторов 
жидких  компонентов  необходимо  принять  меры  для  удаления  воздушных  
пробок  из шлангов   гидромагистралей  на  входе  в  дозаторы.   

Кроме  этого  НЕОБХОДИМО  УДАЛИТЬ  ВОЗДУХ ИЗ  СЛИВНЫХ 
ПАТРУБКОВ.  Они  крепятся   непосредственно к  выходу винтовых  насосов  и 
заканчиваются  насадками с  отверстиями  для слива.  (см 8.1 данного  РЭ) 

 

• Метод проведения калибровки. 
Для  проведения  калибровки необходимо  иметь  вспомогательную  тару 

емкостью до  двух  литров  и  точные весы  с погрешностью  не  хуже  ±0,5 г 
(желательно электронные). 

В режиме  СПЕЦ .  УСТАНОВКИ  необходимо  набрать  код  доступа 567  и 
нажать «ВВОД». На  дисплее высветится сообщение  (1):  
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(1) Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

К а л и б р о в к а           
к о д : 0 0 0              
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.1. 
Первая  цифра  кода мигает .  
Вводим  код  (число 888). После  правильного  ввода  кода  при  нажатии  на 

«ВВОД» 
 
 

(2) Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

К а л и б р о в к а  д о з а т о р а  
в в е д и т е  н о м е р  к а н а л а 
и  н о м е р  ж и д к о с т и     

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                  6 ж ! 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.2. 
 появится  запрос  на ввод  канала . Вводим  6 для  первого дозатора  (Рисунок 

9.5.2) или  7 для  второго  (Рисунок  9.5.3) и нажимаем «ВВОД». 
Далее вводим  номер жидкости  (1-9) и нажимаем «ВВОД»: 

 
 

(3) Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

с е р и я =  1 x 0 2 0 0 г       
У с т а н о в и т е  т а р у      
п о д  с л и в  к а н а л а      

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки н а ж м и т е  В В О Д      7 ж 2 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.3 
В верхней  строчке  указываются  параметры  серии  сливов  из  уставок 

(параметры  9.3.10). В правом  нижнем углу во  время  проведения  калибровки 
высвечивается  номер  калибруемого  канала  и  номер  жидкости . На  примере 
показан  седьмой  канал  и  вторая жидкость .  

 Если  нажать на  «СТОП» до  нажатия  кнопки  «ВВОД», то  вернемся  в 
состояние  (3) .  C выводом  на дисплей  на  5 с,  перед  возвратом  в  состояние  (3) 
предупреждения:  «Калибровка  прервана». 

 
Установите под  калибруемый  дозатор  тару,  предварительно  обнуленную  или 

взвешенную .  По  нажатию  на «ВВОД» запускается серия сливов , а  индикация 
меняется  на  (4) (если  после  пуска  нажать  «СТОП», то  вернемся  в  состояние  (3) 
с  остановкой слива  и  предупреждением «калибровка прервана»). 
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ВНИМАНИЕ: СЛИВЫ СЛЕДУЮТ С  ПЕРЕРЫВОМ В 1 СЕК.  
 

(4) Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

с е р и я =  1 x 0 2 0 0 г       
и д е т  с л и в  0 1         
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                  7 ж 2 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.4. 
Во  второй строке  указывается номер слива в данной  серии.  
После  завершения серии  сливов  появится  сообщение (5):  

(5) Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

в в е д и т е  и з м е р е н н у ю   
д о з у   0 0 0 0 г          
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки 0 0 0 6 4             7 ж 2 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.5. 
Измеренная  суммарная  доза взвешивается  на  точных  весах  и  результат 

взвешивания  (в  граммах) вводится  в комплекс  с  точностью  до  1 г.  Ввод 
завершается нажатием  на  кнопку «ВВОД», после  чего  происходит переход в 
состояние  (6):  

 

(6) Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

К О Э Ф  К с = 2 . 0 3  г / и     
Р А С Х  К н = 2 . 0 1  г / и     
а д д .  с о с т  N а  = 1 0     

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки м и н . д о з а   0 0 9  г   7 ж 2 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

 
Рисунок 9.5.6 

 
В верхней  строчке  – старое  значение коэффициента  расхода  (Кс), 

рассчитанное при  предыдущей  калибровке или  значение  К,  установленное при 
инициализации , если  после  инициализации  калибровка  не  проводилась.  

Во  второй  строчке – значение коэффициента  расхода  (Кн), вычисленное 
контроллером  сейчас  (новое). 

В третьей  строчке  – значение  аддитивной  составляющей  Na ,  рассчитанное 
при предыдущей  калибровке.  

В нижней  строчке – значение минимальной  дозы.  
Из  состояния (6),  по  нажатию  кнопки  «ВВОД» попадаем  в  конец  калибровки  

(состояние  (10)). 
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(10) Рецепт Твердые 1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

к а л и б р о в к а           
з а в е р ш е н а            
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.7 
При  этом  в  энергонезависимую  память вносятся вновь  рассчитанные 

значения  Kн , Na  как  новые.  Те значения Kн,  Na   которые до калибровки  были 
новыми  сохраняются  как  старые ,  а бывшие  старые  значения  из  памяти 
стираются .  

Внимание!  Выходить  в  режим  РАБОТА  можно  только  из  состояния  (10) 
иначе      результат  калибровки  пропадет!  

Из любого состояния,  нажав кнопку «РАБОТА», можно  выйти в  работу с 
потерей  введенных  данных  (кроме состояния  (10) , где  данные  уже 
перезаписаны). 

При  прерывании  процедуры  калибровки по  нажатию  кнопки «РАБОТА» на   
5 с.  появляется  сообщение  

 

(11) Рецепт Твердые 1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

к а л и б р о в к а  н е        
з а в е р ш е н а            
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.8 
и  комплекс  переходит  в  состояние  РАБОТА .  
При  остановке процедуры  калибровки по  нажатию кнопки  «СТОП» на  5 с  

появится  сообщение:  
 

(12) Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

к а л и б р о в к а           
п р е р в а н а             
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.9 
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9.5.02 Калибровка  тензосистемы  электронных  весов  (код  890) 

9.5.02.1 Теория  калибровки .  

Цель  калибровки – определить  весовой коэффициент  тензосистемы 
электронных  весов . Сигнал  на  входе  АЦП  линейно  зависит  от  веса  нагрузки, 
приложенной  к  тензодатчику.  Эта зависимость  определяется некоторым 
коэффициентом ,  который  называется  весовым  коэффициентом .  График  этой 
зависимости  – прямая ,  поэтому для  его  построения  достаточно  двух  точек , 
однако  иногда  используют  большее число точек для определения  погрешности 
вычислений .  

При  проведении  калибровки  измеряют значения  сигнала  на  входе  АЦП  для 
нескольких  эталонных  грузов ,  вес которых  нам  известен (например, 
разгруженные  весы  и  груз  весом 500 г). Затем  находят разность сигналов ,  делят 
ее  на  разность  масс этих  грузов  и  помножают  на  некоторый  коэффициент  (это 
нужно для того,  чтобы  работать  с  целыми  числами , а  не  с  дробями). Полученное 
число и  будет  весовым  коэффициентом,  который  в дальнейшем будет 
использоваться машиной  для  расчета веса  по известному сигналу АЦП .  

9.5.02.2 Методика  калибровки .  

Для определения  весового коэффициента  тензодатчика необходимо измерить 
2 контрольные  точки , пустые  весы с  корзиной и  эталонный  груз  массой  300 – 
600 г.  

Для  входа  в  этот  режим  необходимо  в  режиме  СПЕЦ .  УСТАНОВКИ  набрать 
код  доступа 567  и  нажать  «ВВОД». На  индикаторе  высветится  сообщение с  
запросом  кода  (Рисунок  9.5.10):  

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

К А Л И Б Р О В К А           
к о д : 8 9 0              
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.10 Код доступа калибровки тензосистемы весов 
Для калибровки тензосистемы  введите код 890.  
Первая  цифра  кода находится в  мигающем  режиме.  
Вводим  код  890 .  После  правильного  ввода  кода  при  нажатии  на  «ВВОД» 

появится  следующая  индикация (Рисунок 9.5.11): 
   

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

К а л и б р о в к а           
т е н з о с и с т е м ы         
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.11 Индикация калибровки тензосистемы 
Информационный  экран  высвечивается  после  ввода  кода  для  калибровки  

тензосистемы  и  информирует  о  входе  в  режим  калибровки.  
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Эта  надпись  продержится  в  течение  5 с ,  а  затем  сменится  на  следующую  

(Рисунок 9.5.12): 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

1 - я   т о ч к а -   п у с т ы е    
в е с ы  н а ж м и т е  В В О Д    
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.12. Индикация при измерении 1-й контрольной точки 
Убедитесь,  что  весы  свободны и ничего  не задевают , а  машина  стоит 

устойчиво  и  не  трясется,  после  этого  нажмите  «Ввод», для  измерения  первой 
контрольной точки. 

Первая  точка  – будет  измерен  сигнал  для  разгруженных  весов.  Проверьте, 
что на  весах  действительно  ничего не лежит , и нажмите «Ввод». Индикация  
сменится  на индикацию  измерения  первого (Рисунок 9.5.13): 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У с т а н о в и т е  н а  в е с ы   
э т а л о н н ы й  г р у з       
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.13Индикация при измерении 2-й контрольной точки  
(эталонный груз). 

Установите  на  весы  эталонный  груз  с  заранее  известной  массой  (300-600 г), 
убедитесь ,  что  машина  стоит  устойчиво ,  а  корзина  весов  не  колеблется и 
после этого  нажмите  «Ввод», для  измерения второй  контрольной точки .  

 
 
Установите  на  весы груз  массой  300-600 г  и  нажмите  «ВВОД», на  дисплее 

через  3 с  появится  надпись  (Рисунок  9.5.14): 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

2 - я  т о ч к а            
M = 0 0 0 0 г              
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

 
Рисунок 9.5.14. Ввод массы эталонного груза 

После  проведения  измерений  необходимо  ввести  с  клавиатуры значение  эталонно-
го  груза  и  нажать  «Ввод»  

Во  второй  строке  высвечивается  значение массы,  которое  мигает .  Установите  
на весы эталонный  груз .  Введите  значение его  массы и  нажмите  «ВВОД». 
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Аналогично  будут  проведены  измерения  во  всех  остальных  точках ,  если  их 
число было  установлено больше  двух .  

При  вычислении  последней  точки после  нажатия на  «ВВОД» происходит пе-
реход в  состояние отображения результатов  калибровки  (Рисунок  9.5.15):  

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

В е с о в о й  к о э ф ф .       
К в =  0 2 0 5             
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

 
Рисунок 9.5.15 Результаты калибровки 

На  экране отображается весовой коэффициент тензосистемы .  
 
При  нажатии  на  кнопку «ВВОД» попадаем  в  конец  калибровки  тензосистемы 

(Рисунок 9.5.16).  
 

 
Рецепт Твердые 1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

К а л и б р о в к а           
з а в е р ш е н а            
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.16. Завершение калибровки 
На  экране  отображается  надпись , информирующая о  завершении 

калибровки  
 
Калибровка тензосистемы  завершена .  

9.5.03 Калибровка  дозатора  сыпучих  компонентов  (код  891) 

Внимание!   Калибровка  проводится  по  каждой  из  специй ,  только  с  
предварительно  настроенным  бункером .  На  расходном  бункере 
выставляется  величина  открытия  шибера  подбираемая  
практически ,  исходя  из  физических  свойств  продукта .  Каждой  
специи  соответствует  свой  бункер,  параметры  настройки  и  тип  
специи  указанны  на  этикетке  закреплённой  на  боковой 
поверхности  бункера .  

 
Калибровка  проводится  в  два  приема ,  в  результате определяется  аддитивный  

и  мультипликативный коэффициенты.  
Первый  этап:  
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Для  входа  в  режим  необходимо  в  режиме  СПЕЦ .  УСТАНОВКИ  набрать  код 
доступа 567 и  нажать  «ВВОД». На  индикаторе  высветится  сообщение с  запросом 
кода (Рисунок  9.5.17):  

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

К А Л И Б Р О В К А           
к о д : 8 9 1              
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.17 Код доступа калибровки дозатора специй 
Для  калибровки  дозатора  специй  введите  код  891 .  
Первая  цифра  кода находится в  мигающем  режиме.  
Вводим  код  891 .  После  правильного  ввода  кода  при  нажатии  на  «ВВОД» 

появится  индикация (Рисунок  9.5.18): 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

К А Л И Б Р О В К А           
Д о з а т о р а  с п е ц и й      
н о м е р  с п е ц и и : 1       

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.18 Калибровка дозатора специй 
При  нажатии  «ВВОД» индикация сменится.  (Рисунок 9.5.19)  

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

К а л и б р о в к а  с п е ц и и  1  
С е р и я  1 0 х 0 1 . 0 с       
У с т а н о в и т е  т а р у      

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки в  з о н у  4             

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.19  
Через 1 секунду индикация автоматически  сменится.  Рисунок  9.5.20 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

К а л и б р о в к а  с п е ц и и  1  
С е р и я  1 0 х 0 1 . 0 с       
Н а ж м и т е  В В О Д         

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.20 
Необходимо  установить  в  зону  4 предварительно  взвешенную  тару  и 

нажать  ВВОД.  Дозатор  начнёт  калибровку  по  серии  доз ,  индикация 
см .Рисунок 9.5.21 
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Параметры  калибровки  устанавливаются уставкой  9.3.34 см .данное РЭ 

Процесс дозирования будет  отображаться на  дисплее .  
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

К а л и б р о в к а  с п е ц и и  1  
С е р и я  1 0 х 0 1 . 0 с       
Д о з а  0 3  и з  1 0 ,  0 7 7 %  

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.21 
После  окончания  первого этапа калибровки дисплей изменится на  Рис.  9.5.22 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

И з м е р е н н а я           
д о з а  0 0 0 , 0 г          
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.22 
Во  второй строке  высвечивается  значение  массы,  которое мигает.  Взвесьте 

полученную  дозу с  точностью  до  0,1 г . Введите  значение  его  массы  и  нажмите 
«ВВОД». 

Второй  этап:  
После  ввода  дозы  дисплей  изменится . Рис 9.5.23 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

К а л и б р о в к а  с п е ц и и  1  
С е р и я  0 1 х 1 0 . 0 с       
Н а ж м и т е  В В О Д         

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.23 
Необходимо  установить  в  зону  4 предварительно  взвешенную  тару  и 

нажать  ВВОД.  Дозатор начнёт  калибровку по одной дозе ,  индикация Рис.   
 
После  этого  машина рассчитает  и  выведет  аддитивный  и  мультипликативный 

калибровочные  коэффициенты . Рисунок  9.5.24 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

А д д и т и в н а я =  - 0 1 . 1 1 г  
к о э ф ф =   0 7 . 0 1  г      
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 
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Внимание! Аддитивный  коэффициент  может  быть  как  положительным,  так  и 

отрицательным . Это зависит  от  свойств дозатора.  
При  нажатии  на  кнопку «ВВОД» попадаем  в  конец  калибровки  ДСС 

(Рисунок 9.5.25).  
 

 
Рецепт Твердые 1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

К а л и б р о в к а           
з а в е р ш е н а            
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.5.25. Завершение калибровки 
На  экране  отображается надпись ,  информирующая  о  завершении  калибровки  
 
Калибровка дозатора  сыпучих  специй  завершена .  
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9 .6 .  ПОДРЕЖИМ  9 .6 .  ИНИЦИАЛИЗАЦИЯ  (КОД  876)  

Код доступа  876. 

9.6.1 Проведение  инициализации  

Инициализация  проводится  при  первом  включении  Машины  на  заводе-
изготовителе.  При  этой  процедуре  устанавливаются  заранее  заданные  значения 
более  50-ти параметров Машины .  

В эксплуатации  проводится  только в  случае серьезного  сбоя  в  работе  
программы , приведшего  к  изменению содержимого ячеек  памяти , в  которых  
хранятся  изменяемые  параметры  Машины,  из-за  чего  без  проведения  процедуры 
инициализации  эксплуатация  становится  невозможной.  

После  нажатия  кнопки  9 (спец . установки) на  индикаторе  появится:  
 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

У с т а в о в к а            
К о д : 0 0 0              
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.6.1 
Затем  необходимо  набрать код  (число  876) знакоместа  кода мигают .  
После  правильного  набора  последней  цифры  нажатием  на  «ВВОД» на  экране 

на некоторое время  высветится:  
 

 
Рецепт Твердые 1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

И Н И Ц И А Л И З А Ц И Я        
В ы  у в е р е н ы ?          
Д А  - к л .  В В О Д         

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки Н Е Т - к л .  Р А Б О Т А       

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 9.6.2. 
 

После  завершения инициализации  (практически  сразу после  нажатия  на 
«ВВОД») появится надпись .  

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

И н и ц и а л и з а ц и я        
п р о и з в е д е н а          
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

 
Рисунок 9.6.3. 
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Через  3 сек.  на  экране  появится  то,  что  появляется  после  включения  питания 
машины.  

Если  нажата  кнопка «РАБОТА», то  появится  индикация , возникающая  при 
выходе в РАБОТУ.  

Внимание! После  проведения  инициализации рецепты,  внесенные  в 
память Машины,  сохраняются .  Последовательность действий 
для   стирания  всех рецептов  из  памяти  представлена   п .  6.2.2.  
Стирание  (обнуление всех  рецептов). 

9.6.2 Необходимые  действия  после  инициализации  

После  проведения инициализации  необходимо , соблюдая 
последовательность, выполнить  следующие  действия:  

1. Отключить  лишние , не задействованные в  работе  Машины  зоны  (см . п . 
6.1.2). 

2. Провести  калибровку тензосистемы (см. п.  9.5.02.2). 
3. Провести  калибровку дозаторов  жидких  компонентов  (см . п . 9.5.01). 
4. Оттарировать  весы  (см .  п.  8.6). 
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10 .  СПЕЦИАЛЬНЫЕ  УСТАНОВКИ  

Для  вызова  дополнительных  функций  необходимо  нажать  сочетание  из  двух  
клавиш (сначала нажимается и  удерживается  кнопка  «ОТМЕНА» или «ВВОД», а 
потом  нажимается  цифровая  клавиша).  

Вызов  дополнительных   функций  доступен  из  основного  рабочего экрана.   
В машине используются  следующие  сочетания  клавиш  для вызова  дополни-

тельных  функций :  
 

СОЧЕТАНИЕ  
КЛАВИШ  

ВЫЗЫВАЕМАЯ  ФУНКЦИЯ  

Ввод  + 0 Обнуление/тарировка весов , зона  2 
Ввод  + 4 Просмотр версий  программного  обеспечения  
Ввод  + 5 Ручное управление ДСС  
Ввод  + 8 Коэффициенты  Nз , Nс ,  Nи , Q 
Ввод  + 9 Код АЦП  
Отмена  + 1 Работа  платы  ХР41-45 дозаторов  6 и 7 
Отмена  + 2 Счет  ошибок  связи 
Отмена  + 3 Отладка  
Отмена  + 4 Калибровочные коэффициенты дозаторов 6 и  7 
Отмена  + 5 Время  работы ПЦ  

 

10.1 .  ОБНУЛЕНИЕ  И  ТАРИРОВАНИЕ  ВЕСОВ ,  ВВОД  +0  

Обнуление  весов  (зона  2) выполняется в  тех  случаях ,  когда  по  каким  - либо 
причинам  масса  пустых  весов  изменилась,  и  показания  на дисплее  стали  отли-
чаться  от первоначального  значения (равного  0  при  разгруженных  весах).  

ВНИМАНИЕ  !  При  обнулении  весы  должны  быть  разгружены  и  находиться  в  
состоянии  покоя .  

Если  нажать  на  кнопку «ВВОД» и ,  удерживая  ее ,  нажать  на  кнопку «0» на  
дисплее  высвечивается информация:  

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

О б н у л и т ь             
в е с  р а м к и  в е с о в ?     
Д А  - к л .  В В О Д         

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки Н Е Т - к л .  Р А Б О Т А       

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 10.1.  
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После  этого  на  экране высветится:  
 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

О б н у л е н и е  в е с а       
п р о и з в е д е н о          
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

 
Рисунок 10.2.  

 
Обнуление  весов  при  калибровке тензосистемы  (п .  9.5.02) происходит 

автоматически.  
Операция тарирования  весов  аналогична  выше  описанной  операции 

обнуления .  Разница  в  том,  что  обнуление  в  этом  случае происходит с  
установленной  на  весах  пустой банкой  без  крышки.  

10.2 .  ПРОСМОТР  ВЕРСИЙ  ПРОГРАММНОГО  ОБЕСПЕЧЕНИЯ  МО -
ДУЛЕЙ ,  ВВОД  +4 

Для быстрого  просмотра текущей  версии  программного  обеспечения 
модулей  нажмите  кнопку «ВВОД» и ,  не отпуская  ее , нажмите  кнопку «4»,  
отпустите  обе кнопки . После  этого   на дисплее  отобразится  сообщение:  

 
 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

М О Д У Л Ь  0 - Х Р - 2 2       
В е р с и я  Ф М 9 6 1 . 0 3 . 2 2   
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

 
Рисунок 10.3. 

На  дисплее отображается  информация о  текущей  версии программного 
обеспечения  Хоста  (модуль  0  плата  ХР-22).При  помощи  кнопок  «→» и  «←» 
можно  просмотреть  все  версии программного  обеспечения  дозировочных 
блоков станции:  

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

М О Д У Л Ь  6 - Х Р - 4 9       
В е р с и я  П О  8 1         
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

 
Рисунок 10.4. 
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На  дисплее  отображается  информация о  названии  модуля ,  и  о  версии 
ПО , которое в него  заложено.   

Примечание.  Наименование станции  и номер  версии  его  программного 
обеспечения  можно также  увидеть  на дисплее  при  включении  питания  в 
течение первых  5 сек .  

10.3 .  РУЧНОЕ  УПРАВЛЕНИЕ  ДОЗАТОРОМ  СЫПУЧИХ  СПЕЦИЙ ,  
ВВОД  +5  

Режим  ручного  управления  дозатором  используется  при  ремонте ,  наладке 
и  т.д.  

 Для  ручного  управления  ДСС  нажмите  «ВВОД» и ,  не  отпуская  ее , 
нажмите  кнопку «5»,  отпустите  обе кнопки .  После  этого   на  дисплее 
отобразится сообщение:   
 

 
Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Т е с т  Х Р - 2 4 s ( З о н а 4 )   
c t l : 0 A     s t a t : 1 0    
d o s e : 1 0 0 0 0  c u r : 1 0 0 0 0 

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки s t 0 0  d i  3 0  p l 0 0  s b 2 5 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Где 
Ctl:0А- это байты  управления;  
Stat:10 – байты статуса  
Dose: 00050 – время работы дозатора в  миллисекундах .  
Внимание! Это  не изменит  дозу  в  рецепте.  
Cur:00000 – отображается оперативное время  доз  в  миллисекундах .  
St00 – байт  шага в хосте;  
Di 02 – цифровые входы,  выходы;  
Pl – резерв;  
sb80 – значение  момента синхронизации  сети  (0-40), при  помощи  стрелок  на 

экране  изменяется величина  синхронизации,  при  этом  уставка  9.3.33 не 
изменяется.  

При  нажатии  клавиши «0»  происходит  запуск  дозы  из  рецепта;  
клавиши «ВВОД»  – установка дозы (0-65535); 
клавиши «1» – запуск  дозы  указанной на экране;  
клавиши «9» – стоп  дозатора.  
Для выхода из  ручного управления  ДСС нажать  клавишу «Работа». 

10 .4 .  КОЭФФИЦИЕНТЫ  N3,NC,NИ ,  Q,  ВВОД  +8  

Коэффициенты Nз,  Nс ,  Nи , Q, Ввод + 8 
При  нажатии  на  кнопку «ВВОД» и ,  не отпуская  её,  на кнопку «8» на 

дисплее  появится  (пример): 
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Рецепт Твердые 

1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

N з 0 0 3 9 1  N c 0 0 0 0 6      
N и 0 0 4 0 2  Q 0 0 2 0  d 0 0 6   
К а н а л  1              

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 10.5. 

В  верхней строке:  
Nз  00414  – расчетное  (в  соответствии  с  формулой   Nз  =Дзад/К) число 

импульсов,  которое должен отсчитать дозатор,  чтобы получить  заданную  
дозу;  

Здесь:  Дзад  – заданная  доза,  К  – расходный  коэффициент  расходомера 
(из уставки  9.3.09); 

Nc 00411  – расчетное  (в  соответствии  с  формулой Nc  =  Nз  -  (NА  х  Тпред/  Т 
тек )  
 число  импульсов дозатора , до  выработки  команды «остановить мотор». 

Здесь:  NА  – число  импульсов  расходомера  за время  остановки  мотора 
(аддитивная составляющая) ( из  предпоследнего слива); 

В  нижней  строке: 
Nи 00414  – истинное  число  импульсов  поступивших  от  мотора  за 

время слива  последней  слитой дозы . В процессе  слива  число нарастает, 
работая как  счетчик – накопитель;  

Q  0020  – значение  расхода  (скорость  вращения) в  данный момент;  
d 003  –  В  процессе  слива  - непрерывно  рассчитываемое  значение 

аддитивной составляющей ;   
d 003  - В режиме  «СТОП» – реально  сосчитанное  число  импульсов  от 

команды  «остановить  мотор» до  остановки  мотора ,  
Выход  – по  нажатию  кнопки  «РАБОТА». 
В третьей  строке  высвечивается  номер канала  (дозатора). Клавишами 

стрелок  можно  выбрать  нужный канал  (№1 или  №2). 
Выход  – по  кнопке «РАБОТА». 

10.5 .  КОД  АЦП ,  ВВОД  +9  

 Для  просмотра  кода  АЦП  необходимо нажать  «ВВОД» и , не  отпуская 
его  «9». На  экране  высветится:  

 
 

Рецепт Твердые 1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

К о д  А Ц П   3 1 6 9 2       
                    
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 10.6. Код АЦП. 
 

Выйти  из этого  режима можно нажав  клавишу “РАБОТА”. 
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10.6 .  СЧЕТ  ОШИБОК  СВЯЗИ ,  ОТМЕНА  +2  

В этом  режиме  Машина  показывает счетчики  ошибок  связи  (количество 
пропущенных  пакетов) для каждого модуля ,  с  момента включения  питания .  

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

С ч е т  о ш и б о к  с в я з и    
4 8 . 1 : 0 0 0 0  4 8 . 2 : 0 0 0 0  
3 2 . К : 0 0 0 0  3 2 . У : 0 0 0 0  

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки Х р 3 2  0 0 0 0            

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

Рисунок 10.7. 
Во  второй строке  находятся  модули  дозаторов . В третьей  модуль  

конвейера (32.К)  и  модуль  укупорки  (32.У) в последней  строке плата ХР-32 
из  шкафа  управления .  
Выйти  из этого  режима можно нажав  клавишу “РАБОТА”. 

 

10.7 .  КАЛИБРОВОЧНЫЕ  КОЭФФИЦИЕНТЫ  ДОЗАТОРОВ  6  И  7 ,  
ОТМЕНА  +4  

В этом режиме отображается  значение калибровочного коэффициента 
дозатора (см.  уставку 9.3.09).  

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

к о е ф  К с т а р = 0 . 9 5 0 г / и  
р а с х  К н о в  = 0 . 9 5 2 г / и  
                    

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки К а н а л : 6  ж и д к о с т ь : 2   

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

 
Рисунок 10.8. 

В первой  строке  отображается  старый  коэффициент  (от  предпоследней 
калибровки), во второй  строке новый  (от  последней  калибровки). 

Номер  канала  (дозатора) можно  выбрать  при  помощи  клавиш  стрелок ,  а 
номер жидкости  можно  выбрать  при  помощи  цифровых  клавиш  (1..9). 

Выход  из  этого  режима  осуществляется  нажатием  клавиш  “ВВОД” или 
“РАБОТА”. 

 

10.8 .  ВРЕМЯ  РАБОТЫ  ПЦ ,  ОТМЕНА  +5  

В этом  режиме  отображается  измеренные значения прямого  и  обратного 
хода  всех  пневмоцилиндров.   
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Рецепт Твердые 1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Ц и л и н д р              
П р о д л ь н ы й      З о н а  8 
п р я м о й  х о д    0 0 . 0 0 0 с 

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки о б р а т н ы й  х о д  0 0 . 0 0 0 с 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

 
Рисунок 10.9. 

Во  второй  строке  отображается  название  выборного  пневмоцилиндра  и  номер 
его  зоны.  Выбор  ПЦ  осуществляется  при помощи  клавиш  стрелок .  В третьей 
и  четвертой  строке  отображается  времена  прямого  и  обратного  хода  (в  долях 
секунд). Для  выхода необходимо нажать  клавишу “Работа”   

 

10.9 .  ВРЕМЯ  РАБОТЫ  ЗОН ,  ОТМЕНА  +6 

В этом  режиме  отображается  время  работы  полного  цикла  для  каждой 
зоны  

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

В р е м я  р а б о т ы  з о н     
К о н в е й е р     з о н а  0 1  
0 0 0 . 0 0 с              

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки                     

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

 
Рисунок 10.10. 

Выбор  зоны  осуществляется  при  помощи  клавиш  стрелок .  
Доступны для  просмотра зоны 1, 6,7,8,10. 
Для выхода необходимо  нажать клавишу “Работа” 

10.10 .  ВРЕМЯ  ПОСЛЕДНИХ  9  ЦИКЛОВ ,  ОТМЕНА  +7  

В этом  режиме  отображается  измеренные  значения  последних  9ти  циклов 
работы  машины.  По этим  значениям происходит  расчет  производительности  
машины.  

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

Т ( с )  п о с л .  9  ц и к л о в  
0 0 0 4 . 0  0 0 0 4 . 0  0 0 0 4 . 0 
0 0 0 3 . 9  0 0 0 3 . 9  0 0 0 4 . 4 

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки 0 0 0 0 . 0  0 0 0 0 . 0  0 0 0 0 . 0 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

 
Рисунок 10.11. 

 Для  выхода  необходимо нажать клавишу “Работа”   
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10.11 .  АКТИВНОЕ  ВРЕМЯ  ЗОН ,  ОТМЕНА  +8  

 

В этом  режиме отображается  измеренные интервала времени  для  
активной  части  цикла каждой  зоны.  Активным  является  промежуток  между 
началом  работы  цикла и  окончанием  процесса,  без  учета возвращения  в 
исходное  состояние .  Например,  для конвейера  и  выдачи  крышек не 
учитывается  время  обратного  хода.  

Этот  режим  полезен  при  наладке  машины  на повышение 
производительности ,  позволяя  наглядно определить самую  медленную  зону.  

 
 

Рецепт Твердые 
1 Тв. Комп. 2 Жидкие 1 Жидкие 2  

А к т и в .  в р е м я  з о н     
0 6 : 0 . 0 0 с   0 7 : 0 . 0 0 c   
0 8 : 0 . 0 0 с   1 0 : 0 . 0 0 c   

Рецепт 
Состояние 
Раб. Зоны 

Банки П р о и з в о д .     0 0 . 0 Б / М 

Рецепт 
Задание 
Сделано 
Отбр.банка 

 
Рисунок 10.12. 

Во  второй и  третьей строках  отображаются времена зон,  в сотых  секунды.   
В четвертой  строке  отображается  производительность,  измеренная  в  десятых  
долях  банок в минуту.  Для  выхода  необходимо  нажать  клавишу “Работа”   
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1 .  ПРИЛОЖЕНИЕ  3  

2 .  ПЕРЕЧЕНЬ  ПЕЧАТНЫХ  ПЛАТ  ИЗДЕЛИЯ  ФМ961 С  
ЭЛЕКТРОННО -МЕХАНИЧЕСКИМИ  АДРЕСАМИ .  

Электронно-механический  адрес  
Модуль, 
блок Функция № 

зоны Тип пла-
ты 

Версия 
ПО адрес изображение 

Додозатор 
основного 
продукта 

Корректировка 
дозы твердых 
компонентов в 
банке 

3 ХР-24  0 

 
Конвейер Перемещение 

банок по сто-
лу, 
Взвешивание 
банок 

0,1,2 ХР-32  

 
0 
 
  

Укупорка Укупоривание 
банок 

10 ХР-32  1 

 

Блок выда-
чи крышек 

Выдача кры-
шек 

8 ХР-24  3 

 

6 
ХР-49 
Плата 
№1 

 0 

 

Блок дози-
рования 
жидких 
компонен-
тов двух 
компонент-
ный Х-49 

Дозирование 
жидких ком-
понентов в 
банку 

7 
ХР-49 
Плата 
№2 

 1 

 
Управление 
работой ма-
шины - ХР-32  2 

 

Шкаф 
управления 
Х-32 

ХОСТ - ХР-22    
                     
 Примечание:                - черный прямоугольник обозначает положение  движка на 
переключателе данной конкретной платы. Несоответствие положений движков 
указанному изображению ведет к нарушению работоспособности Комплекса. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Инструкция по проведению санитарной обработки фасовочной        
Машины  ФМ 961. 

 1 .  ОБЩИЕ  СВЕДЕНИЯ  

1.1 Назначение  санитарной  обработки 
Нормальная  работа  машины  ФМ961  (далее  Машина) во  многом  зависит  от 

соблюдения  регламента  и  качества  ее санитарной  обработки ,  включающей:  
- промывку гидромагистралей  дозаторов жидких  компонентов;  
- очистку и  промывку направляющих  движения банок;  
- очистку и  промывку рабочих  поверхностей  стола;  
- очистку конвейера;  
- очистку лотков  аварийного слива  в нижней части стола .  
В случае  использования  Машины  совместно  с  подвижной емкостью  Х-62 

в  санитарную  обработку также  входит  (См .  Ёмкость  подвижная  Х-62. 
Руководство  по  эксплуатации.):  

- промывка насоса  емкости  Х-62 с подводящим  шлангом;  
- промывка  бака емкости  Х-62 с  шлангом;  
- промывка датчиков  уровня емкости  Х-62 
- очистка рамы  емкости  Х-62; 
 

1.2. Средства и  инструмент  санобработки.  
 

При  санитарной  обработке следует  пользоваться не  ворсистой  тканью,  мяг-
кими (неметаллическими) щетками  и  ершиками . Для промывки рекомендуется  
использовать  теплую  воду.   

Рекомендуется  использовать при очистке  сжатый  воздух .   

Внимание!  Запрещается  применение  моющих  средств с  агрессивным 
химическим воздействием.  

 

1.3. Периодичность санитарной  обработки  
Санитарная  обработка Машины  подразделяется на посменную (2 раза  в  

день) и еженедельную.  
Санобработка должна проводится  при каждой  смене  дозируемого  

продукта . Посменная  санитарная обработка  
1  Данная   санитарная    обработка  должна  производиться  по  завершении 

рабочей  смены,  если  до начала  работы Машины  в  следующей  смене  остается  не 
менее 1-го  часа. Если  же  перерыва  нет  или  он  недостаточен  для  проведения 
такой  обработки ,  то эту обработку следует  проводить  при  первой  возможности  
в  следующей  смене. 

2   Посменная санитарная обработка включает в  себя:  
- очистку весового  поста;  
- промывку насоса блока дозирования  жидких  компонентов  
- очистку механизма подачи  и ориентации  крышек;  
- очистку механизма предукупорки банок;  
- очистку механизма укупорки банок;  
- очистку конвейера;  
- очистку направляющих  для  банок ;  
- очистку настила  стола и  прикладных  столиков  
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- снятие и  очистку поддонов  в  нижней  части  стола .  
Помимо  санобработки  в  конце  смены,  в  процессе  самой  работы 

оператор  должен  следить за  состоянием поверхности стола и  по мере 
необходимости  удалять  продукты  дозирования,  попадающие  на  стол  в  зону  
функциональных  узлов  машины.  

  
 

Внимание! Особенно важно убирать продукты дозирования , 
попадающие  в зону весового поста (зона 2).  

                      Вовремя  неубранный  продукт  может  влиять  на  вес  банки  
при  взвешивании  и  искажать  истинный  вес ,  что  повлечет  за 
собой неточность дозирования.  

 

1.4 Порядок  санитарной обработки машины .  
 

1. С  помощью щеток  аккуратно  удалить грязь  с  весового  поста  
расположенного в рабочей  зоне   2 . Откинуть движением вверх  рамку весов .  

 

Внимание! Во  время  очистки  весового  поста  запрещается   прилагать  к 
рамке  весов  усилия  свыше 2 кг  во  избежание  перегрузки 
тензобалки.  

 
2. Произвести  очистку защитных  кожухов  пневмоэлектроблока   

Внимание! Запрещается  лить  воду на  корпус пневмоэлектроблока,  
возможна  только протирка  влажной тряпкой.  

 
3. Удалить  подтеки жидкости  с  рабочей  поверхности  настила  стола  и 

прикладных  столиков ,  предварительно  снять их .  
5. С помощью щетки  произвести  очистку гребенки  конвейера.  
6. Произвести  очистку механизма выдачи  крышек  с помощью  сжатого 

воздуха .  Внимание при  санобработке  необходимо  защитить  присоску  от 
попадания воды!  

7. Произвести  очистку механизма предукупорки  и  укупорки  с  помощью 
щеток  и сжатого  воздуха .  Тщательно  удалить грязь с нижней  (рабочей) 
поверхности  органа укупорки . Протиреть  кожух  ПЭБа  укупорки.  

8. Снять лотки    аварийного  слива,  находящийся под  столом и промыть их .   
9. Произвести  санитарную   обработку блока  дозирования жидких  

компонентов  (см . ПРИЛОЖЕНИЕ 5 данного РЭ). 
Сборку  Машины  произвести в  обратном  порядке  

• Установить лотки  аварийного слива  на прежнее место.  
• Установить настил  и  прикладные  столики  на раму стола .  
• Опустить рамку весового устройства .  
 
Еженедельная  санитарная  обработка  

Еженедельная  санитарная  обработка  включает  в  себя  все  мероприятия  по  
ежедневной  санобработке , а также:  

• протирку внешней  поверхности  шкафа управления ,  предварительно  хоро-
шо  отжатой  тряпкой с  последующей  протиркой  сухой  тряпкой насухо;  
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• протирку металлических  кожухов  пневмоэлектроблоков,  предварительно 
хорошо  отжатой  тряпкой с  последующей  протиркой сухой  тряпкой  насухо .  

 

1.5 Техническое  обслуживание  блока  подготовки  воздуха .  
1 С  помощью  воздушного  пистолета  удалить  продукты  дозирования  с 

поверхностей  блока  ПВ.   
 2  Удалить накопившийся в  фильтре  конденсат  (уровень  конденсата 

можно  наблюдать  в  полимерной  колбе  фильтра , защищенной металлическим 
корпусом): 

2.1 Отключить  пневмосистему,  повернув  рукоятку крана  в  положение 
закрыто (ЕХН); 

2.2 На  фильтре  снизу нажать  кнопку клапана  слива или  отвернуть  на  один 
оборот заглушку сливного  отверстия , взависмости от  конструкции  фильтра .  

2.3 Дождавшись слива  жидкости  из  фильтра  осушителя  для 
окончательного  продува ,  не  закрывая  клапана  слива ,  включить  на  1-2 секунды 
подачу воздуха  в  систему.  При этом не  должно  быть  травления воздуха .  
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ПРИЛОЖЕНИЕ  5  ДОЗАТОР  ЖИДКИХ  КОМПОНЕНТОВ  
Х48 ;Х -49  

1. Назначение. 
Дозатор жидких компонентов Х48; Х-49 (далее блок дозирования) (см. Рисунок 1) 

предназначен для объемного дозирования жидких компонентов, выполнен на основе винтово-
го насоса ОНВ-М и имеет один (Х-48) или два (Х49 состоящий из двух Х-48) независимых 

канала дозирования жидких компонентов.  
      

                                                     
                                                    
 
 
2. Технические характеристики. 
Технические параметры: 

- диапазон задаваемых  доз – 0.05 – 1 кг; 
- дискретность установки дозы – 1 г; 
- скорость дозирования – 100 ± 50 г/сек. 

Дозируемые компоненты: масла, кетчупы, майонезы, солевые растворы, вкусовые добавки и 
др. 

 
Основные габаритные размеры:  
          

- ширина  – 360 мм;     
- высота   –  470 мм;     
- длина     –  565 мм.     
 

 
 
 
 
 
 

Рисунок 1. Общий вид. Блок дозирования жидких компонентов Х-49. 

НТ
К К
ОН
ТУ
Р

www.nt
k-k

on
tur

.ru



96                                                 òМАШИНА ФАСОВОЧНАЯ ФМ 961ò 
 

 

3. Описание и работа изделия  
3.1 Принцип  работы  изделия  
Дозирование  жидких  компонентов  производится  за  счет  точного  задания 

количества  оборотов  двигателя  насоса ,  в  каждом  цикле дозирования .  За каждый 
оборот  двигателя насос  выдает  строго  определенный  объем  жидкости . 
Выдерживая  постоянное  число  оборотов  двигателя  насоса  для  каждой  дозы, 
можно  обеспечить  точность  дозирования  не более  1 г.   

Электронный  блок управления   двигателем  насоса,  состоящий  из  платы  ХР-
45, оптического датчика  положения  вала  двигателя  и частотного 
преобразователя,  обеспечивает  точность задания  числа  оборотов c 
дискретностью 60 градусов .  

Управление каналом дозирования ,  т.е . задание величины дозы в граммах  и 
пересчет  в  объемный  эквивалент ,  осуществляется  с  внешнего  шкафа  управления 
по шине  K-BUS .  
3.1 Состав изделия 

Основным  элементом  является винтовой насос (1.1) (см. Рисунок 2)  
Насос с  помощью  крепления (1.2) соединен  с  валом  двигателя (1.3). 
При  вращении  двигателя  дозируемая  жидкость ,  всасывается  насосом  и  под  дав-
лением  выдается  на выход .  Жидкость  может  подаваться  либо  из емкости  путем  
всасывания  через входной  патрубок (2.1), либо самотеком из  бака (2.2). Способ 
подачи  жидкости  зависит  от  положения крана  (2.3). Система  подачи  крепится  к 
насосу креплением (2.4), сливной наконечник (3.2) - креплением (3.1). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Рисунок 2. Состав блока дозирования Х-48 
 

Свойства насоса таковы, что на каждый оборот двигателя, он выдает строго определен-
ное количество жидкости – примерно 8 грамм. На двигателе стоит датчик оборотов (оптиче-
ский) (1.4), который выдает сигнал на каждые 1/6 или 1/8 оборота (зависит от типа двигателя). 
Т.е. фактически, один импульс датчика на 1 грамм жидкости. 
Двигателем управляет блок электроники (4). Во время дозирования производится подсчет 
импульсов датчика оборотов. При достижении необходимого количества двигатель останав-
ливается – доза набрана. 
Блок дозирования крепится на рабочем месте с помощью крепления (5). 
 
 
 
 
 
 

1.1

1.3

1.4

4

51.2

2.1 2.2

2.3

2.4 3.1 3.2

1.1 Насос
1.2 Крепление
1.3 Двигатель
1.4 Датчик оборотов
2.1 Вх. Патрубок
2.2 Бак
2.3 Кран трехходовой
2.4 Крепление
3.1 Крепление
3.2 Сливной наконечник
4. Блок электроники
5. Шасси с креплениемНТ
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На Рисунке 3 представлена структурная схема блока дозирования Х-48 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Рисунок 3. Структурная схема блока дозирования Х-48. 
3.2 Настройка параметров. 
3.2.1 Преобразователь частоты.  
Преобразователь частоты (инвертор) Bonfiglioli SYN10-S220 05AF предназначен для управ-
ления двигателем насоса – преобразование однофазного напряжения в трехфазное, разгон, 
торможение двигателя, вращение двигателя с определенной частотой. 
Для нормальной работы всей системы в целом, изменены некоторые уставки инвертора. 

знач уставки 
N Параметр 

по умолч новое 
Замечания 

F_01 Acceleration time 5с 0,5с Время разгона в сек. (диапазон 0,1с-999с, шаг 0,1с)  

F_02 Deceleration time 5с 0,1с Время торможения в сек. (диапазон 0,1с-999с, шаг 0,1с) 

F_05 V/F pattern setting 1 2 
Крутизна наклона характеристики V/F. Изменяет момент на 
валу при низкой частоте вращения. 
(1-стандарт, 2-крутая, 3-пологая) 

F  07 Frequency lower limit 5 Гц 5 Гц Минимально возможная скорость вращения вала двигателя 

F  08 SP1 10 Гц 50 Гц Максимально возможная скорость вращения вала двигателя 

F_10 Start / Stop Control 0 1 Метод управления движением 
(0-с панели инвертора, 1-с клемм колодки). 

F_13 Torque compensation 0% 8% Компенсация скольжения. Увеличивает момент на валу при 
старте и нагрузке (диапазон 0%-10%, шаг 0,1%) 

 

Изменение уставок инвертора производится с помощью кнопок на панели инвертора при 
включенном питании в состоянии "Стоп". 
1. Нажать кн. "DSP/FUN"  -на дисплее появится индикация "F00" (номер уставки). 
2. Кн.  или  выбрать необходимую уставку "F01"-"F30". 
3. Нажать кн. "DATA/ENT" -на дисплее отобразится текущее значение уставки. 
4. Кн.  или  выбрать необходимое значение. 
5. Нажать кн. "DATA/ENT" для выхода в меню уставок. 
    Повторить п.п. 2-5 для изменения/просмотра других уставок. 
6. Нажать кн. "DSP/FUN" для возврата в рабочий режим. 
 
3.2.2 Настройка датчика оборотов двигателя.  
Датчик оборотов состоит из двух частей: собственно сам датчик (крепится неподвижно на 
шасси электронного блока) и оптическая головка (соединяется с датчиком двумя оптоволо-
конными световодами). Оптическая головка крепится на кронштейне двумя 

контргайками и располагается над лопастями крыльчатки двигателя. На каждой 
лопасти установлена светоотражающая пластина. Благодаря этому зона уверенного 
срабатывания датчика составляет не менее 10 мм. (расстояние от верхнего края лопасти до 
торца оптической головки). 

Плата
управления

Частотный
преобразователь

Питание
в~220Двигатель насоса

Датчик
оборотов

Шкаф управления

Шина
KBUS

Блок дозирования Х48
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Для правильной работы датчика необходимо два условия: 
1. Во избежание механического повреждения лопастями (высота лопа-
стей может быть разной) - расстояние от оптической головки до лопасти 
должно быть не менее 1 мм.. 
2.  Для уверенного срабатывания датчика расстояние от оптической го-
ловки до лопасти  должно быть не более 2-3 мм.  
Для настройки датчика необходимо:  
1. Снять датчик и крышку двигателя 
2. Проворачивая крыльчатку, убедиться, что разность высот лопастей 
(биение) не более 1мм.  

    Для более свободного вращения можно снять корпус насоса. 
3. Повернуть крыльчатку так, чтобы самая длинная лопасть  (с желтой меткой) находилась  
    строго вертикально под датчиком. 
4. Не закрепляя датчика отрегулировать его высоту относительно лопасти при помощи  
    контргаек  ~2-3 мм. Затягивая контргайки следить за тем, чтобы световоды были соосны 
    с лопастью (при необходимости подогнуть пластину, на которой крепится датчик). 
5. Закрепить датчик окончательно контргайками. 
6. Провести, в соответствии с нижеприведенной инструкцией, «обучение» датчика. 

 
3.2.3 Режим обучения оптического датчика 

Вход в режим обучения заключается в последовательном четырехкратном касании сен-
сорного контакта, расположенного вблизи светодиода индикации: 

1  Прикоснуться к сенсорному контакту датчика и дождаться погасания светодиода. 
2  Отпустить сенсор, при этом светодиод загорается 
3  После включения светодиода в течении 0.5 секунды необходимо еще раз коснуться 
    сенсора (пп. 1-2) 
4  При правильной последовательности (4 касания) светодиод загорается красным  
    свечением на 0.5 секунды и плавно переходит в зеленое свечение, что говорит об 
    успешном входе в режим обучения 
 

Процедура обучения происходит следующим образом: 
1) Совместить лопасть крыльчатки (метка) с осью датчика, прикоснуться к сенсору 
    датчика и удерживать до погасания светодиода индикации, после чего отпустить 
    сенсор. При     отпускании сенсора индикация загорается красным мерцающим  
    свечением.   Это означает, что первый уровень отраженного сигнала измерен. 
2) Повернуть крыльчатку таким образом, чтобы датчик был расположен между 
    лопастями (фон), при этом свечение индикации должно измениться на мерцающий 
    зеленый Это свидетельствует о достаточном контрасте между контролируемыми 
    объектами. Далее снова прикоснуться к сенсору, удерживая руку до погасания 
    светодиода индикации. 
3) В случае успешного обучения датчик запоминает новые установки и переходит в  
    рабочий режим. При отключении питающего напряжения все установки сохраняются,  
    и при следующем включении датчик работает в том же режиме, что и до выключения.  
4) Если после цикла обучения красный и зеленый светодиоды поочередно мигают, это 
    означает, что перепад контрастности между меткой и фоном очень мал или сигнал в  
    обоих случаях недостаточный. В данной ситуации необходимо повторить процедуру  
    обучения датчика 
5) Проконтролировать результат обучения c помощью осциллографа, подключенного к  

    выходу датчика, на вращающемся с частотой 50 Гц двигателе.                         Tи 
    На осциллографе должна наблюдаться устойчивая картинка:  
    Если период сигнала Tи и длительность импульса  tи  изменяются                                      tи 
    более чем на 10%, обучение датчика повторить 

6) Установить крышку двигателя на место таким образом, чтобы зазор между датчиком и  
    лопастями крыльчатки двигателя не изменился. 

3-5мм

Крыльчатка

Световоды

Отражатель

Метка
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 Разборка блока дозирования (на примере разборки одного канала).  
 
   

Порядок разборки: 
- снять кожух  дозатора;  
- вставить отвертку (входит  в комплект  дозатора) в паз  на  торце  вала 

двигателя и  провернуть  вал  двигателя   на  3-4 оборота  в  направлении 
стрелки;  

- отвернуть  накидную  гайку и  снять  датчик  сухого  хода;  
- отвернуть  гайку 2 и  снять входную  магистраль;   
- отвернуть  гайку 3 и  снять переходник  выходной;  
- стянуть  корпус  насоса   с резиновой  обоймой  с винта  насоса;  
- вынуть  резиновую  обойму из корпуса  насоса  

 
3.4  Сборка блока дозирования. 
Порядок сборки: 

- вставить резиновую  обойму в  корпус  насоса;  

 

 
 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

Кожух 
Штуцер  
входной  

Винт насоса Гайка 
2 Уплотнительное 

кольцо 

Разъемы 
датчиков  
сухого хода Насадка 

Резиновое 
уплотнение 

Сливной 
 патрубок 

Обойма  
резиновая 

Сливной 
 патру-
бок

Гайка 
2 

Штуцер 
входной 

Гайка 
1 

Гайка 
2 

Кожух 

Датчик  
контактный 

Датчик  
емкостной  
(для масла) 

Гайка 
1 

Гайка 
3 

Корпус  
насоса 
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- установить переходник выходной и закрутить гайку 3 рукой до упора; 
- установить входную магистраль и закрутить гайку 2 рукой до упора; 
- надеть корпус насоса с установленной арматурой на винт насоса, и закрутить гайку 

1 рукой до упора, выдерживая вертикальное положение входной магистрали; 
- установить датчик сухого хода и закрутить накидную гайку рукой до упора; 
- затянуть гайки 1, 2, 3 специальным ключом (входит в комплект дозатора) 

 
Инструмент и принадлежности. 
Блок дозирования комплектуется: 

- ЗИП к насосу ОНВ-М список указан в паспорте насоса 
- запасные резиновые обоймы к насосу   -  4 шт 
- специальный ключ для шлицевых гаек   -  1 шт 
- отвертка для вращения вала двигателя вручную -  1 шт 

 
Маркирование блока дозирования. 
На кожухе и шасси блока размещаются наклейки содержащие схему разборки изделия и 
текст, описывающий меры безопасности при работе с блоком и использование инструмента. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ  6   ПЕРЕЧЕНЬ ,  ПРИНЦИПЫ  ДЕЙСТВИЯ  
И  ПОРЯДОК  НАСТРОЙКИ  ДАТЧИКОВ ,  ПРИМЕНЯЕМЫХ  
В  ИЗДЕЛИИ  

 
1 Перечень датчиков, применяемых в изделии 

Таблица 1 
№ 
п/п 

Размещение датчика Обозначение 
датчика 

Наименование датчика Крепление 
датчика 

1 Бесконтактные датчики положения фирмы SMC (герконовый, электрические) 
ПД1Н датчик 
начального по-
ложения ПЦ 

D-C73L ВМ2-020 
1.1 ПЦ 1, конвейер продольный  

(зона 0) 
 

ПД1К датчик 
конечного по-
ложения ПЦ 

D-C73L ВМ2-020 

1.2 ПЦ 2,конвейер поперечный  
(зона 0) 

ПД2Н  
ПД2К D-C73L BJ2-012 

1.3 ПЦ 3, отбраковки  
(зона 3) 

ПД3Н 
ПД3К D-C73L BJ2-012 

1.4 ПЦ 4, разделителя 
(зона 1) 

ПД4Н 
ПД4К D-C73L BJ2-012 

1.5 ПЦ 5, укупорка  
(зона 10) 

ПД5Н 
 ПД5К D-А93L  Пазы в 

ПЦ 
1.6 ПЦ 6, поворотный стол (зона 

10) 
ПД6Н 
ПД6К D-А93L  Пазы в 

ПЦ 
1.7 ПЦ 7,блок выдачи крышек  

(зона 8) 
ПД7Н 
 ПД7К D-А93L  Пазы в 

ПЦ 
Дозатор вязкого продукта (ДВП) 

1.8 БВТ1ПЦ1, механизм разделе-
ния тары 

БВТ1ПД1Н 
БВТ1ПД1К 

D-С73L BJ2-012 

1.9 БВТ1ПЦ2, механизм сброса 
тары 

БВТ1ПД2Н 
БВТ1ПД2К 

D-С73L BJ2-012 

1.10 БВТ1ПЦ3, механизм подачи 
банок 

БВТ1ПД3Н 
БВТ1ПД3К 

D-С73L BJ2-012 

2 Оптические 
2.1 Датчик наличия банки (зона 1) Д 1.1 Оптоволоконный датчик 

 E3X-F21 
Крепление 
в корпусе 
ПЭБа 

2.2 Датчик отсутствия продукта  Д 4.1 Датчик с волоконной оптикой 
ВИКО-06ВС-П1-N-DC10-30В-к 

ДСС 

2.3 Датчик количества продукта Д 4.2 Датчик с волоконной оптикой  
ВИКО-06ВС-П1-N-DC10-30В-к 

ДСС 

2.4 Датчик оборотов насоса (доза-
тор жидких компонентов зона 
6) 

Д 6.1 Оптоволоконный датчик 
 E3X-F21 

На корпу-
се двига-
теля   

2.5 Датчик оборотов насоса (доза-
тор жидких компонентов зона 
7) 

Д 6.1 Оптоволоконный датчик 
 E3X-F21 

На корпу-
се двига-
теля   

2.6 Датчик наличия крышки (блок 
выдачи крышек зона 8) 

Д 8.1 Датчик оптический  
ВИКО-Д-31-M18 

На корпу-
се БВК 
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Дозатор вязкого продукта (ДВП) 
2.7 Датчик наличия тары (БВТ1) БВТ1Д 1 Датчик оптический  

ВИКО-Д-31-M18 
На корпу-
се БВТ 

2.8 Датчик наличия банки (БВТ1) БВТ1Д 2 Оптоволоконный датчик 
 E3X-F21 

На корпу-
се БВТ 

2.9 Датчик наличия банки в зоне 
дозирования (ДВП) 

БВТ1Д 3 Оптоволоконный датчик 
 E3X-F21 

На ограж-
дении 
БВТ 

3 Электрические 
 Датчик ручного управления 

(функция кнопки) 
Д 4.3 Датчик ВИКО-Е-82-М18 ДСС 

3.1 Датчик сухого хода (дозатор 
жидких компонентов 1, зона 6) 

Д 6.2 Датчик ВИКО-Е-82-М18 В канале 
дозатора 
зона 7 

3.2 Датчик сухого хода электро-
контактный для всех жидко-
стей , кроме масла, (дозатор 
жидких компонентов 2) 

Д 7.2 изготовлен НТК КОНТУР В канале 
дозатора 
зона 6 

4 Вакуумные Д 8.2 ZSE1-00-15L Штатное 
крепление 
на эжек-
торе 
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2 Принципы действия и порядок настройки датчиков, применяемых в изделии 

 
2.1 Принцип действия и порядок настройки герконовых датчиков. 

Герконовые датчики содержат герметичный контакт, который замыкается по мере при-
ближения магнитного поля, вырабатывая сигнал. Датчик срабатывает от постоянных маг-

нитов, расположенных на поршне.  
Датчики положения механический устанавливаются на цилиндре и 

фиксируются в желаемой позиции. Как только поршень цилиндра дости-
гает этой позиции, выходной сигнал датчика изменяется (он замыкается, 
если был разомкнут, и наоборот). 

Герконовые датчики снабжены светодиодом, который светится, когда 
датчик замкнут. 

 
 У цилиндров: 
 ПЦ5 – укупорка, ПЦ 6–поворотный стол, ПЦ7- блок выдачи крышек имеются специальные 
пазы для закрепления датчиков положения. 
 На остальные цилиндры датчики положения крепятся с помощью крепежных элемен-
тов. Типы крепежных комплектов указаны в Таблице 1. 

                     2.2.1 Настройка датчиков положения для ПЦ1, ПЦ2, ПЦ3, ПЦ4.                                                                                                        
Датчики начального положения устанавливаются в начале пневмоцилиндра, датчики 

конечного положения, соответственно, в конце.  
Порядок установки датчика. 
1. Для настройки датчика начального положения 
    цилиндра вдвиньте шток внутрь цилиндра: 
 
Для настройки датчика конечного положения 
цилиндра шток необходимо выдвинуть до конца: 
 
 
2. Поместите датчик на крепежном хомуте светодиодом вверх. 
3. Перемещаете хомут вдоль цилиндра вместе с закрепленным на нем датчиком, при 

этом индикатор будет то загораться, то гаснуть.  
4. Определите границы рабочей зоны чувствительного элемента, расположенного в 

начале датчика (рабочая зона составляет ≈10 мм). Внутри рабочей зоны индикатор будет го-
реть, за ее границами – гаснуть. 

 
 
 

 
 
 

Примечание. В отдельных случаях бывает, что датчик внутри рабочей зоны срабатыва-
ет несколько раз (индикатор загорается и гаснет несколько раз). В этом случае необходимо 
немного подвигать датчик в разные стороны и найти такое положение, в котором индикатор 
будет гореть стабильно (без колебаний). 

5. Установите датчик так, чтобы чувствительный элемент располагался внутри рабочей 
зоны, примерно посередине: 

 
 
 
 
 

Днп 

Дкп 

индикаторы 
горят 

Рабочая зона 

индикатор 
горит 

Рабочая зона 
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6. Закрепите датчик в выбранном положении с помощью прилагаемого ключа. Для 
этого вставьте ключ в отверстие в корпусе датчика и поворачивайте его по часовой стрелке. 
Если датчик крепится с помощью хомута, следует закрепить хомут. 

 
2.2.2 Настройка датчиков положения для ПЦ5, ПЦ6, ПЦ7.    
 
2.3.1 Настройка датчиков положения БВК ПЦ7 
Датчик ПД7Н устанавливается и настраивается, когда каретка находятся в верхнем по-

ложении, присоска соприкасается с крышкой. Нижнее положение ПД7К зависит от высоты 
банки. Для определения положения ПД7К необходимо опустить присоску (каретка опустится 
тоже) на банку крышкой, индикатор датчика  ПД7К должен мигнуть за 5-6 мм до соприкос-
новения присоски с крышкой.(см. рисунок 1) 

 
Рисунок 1. Настройка датчиков положения БВК ПД7Н и ПД7К. 

Если Машина «работает» с различными по высоте банками, то датчики необхо-
димо настраивать по самой высокой банке. 
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2.2.3 Настройка датчиков положения укупорки ПЦ5, ПЦ6 
Датчик  ПЦ5 ПД5Н настраивается, когда шток ПЦ5 втянут. Положение ПД5К зависит 

от высоты банки, настраивается когда орган укупорки полностью касается крышки банки. 
  
Положение датчиков  ПЦ6 ПД6Н и ПД6К соответствует началу и концу местоположе-

ния обкатывающих  прутков, когда прутки упираются в опорные скобы, определяется углом 
поворота рабочего органа.  

 

Рисунок 2. Положение датчиков в зоне укупорки 
Если Машина «работает» с различными по высоте банками, то датчики необхо-

димо настраивать по самой высокой банке. 
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2.2 Принцип действия и порядок настройки емкостных датчиков 
Датчик ВИКО-Е-82-М18. 

Емкостной датчик представляет собой электронное устройство, реагирующее на при-
ближение к чувствительной поверхности датчика предметов как из проводящих, так и непро-
водящих материалов или предметов из материалов с диэлектрической проницаемостью, от-
личной от единицы. В случае приближения к чувствительной поверхности датчика указанных 
предметов, датчик формирует низкий потенциал напряжения на своем выходе и индицирует 
приближение на светодиодном индикаторе. 

В машине фасовочной ФМ961 емкостные датчики используются в качестве датчиков 
наличия масла в дозаторе Х-49 (зона 7)  

Датчики замкнуты, когда есть в канале дозирования масло. При этом горит светоди-
одный индикатор. Когда возникает аварийная ситуация – недостаточное масла– датчик раз-

мыкается, светодиод гаснет. 
 

 
 
 
 
 
Рисунок 3. 
 

2.3 Принцип действия и порядок настройки датчика ВИКО Д-31-М18 (аналогВИКО-
05Д-М18-N-DC10-30В-300-ик) 

Двухлучевой оптический датчик с отражением излучает инфракрасный сигнал и при-
нимает ответный. Если в рабочей зоне датчика находится предмет, дат-
чик замыкается, светодиод горит. Чувствительность датчика регулирует-
ся с помощью подстроечного винта на корпусе датчика (см. Рисунок 4). 

 
 

Принцип действия двухлучевого оптического датчика с отражением. 
 

 
 
 
 
 
 

Рисунок 4 
Настройка оптических датчиков. 
1. Закрепить датчик в нужном положении.  
2. Поместить в рабочую зону датчика контролируемый объект. 
3. Установить с помощью подстроечного винта среднюю чувствительность датчика 

(среднее положение винта). 
4. Совместить оптическую ось датчика с центром контролируемого объекта. 
5. Изменять расстояние от датчика до контролируемого объекта, перемещая датчик в 

плоскости его оптической оси. Убедиться в исправности датчика (светодиод должен попере-
менно загораться и гаснуть). 

 
 
 
 
 
 

1 
2 

3 4 1 – чувствительная поверхность датчика 
2 – светодиод 
3 – регулировочный винт 
4 - кабель 
 

Светодиод Подстроеч-
ный винт 

Контролируемый объект Перемещать датчик       Светодиод то загорается, то гаснет 
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6. Отодвинуть датчик от контролируемого объекта на расстояние, при котором свето-

диод потухнет. 
7. Медленно приближать датчик к контролируемому объекту до момента загорания 

светодиода. Отметить положение датчика (дальняя граница рабочей зоны датчика). 
8. Придвинуть датчик вплотную к контролируемому объекту. Светодиод должен по-

тухнуть. 
9. Медленно удалять датчик от контролируемого объекта до момента загорания свето-

диода. Отметить положение датчика (ближняя граница рабочей зоны датчика). 
10. Поместить датчик в середину найденной рабочей зоны. Закрепить его в этом поло-

жении. 
11. Проверить правильность регулировки датчика. Удалить контролируемый объект из 

зоны действия датчика. Убедиться, что светодиод погас. Затем вернуть объект в исходное по-
ложение. Датчик должен сработать (светодиод загорится). 

 
Калибровка оптоволоконного датчика Е3Х-F21 (аналог ВИКО-06ВС-П1-N-DC10-30B-к) 
 

Непосредственно  обучение  (калибровка) самого  датчика  с  волоконной  опти-
кой  ВИКО-06ВС-П1-Т-DC10-30B-к  описана  в  инструкции  на  датчик.  В данной 
главе  приведены  дополнительные  рекомендации  по  калибровке,  не  указанные в 
инструкции , а  также способ регулировки  и настройки  работы  датчиков в  составе  
машины.  

 Описание датчика.  Датчик с  волокнистой оптикой ВИКО  состоит   из  двух  
частей:  

- блока  управления , со  встроенным  источником  света  и  светоприемником , 
кнопкой  настройки и  индикатором , и   

- двух  световодов  на  основе  оптического волокна,  объединенных  на  конце 
в  один  узел,  который  устанавливается непосредственно  в месте  измере-
ний .  

Свет ,  излучаемый  источником,  передается  по  одному из  каналов  световода  и, 
отразившись  от  контролируемого  объекта ,  попадает  на  светоприемник  (свето-
чувствительный  элемент) через  второй  оптический  канал .  

Чувствительность  датчика.  Чувствительность  датчика  и  предел  срабатыва-
ния  настраивается  в  процессе  обучения  датчика.  Чувствительность  датчика  за-
висит  от  его  настроек ,  отражающих  характеристик  контролируемого  объекта,  
угла  между осью  датчика  и  поверхностью  объекта,  загрязненности датчика  и  ок-
ружающей  среды,  и  от других  факторов.  

Максимальная  дальность  срабатывания составляет  не более  20 мм  для  зер-
кальных  материалов и  10-15мм  для  не  зеркальных  материалов  (В некоторых  слу-
чаях  не  более  1-2 мм). Укоротив  длину оптического  канала  в несколько раз 
(стандартная  длинна  оптического  канала  - 1м) можно  увеличить  чувствитель-
ность датчика  на некоторую  величину.   

Обрезка  оптического  волокна .  Оптическое  волокно  можно обрезать  с  по-
мощью  острого  инструмента,  например канцелярского  ножа ,  или  специального 
приспособления для обрезки  оптоволокна.  Срез  должен  быть  перпендикулярным 
и  аккуратным.  Качество  среза  определяется  визуально.  Оптическое волокно 
должно  быть  вставлено  в  цанговые разъемы  датчика  плотно до  конца  до  упора,  в 

НТ
К К
ОН
ТУ
Р

www.nt
k-k

on
tur

.ru



108                                                 òМАШИНА ФАСОВОЧНАЯ ФМ 961ò 
 

 

разъеме  не  должно  быть  пыли ,  грязи,  кусков  оплетки  и  т .д.  что  может  мешать 
свободному прохождению света.   

Шлифовка  оптического  волокна.  Для некоторого  увеличения чувствитель-
ности  датчика  можно  дополнительно  отшлифовать  оптическое  волокно  мелко-
дисперсным  абразивом  (например , пастой  гоя) с  обеих  сторон ,  но  данная  опера-
ция не даст видимого  эффекта увеличения чувствительности . Если  волокно  об-
резано  не  ровно  или  на  рабочем  конце волокон  есть  дефекты  и  грязь ,  тогда  не-
обходима  шлифовка волокон .  Шлифовка  оптического волокна со  стороны  нако-
нечника позволит уменьшить загрязнение датчика и  облегчить  его очистку.  

Особенности  работы  и  настройки  датчика.  Чувствительность  датчика  ре-
гулируется  с  помощью  подстроечного  винта  на корпусе  датчика.  

Датчики  данной  серии обладают  гистерезисом выходного сигнала,  т .е.  при 
приближении  контролируемого  объекта к  датчику срабатывание происходит  на  
расстоянии  меньшем ,  чем  при  удалении  датчика  от  объекта  (датчик увидит  объ-
ект  на меньшем  расстоянии , чем его  потеряет). 

Установка  датчика .   
Момент  срабатывания  датчика  наличия  банки  в  1-й  зоне  поясняет  Рисунок  5 . 

Размеры,  приведенные  на  Рисунке  5  являются  приблизительными  и  служат  для 
понимания принципа  установки  датчика.  

Положение  фотодатчика  определяется  исходя  из  условия ,  что  дальний  край 
банки  должен  не  доходить  до  оси  Ограничителя  на  0÷10мм,  таким  образом,  что-
бы , закрываясь,  ограничитель ,  проталкивал  банку в  первую  зону и  устанавливал 
в  исходное  положение,  а  также  препятствовал  поступлению следующей  банки  из 
зоны  0. 

Расстояние  срабатывания  датчика  составляет  (8 ± 4)мм .  Чтобы  обеспечить 
необходимое  расстояние  от  датчика  до  контролируемого  объекта  (банки) и  гер-
метичность  в месте установки датчик обжимается в гермовводе.  

Регулировка  момента  срабатывания  обеспечивается перемещением  датчика 
вперед  и назад в отверстии гермоввода .  

 
На  Рисунке   5  - показано положение  оптического  датчика  и принцип  

настройки  момента срабатывания датчика.  Размеры приведены для справки .  НТ
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Рисунок 5. Установка гермоввода для крепления оптического датчика в зоне 1. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ  7 .  НАСТРОЙКА  УЗЛОВ  МАШИНЫ  ФМ  961.   

1.1 Перечень  цилиндров  применяемых  в  изделии  
п/п№ Обозначение  Наименование Кол-во 

1 ПЦ 1- конвейер продольный CD85N20-158C-B 1 
2 ПЦ 2 – конвейер поперечный CD85N12-25-B 1 
3 ПЦ 3 - отбраковка CD85КN12-140-B 1 
4 ПЦ 4 - разделитель CD85N12-70-B 1 
5 ПЦ 5 – укупорка линейный CDQ2KA40-50-DB 1 
6 ПЦ 6 – поворотный стол ESMQB30A 1 
7 ПЦ 7 – выдача крышек MY1M16G-300 1 
8 ПЦ 8 –разделитель крышек CD85КN16-25 1 
9 ПЦ 9 - предукупорка CDQ2KA40-50-DB 1 
10 ПЦ 10 - отсекатель CD85N12-50-B 1 

Дозатор вязких продуктов (ДВП) 
11 БВТ1ПЦ1- разделитель банок CD85N12-25-B 1 
12 БВТ1ПЦ2- сброс банок CD85N12-50-B 1 
13 БВТ1ПЦ3- подача банок CD85КN12-160-B 1 

 

1.2 Настройка  работы  пневмоцилиндров .  

Использование  демпфирования ПЦ 
В конструкции Машины ФМ 961 используются ПЦ с регулируемым воз-

душным демпфированием (ПЦ укупорки и предукупорки CDQ2KA40-50DC; ПЦ 
продольного конвейера СD85N20-158C-B). 

Если в ПЦ есть воздушный демпфер, он может работать только при усло-
вии, что шток доходит до своего крайнего положения. При работе ПЦ убедитесь 
в том, что в конце хода поршня демпфирование имеет место. Если ПЦ работает 
без надлежащего демпфирования, его элементы могут быть повреждены. 

Первоначально степень демпфирования установлена на заводе изготовите-
ле. Однако перед запуском ПЦ демпфирующая характеристика может быть из-
менена путем поворота расположенного на крышке привода регулировочного 
винта по часовой стрелке (таким образом увеличивая эффект демпфирования). 

Не эксплуатируйте привод с завинченным до упора регулировочным 
винтом. Эксплуатация привода в таком режиме может повредить уплотне-
ниям ПЦ. 

Не старайтесь вывернуть регулировочный винт до конца возможно 
повреждение резьбы, кроме того сжатый воздух может выбросить винт из 
отверстия крышки! 

Для обеспечения равномерности движения поршня в конце можно восполь-
зоваться регулировкой демпфирования ПЦ конвейера, но в разумных пределах, 
основных проблем (расплескивание масла из банки, выбег банки и т.д.) регули-
ровка демпфирования не решает.  
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1.3 Настройка скорости движения ПЦ 
Усилие, создаваемое поршнем пневмоцилиндра, определяется диаметром 
поршня и давлением воздуха на входе в поршень.  
Скорость движения поршня ПЦ определяется внешней нагрузкой (полезной 
совершаемой работой) и настройкой дросселя на выходе воздуха.  
На машине используются дроссели с обратным клапаном  AS1311F-M5-6, ко-
торые устанавливаются на пневмораспределитель . 
Дроссель AS1311F-M5-6 предназначен для регулировки расхода воздуха на 
входе в пневматическое устройство (цифры означают 13 - типоразмер; 11 – ра-
бота на входе). Дроссель на входе дросселирует воздух при его подаче через 
трубку, подсоединенную к уплотнительному кольцу. При стравливании воздуха 
через уплотнительное соединение воздух проходит свободно. 

 Дроссель AS1201F-М5-6 предназначены для регулировки расхода воздуха на 
выходе из пневматических устройств (цифры означают 12 – типоразмер; 01 – 
работа на выходе). Дроссель на выходе дросселирует воздух при его подаче со 
стороны резьбового соединения. При подаче воздуха со стороны уплотнитель-
ного кольца – воздух проходит свободно. 
На самом деле и тот и другой тип дросселей может устанавлиться как на 

пневмораспределитель, так и на пневмоцилиндр, в НТК дроссели поставлены на 
пневмораспределитель из-за более удобного доступа к ним.  
Регулировочный винт дросселя имеет десять оборо-

тов. При вращении винта по часовой стрелке (закру-
чивании) дросселирование увеличивается, против ча-
совой (выкручивание) – уменьшается. Для фиксации 
винта в нужном положении предусмотрена контргай-
ка. 

 
Регулировочный винт имеет ограничение хода и не может быть полно-

стью выкручен при настройке! 
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ПРИЛОЖЕНИЕ  8    ЗИП  ФМ961  

№ 
п/п Наименование Обозначение Местоположение 

Ко
м
пл
ек
т 

№
1 

Ко
м
пл
ек
т 

№
2 

Ко
м
пл
ек
т 

№
3 

1. Пневматический 
1.1 Трубка из мягкого ней-

лона  CMC Ø 6 мм (го-
лубая) 

TS 0604BU-20  
2м 2м 2м 

1.2 Трубка из мягкого ней-
лона  CMC Ø 6 мм 
(красная) 

TS 0604R-20  
2м 2м 2м 

1.3  Трубка из мягкого ней-
лона CMC Ø 8 мм (крас-
ная) 

TS 0806R-20 Пистолет, блок подгот. 
воздуха, пневмоостров 
вПЭБ конвейера; пневмоо-
стров ПЭБ укупорки 

6м 6м 6м 

1.4 Дроссель с обратным 
клапаном, М5 СМС (для 
пневмораспределителя) 

AS1131F-M5-06 Пневмоострова 
2 2 2 

1.5 Бесконтактный датчик 
положения CMC  

D-C73L ПЦ 1; ПЦ 2; ПЦ 3; ПЦ 4; ПЦ 
8; ПЦ 10 2 2. 2. 

1.6 Бесконтактный датчик 
положения CMC (уста-
новка в направляющие 
цилиндра) 

D-A93L  ПЦ 5 (укупорка);  
ПЦ6 (поворотный стол); ПЦ 
7 (выдача крышек); 
ПЦ 9 (предукупорка)  

2 2 2 

1.7 
Пневмораспределитель  

SYJ5123-5MOZ-
M5 

Пневмоострова - 2 2 

1.8 Ответная часть разъёма 
пневмораспределителя 
c кабелем 1 м 

SY100-30-4A-10 Пневмораспределитель 
- 2 2. 

1.9 Эжектор с распредели-
телем и реле вакуума 

EZM101HF-
K5LOZ-E15L 

БВК, блок вакуумный - - 1 

1.10 Реле вакуума NPN ZSE1-00-15L БВК, блок вакуумный - - 1 
1.11 Угловое быстроразъём-

ное СМС мини, М5 
KJL06-M5 Пневмоцилиндры 1 2 2 

1.12 Пневмоглушитель СМС, 
1/8 

AN103-01 Пневмоострова 1 2 2 

1.13 Тройник  KQ2T06-00  1 1 1 
2. Электрический 
2.1  Кнопка с защитным си-

лик. Колпачком (желтая) 
Выключатель тип 
SK616-001-A  НР  

Х-32\961, Выносной пульт - - 1 

2.2 Кнопка с защитным си-
лик. Колпачком (зелё-
ная) 

-/-/- 
Х-32\961, Выносной пульт 

- - 1 

2.3 Кнопка с защитным си-
лик. Колпачком (крас-
ная) 

-/-/- 
Х-32\961, Выносной пульт 

- - 1 

2.4 Индикатор (жёлтый)   Х-32\961 - - 1 
2.5 Датчик оптоволоконный Е3Х-F21 ПЭБ конвейера (1), Х-48(1), 

Х-49 (1) 1 1 1 

2.6 Датчик емкостной  ВИКО-Е-82-М18 ДДФ( 3), Х-48\49(1), ДСС(1) - 1 1 
2.7 Датчик оптический  ВИКО-Д-31-М18 ДСС (2) ,БВК(1) - 1 1 
2.8 DC\DC преобразователь 

12/24   
ПЭБ-конвейра(1), БВК(1), 
Укупорка (1) - 1 1 

2.9 Плата ХР-22 (плата 
ХОСТ) 

ХР-22 Шкаф Х-32 - - 1 

2.10 Плата ХР-32  ХР - 32 Шкаф Х-32 - - 1 
2.11 Плата ХР - 32  ХР - 32 ПЭБ конвейера - - 1 
2.12 Плата ХР - 32  ХР - 32 ПЭБ укупорки - - 1 
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№ 
п/п Наименование Обозначение Местоположение 

Ко
м
пл
ек
т 

№
1 

Ко
м
пл
ек
т 

№
2 

Ко
м
пл
ек
т 

№
3 

2.13 Плата ХР-24  ХР-24 БВК - - 1 
2.14 Плата ХР-24  ХР-24 ДСС - - 1 
2.15 Плата ХР-45  ХР-45-04(исп. ХР-

49) 
Х-48\49 - - 1 

2.16 Плата ХР-24  ХР-24 ДДФ - - 1 
3. Механический 
3.1 Обойма к насосу ОНВ-М 

№2 
 Блок Х-48/Х-49 1 1 1 

3.2 Обойма к насосу ОНВ-М 
№5 

 Блок Х-48/Х-49 1 1 1 

3.3 Обойма к насосу ОНВ-М 
№7 

 Блок Х-48/Х-49 1 1 1 

3.4 Стандартный ЗИП насо-
са ОНВ-М 

 Блок Х-48/Х-49 1 1 1 

3.5 Колпачёк формировате-
ля мениска  H=2мм 

 Блок укупорки 1 1 1 

3.6 Колпачёк формировате-
ля мениска  H=4мм 

 Блок укупорки 1 1 1 

3.7 Колпачёк формировате-
ля мениска  H=6мм 

 Блок укупорки 1 1 1 

3.8 Шаблон настройки №1  БВК - 1 1 
3.9 Шаблон настройки №2  Блок укупорки - 1 1 
3.10 Приспособление для 

измерения мениска 
  - 1 1 

3.11  Пружина для БВК   3 3 3 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 9   Образцы протоколов 
Протокол испытаний (настройки) № _____ от «____» ___________2009 г. 

Машина ФМ 961 № ___ 
Тара  ________________________________________________   Вместимость___________ г. 
Вес тары _____ г. 
Рецепт  №    
Твёрдые ________   Сыпучие ________( С __)  Жидкие 1________ ( Ж__)   Жидкие 2______ ( Ж__)  
Отклонение веса твёрдых компонентов  + ____, - _____, -2 _______ 
Вес по рецепту  Нетто___________ Брутто__________ 
Протокол № 
№ Вес твердого 

компонента (ото-
бражается на дис-
плее во время 
работы ) 

Вес конечный 
банки (вес 
брутто банки) 
 

Отклонение 
веса.  

Мениск Примечание 

1      

2      

3      

4      

5      

6      

7      

8      

9      

10      

11      

12      

13      

14      

15      

16      

17      

 
1. Время работы зон (Отмена+6): 0_______, 6_______, 7_______, 8_______, 10______ 
2. Активное время зон (Отмена+8): 
      2.1    Производительность ________ б\мин. 
      2.2  Зона 2______, Зона 6_____, Зона 7_______, Зона 8______, Зона 10______ 
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ПРИЛОЖЕНИЕ  10  

ОБОЗНАЧЕНИЕ  И  ПРИМЕНЕНИЕ  ЭЛАСТОМЕРОВ  В  НАСОСНОМ  ОБОРУДОВАНИИ .  

(МАТЕРИАЛ  ОБОЙМЫ  НАСОСА  ВИНТОВОГО  ОНВ -М )  

№п/
п 

Шифр марки ре-
зины 

Цвет ре-
зины 

Температурный ин-
тервал работоспо-

собности 
Рабочая среда перекачиваемый продукт 

1 1 Черная +18º…+100ºС Молоко, молочные продукты 

2 2 Черная +1º…+140ºС 

Молоко, кефир, питьевой йогурт, молочные сливки 
40…50%, сметана, творог мягкий, диетический, мо-
лочная сыворотка, фарш, концентрат квасного сус-
ла, дрожжевой раствор, опара, бражка, повидло, 
джем, сахарный сироп, карамельная начинка, то-
матная паста, яблочное пюре, солевой раствор. 

3 5 Светлая +18º…+140ºС 

Молоко, молочные продукты, жиры, масла расти-
тельные, жиросодержащие продукты, майонез, 
фруктово-ягодные и овощные соки, сахарный си-
роп, безалкогольные напитки, пиво, дрожжевая сус-
пензия, вода : питьевая, газированная, минераль-
ная. 

4 7 Светлая +18º…+100ºС 

Ряженка, сметана, крем для тортов, сгущенное мо-
локо, варенное сгущенное молоко, сахарный сироп, 
бисквитное тесто, патока, плавленый сыр, майонез, 
жир, маргарин, растительное масло, шоколадная 
глазурь, зубная паста, глицерин, мазь фармацевти-
ческая. 
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